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SOMBRERO NEGRO-TRICORNIO

1. DESCRIPCION

Prenda de cabeza caracteristica de este Cuerpo (Tricornio), formada por una armadura revestida de
polivinilo negro acabado charol, forro interior, forro exterior y sudadero.

Se adjunta Anexo | con disefio del mismo.

1.1. Armadura
Se identificaran los siguientes elementos (ver croquis):

1.1.1 Banda
De forma troncoconica, estara forrada de papel paja, en cuya parte frontal se colocara una cartulina

que cubra aproximadamente el 50% de su extension, llevando cosido en la zona central un boton
pequeno.

1.1.2  Corona
De forma ovalada, recta por su parte posterior.

113  Alas
Se tratan de dos piezas iguales, situadas a ambos lados de la banda y cuya forma interior se adapta a

la misma. Por la parte posterior se unen a la pala, siendo recta la parte antero exterior y formando entre
si un angulo obtuso.

114 Pala
De forma trapezoidal, con la base inferior curvilinea.

Todas las piezas que forman esta armadura van cosidas entre si a mano, con puntadas de cruzadillo y

forradas por ambos lados para dar una mayor consistencia a las mismas.

1.2. Forro interior

La armadura por su parte interior, lleva cosido a la misma un forro de rayén color rojo, verde o azul,
estando compuesto a su vez de banda y corona que, una vez unidas, forman el casquete interior del
sombrero.

La corona ird guateada en aglomerado de fibra transpirable, y con tres costuras de hilo rojo, verde o
azul, formando cuadrados, en cuyo centro se situara la etiqueta del fabricante cubierta con lamina
transparente de polietileno, dejando un espacio aproximado de 10 mm. en su parte inferior que permita
introducir una cartulina de identificacion del usuario.

Poner codigo de barras
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1.3. Forro exterior

La armadura va forrada con cuatro piezas de polivinilo negro, acabado charol, debiendo tener una
forma tal que queden adaptadas a dicha armadura con la suficiente tirantez para que no formen
arrugas. Sus bordes inferiores iran viveados con cinta color negro que cierre el forrado, el cual quedara
igualmente sujeto mediante cuatro botones pequefios, similares al utilizado para la banda, que estaran
situados en la parte inferior de las alas (dos en cada una de ellas).

Para aireacion, la banda lleva dos ojetes metalicos de esmalte negro que estaran situados a una

distancia aproximada de 20 mm. de la corona, y a 40 mm. de la pala respectivamente.

1.4. Sudadero
El borde de la armadura, llevara cosido a mano en todo su contorno un sudadero de badana, de 40

mm. de anchura.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1. Armadura
Corcho laminado de 3 mm. de grosor.

2.2. Forro de la banda
Papel calidad paja.

2.3. Sistema de pegado del papel

Mezcla de aceite de linazay cola de carpintero (lo que permite su impermeabilidad).

2.4. Forro interior

Raydn color rojo

2.5. Forro exterior

Polivinilo negro, acabado charol, de 0,3 mm. de grosor.

2.6. Cinta de viveado

Tipo gogren, nimero 5, color negro.

2.7. Sudadero
Badana en su color natural.
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3. MEDIDAS Y TALLAS

3.1. Tallaje
Los sombreros se fabricaran con las medidas que a continuacién se indican y con el tallaje expresado

por la medida del perimetro de la cabeza del usuario en milimetros.

CORONA
TALLAS | ALTURA PALA ALAS
VUELO
BANDA
ANTERIOR | aura | BASE St | yeRmices RGO | EnTRE
INFERIOR | SUPERIOR COSTURA

51-52 70,00 96,00 280,00 145,00 68,00 170,00 145,00
53_54 70,00 98,00 285,00 150,00 72,00 175,00 150,00
55_56 70,00 100,00 290,00 155,00 76,00 180,00 155,00
57_58 70,00 102,00 295,00 160,00 80,00 185,00 160,00
59_60 70,00 104,00 300,00 165,00 84,00 190,00 165,00
61-62 70,00 106,00 305,00 170,00 88,00 195,00 170,00
63-64 70,00 108,00 310,00 175,00 92,00 200,00 175,00
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3.2. Tolerancias
Se admite un valor maximo del = 3 %

3.3. Tallas a suministrar

En el momento de firma del contrato, la Direccion General de Tréafico entregaré al adjudicatario una
relacidn con el nimero de unidades de cada talla a suministrar, del total se reservara un 2% para tallas
especiales.

Previo a proceder a la confeccion definitiva de las tallas solicitadas, se podra solicitar al adjudicatario
una preserie del suministro objeto del contrato compuesta por el nimero de modelos de cada talla que
en cada caso se estime oportuno, totalmente confeccionado conforme a las dimensiones establecidas y
las caracteristicas técnicas descritas en el presente pliego, para su aprobacién como modelos de

patrén de confeccion del presente suministro.
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3.4. Etiqueta de la prenda

La corona ira guateada en aglomerado de fibra transpirable y con tres costuras de hilo rojo formando
cuadrados, en cuyo centro se situara la etiqueta del fabricante (con indicacion de talla, y n° de
expediente de adquisicion) cubierta con lamina transparente de polietileno, dejando un espacio
aproximado de 10 mm en su parte inferior que permita introducir una cartulina para identificaciéon del

usuario.

Se incluira ademas, una etiqueta de identificacion del fabricante e instrucciones de mantenimiento,
conforme lo sefialado en la norma UNE-EN 23758, con el tamafio proporcionado y textura adecuada a
las caracteristicas de la prenda.

La etiqueta incluird, ademas, un cédigo de barras con toda la informacion necesaria a fin de poder
automatizar la recepcion y entrega personalizada de las prendas comprendidas en el expediente. Se
elaborara en formato “CODE 128" e incluira informacién relativa a varios conceptos. Dicho cédigo habra
de ser leido sin necesidad de desempaquetar las prendas por lo que sera incluido tanto en el interior
como en el exterior (empaquetado) de las mismas. Asi mismo, se incluira adicionalmente una etiqueta
con tecnologia de identificacién por radio frecuencia o RFID.

El formato del mencionado cédigo de barras, de la etiqueta RFID vy las caracteristicas de marcado o
etiquetado en relacion con el tipo de prenda o articulo seran facilitados al adjudicatario.

4. PRESENTACION, EMBALAJE Y ETIQUETADO

4.1. Presentacion

Cada sombrero negro, se presentara introducido en bolsa de plastico transparente para protegerlo de
posibles roces y deterioros prematuros.

Cada 10 unidades de la misma talla, contenidos a su vez en caja de cartéon ondulado suficientemente
resistente, asegurada con papel precinto, en el exterior de la cual habra de adherirse la etiqueta de
fabricacion descrita en la norma NM-E-2870 EMAG.

4.2. Embalaje
Cumplira, con caracter general, lo especificado por la Norma UNE 49452 (63) "CAJAS DE CARTON

COMPACTO PARA USOS GENERALES". El cartdn empleado sera de la clase "doble-doble", tipo:
11e.

Las cajas iran aseguradas con precinto de material plastico resistente, en el que figurara el nombre o
razén social del fabricante o adjudicatario, asi como el simbolo o0 anagrama que habitualmente le

identifique.
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4.3. Paletizaciéon
El material debera suministrarse obligatoriamente paletizado (paleta y contenedor de carton no
recuperables).
La carga estara perfectamente alineada formando un paralelepipedo regular, debidamente protegida e
inmovilizada con material retractil y flejes (dos flejes por cada lado).
Las paletas utilizadas tendran la forma y caracteristicas establecidas por la Norma UNE 58 006 (94)
"PALETAS PARA LA MANIPULACION DE MERCANCIAS. PALETAS RECUPERABLES DE MADERA
DE MEDIDAS 800 mm x 1.200 mm y 1.000 mm x 1.200 mm DE 4 ENTRADAS. CARACTERISTICAS
DE FABRICACION Y ENSAYOS. La altura méaxima del contenedor mas paleta sera de 1.300 mm
En todo caso, el embalaje utilizado debera ajustarse a los requisitos y necesidades sefialados por el
Almacén de Vestuario de destino, organismo al que debera dirigirse, en caso necesario, cualquier

consulta sobre el particular.

4.4. Etiquetado del embalaje

Debera cumplir lo especificado en la norma NM-E-2870 EMAG, con las siguientes observaciones: En el
exterior de este embalaje, en uno de sus frentes, y de forma bien visible llevara una etiqueta de
identificacion en la que debera figurar como minimo:

- ldentificacion de la prenda.

- Talla de las prendas contenidas.

- Cantidad de las prendas contenidas.

- Identificacion del Proveedor.

- Expediente dado por la D.G.T. al que pertenece.

a

. TOLERANCIAS

Para los parametros de este PPT a los que no se ha indicado tolerancia, se permiten unas
desviaciones con una tolerancia maxima del £ 10 %, superada cualquiera de ésta se entiende que el
articulo no cumple las prescripciones técnicas y por lo tanto no sera admisible.

Las desviaciones incluidas en el margen maximo del 10 % de los parametros y de 1 grado
respecto a las solideces seran valoradas segun lo establecido en el anexo de Valoracion Técnica de las
Muestras.
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6. CARACTERISTICAS DEL SUMINISTRO

6.1. Condiciones Generales.

La calidad del producto a suministrar durante el periodo de vigencia del contrato, debera ser,
como minimo, igual que la de la muestra presentada al proceso de licitacidn, sin perjuicio de lo
establecido en las restantes clausulas administrativas y técnicas.

El adjudicatario queda obligado a efectuar los arreglos y reparaciones que procedan en los
articulos suministrados, a la vista de las observaciones realizadas por sus usuarios finales con objeto
de ajustarlas a su tallaje, debiendo sustituirlas por otras cuando tales operaciones no sean factibles o
sus resultados no sean satisfactorios. Los gastos que todo ello origine, incluidos los desplazamientos,
retirada de articulos, arreglo de los mismos y posterior entrega en los puntos de suministro, seran por
cuenta del adjudicatario.

6.2.Inspecciones técnicas.

6.2.1.- INSPECCIONES TECNICAS DE LA FABRICACION.

Durante la vigencia del contrato, la Administracién ostentara respecto al mismo las prerrogativas,
previstas en el articulo 190 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico. La
facultad de direccion e inspeccion sera ejercida, previa comunicacion e identificacion ante el
adjudicatario, por los servicios técnicos propios de la Administracion o los expresamente concertados al
efecto. El contratista, que podra requerir la identificacion documental de quienes deban ejercer esta
facultad de inspeccion y la entrega de las instrucciones escritas del érgano de contratacion, debera
facilitar en todo momento la labor del personal inspector, poniendo a su disposicion los medios
necesarios para ello.

Las empresas adjudicatarias, antes de iniciar la fabricacion/confeccion y/o distribucion de los
bienes objeto de suministro y en un plazo no superior a 50 dias naturales desde la firma del contrato,
deberan presentar ante el servicio técnico correspondiente (Grupo de Vestuario del Area de Recursos
Materiales), una muestra pre-serie o prototipo de cada uno ellos para su aprobacion; asimismo debera
notificar fehacientemente a la Administracién, los lugares y fechas en que vaya a comenzar la
produccion.

De acuerdo con el articulo,303de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector
Publico, a lo largo del proceso productivo el 6rgano de contratacion podréa realizar todas las visitas de
inspeccion, que considere procedentes, a las instalaciones que esté utilizando el contratista para la
fabricacién/confeccion y distribucidn de los bienes objeto del suministro, tanto para comprobar “in situ”
que éstas son acordes con las especificaciones del PPT, como para proceder a la recogida aleatoria de
muestras que, tras la realizacion, en su caso, de las pruebas, analisis y ensayos, destructivos o no,
pertinentes realizados por un laboratorio acreditado, permitan determinar la idoneidad y el cumplimiento
de los requisitos especificos fijados para ello en los Pliegos de prescripciones técnicas

Rev agosto 18 Pagina 7 de 9



FIRMADO

ARNEDO GARRIGOS JOSE FRANCISCO - 2019-04-04 13:16:12 CET

La autenticidad de este documento puede ser comprobada mediante el cédigo electrénico: 3TF5YVQ3LDKPKDXD en http://www.pap.minhap.gob.es

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS SOMBRERO NEGRO TRICORNIO

correspondientes. La Administracién o sus representantes autorizados, podran rechazar total o
parcialmente los trabajos ya realizados o en fase de ejecucion, siempre que la causa de la decision sea
el incumplimiento de las condiciones del contrato, de los términos de los PCAP y PPT, o de los
requisitos de los anexos técnicos.

6.2.2.- INSPECCIONES TECNICAS DEL PRODUCTO TERMINADO.

Ademas de la inspeccion técnica durante la fabricacién descrita en el apartado anterior, el
control de calidad sobre el producto terminado se podréa realizar durante el periodo de vigencia de la
garantia, por parte del servicio técnico de la Direccion General de Trafico, tanto en los almacenes del
contratista, como sobre las entregas las pruebas y ensayos, destructivos o no, que considere oportunos
para comprobar el cumplimiento de lo establecido en el PPT.

Los adjudicatarios comunicaran a la Area de Recursos Materiales (Grupo de Vestuario), antes
de iniciar el proceso de entrega, el lugar donde tenga depositados los correspondientes stocks, en
cantidad suficiente para hacer frente al suministro, reservandose la citada Area la facultad de su
inspeccion y control fisico.

Los adjudicatarios deberan reponer, antes de la recepcién de los bienes, aquellos que como
consecuencia de la realizacién de pruebas o ensayos destructivos quedaran inservibles.

Los gastos derivados de las pruebas y ensayos indicados seran por cuenta del adjudicatario.

EL TENIENTE CORONEL JEFE INTERINO
DEL AREA DE RECURSOS MATERIALES

José Francisco Arnedo Garrigos
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7. VISTA DISENO SOMBRERO NEGRO-TRICORNIO.

ALTURA BANDA ANT.
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