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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS POLO DE MANGA LARGA

1.- DESCRIPCION

Prenda confeccionada en un tejido 100% poliéster. Este material presenta una construccion distinta
en cada cara del tejido, la superficie interior esta prevista para una réapida evacuacion de la humedad
de la piel. La construccion exterior proporciona un secado rapido del tejido, ademés de tener un
elevado factor de proteccion ultravioleta. La prenda tendra propiedades antibacterianas para prevenir
el desarrollo de olores.

Tanto el tejido amarillo alta visibilidad como las bandas reflectantes que presentara la prenda,
cumpliran la Norma UNE EN ISO 20471 en su clase 2.

Descripcion basada en una prenda talla L.
Se adjunta Anexo | con disefio del mismo.

1.1.- Delantero

El delantero estara formado por dos piezas, siguiendo el mismo disefio que la espalda. Centrada en
la parte superior presentara una abertura de 150 mm de largo, confeccionada por medio de dos
carterillas dobles, que cerrara mediante dos botones en color verde guardia civil. El ancho de la pieza
acabada tendra 30 mm aproximadamente. Tanto en la parte superior, que llevara los ojales, como la
inferior, donde se coseran los botones, serén en color verde Guardia Civil.

1.2.- Espalda

La espalda estara formada por dos piezas, una superior en color amarillo alta visibilidad de unos 440
mm y otra inferior en color verde guardia civil de unos 300 mm, ambas medidas tomadas desde el
centro de la espalda. Se unira al delantero por los hombros mediante una costura adelantada de 20
mm aproximadamente. Esta costura se remataréa en el interior mediante una cinta simple de poliéster
de aproximadamente 8 mm de ancho, con el objetivo de darle mayor solidez. Asi mismo se
sobrecargara con un pespunte a 7mm del extremo.

En la unién de la espalda con el delantero se empleara una costura overlock. En dicha unién y en el
extremo inferior, la costura se interrumpira dejando una abertura de 50 mm, tomados en la parte
delantera. Esta abertura se rematara mediante un dobladillo, y con forma de pico en su parte superior.

La pieza de la espalda tendra un largo mayor que el delantero, sobrepasando a éste en 20 mm
aproximadamente.

1.3.- Bajos

Los bajos de la prenda se remataran en todo su contorno mediante un dobladillo de 20 mm de ancho
con doble pespunte y puntada de recubrimiento en el interior.

En la costura del costado izquierdo inferior llevara un botén de repuesto. La etiqueta de composicion
y condiciones de lavado igualmente ira en la parte inferior de la espalda hacia el costado izquierdo,
cosida en esta costura o tipo transfer.
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1.4.- Cuello

Sera tipo camisero y estara formado por dos piezas de tejido principal en color verde guardia civil y
entretela. Tendr4 una altura de 75 mm aproximadamente. En todo su contorno se sobrecargaré a 6 mm
del extremo.

La costura de unién entre cuello y cuerpo estara rematada mediante una cinta del mismo tejido principal
de aproximadamente 12 mm.

Sobre la zona de la espalda, en su parte interna cerca de la costura del escote, se dispondra de una
etiqueta con talla.

1.5.- Mangas

Manga pegada, que estara formada por dos piezas, invirtiendo la distribucion de los colores con respecto
al delantero. Es decir, la pieza superior en verde guardia civil y la pieza inferior hacia el pufio en amarillo
alta visibilidad, tomando en cuenta que el pufio sera en verde guardia civil. La manga se rematara en su
extremo por un pufio elastico doble de 50 mm de alto y realizado a tono con el mismo tejido principal
verde guardia civil.

1.6.- Bandas reflectantes

DELANTEROS Y ESPALDA: Se dispondran dos bandas retrorreflectante plata verticales de tipo
discontinua y oblicua, simétricas y encaradas con respecto al centro del delantero, con una separacion
entre ellas de 290mm en la espalda y 265 mm en el delantero, aproximadamente.

Asimismo, se dispone una cinta horizontal retrorreflectante plata de tipo discontinua y oblicua en todo el
contorno, dividiendo la parte amarilla alta visibilidad de la verde. Esta cinta estara ubicada sobre el tejido
principal verde guardia civil.

El sentido de las bandas estara dispuesto de la siguiente forma:

La banda horizontal del cuerpo delantero estara orientada hacia la izquierda, y en la espalda estara
orientada hacia la derecha (con la prenda vestida). Las bandas verticales del delantero estaran encaradas
formando una “V” invertida, y en la espalda formaran una “V”. Las bandas verticales pasaran por encima
de los hombros.

Las cintas seran termofijadas.
Las cintas retrorreflectante de la prenda tendran un ancho de 50 mm.

MANGAS: se dispondran en cada manga, sobre tejido principal verde guardia civil, dos bandas
retrorreflectante tipo discontinua y oblicua, en todo su contorno. La banda inferior delimitara el color
amarillo alta visibilidad del verde guardia civil, y la segunda se ubicara a 100 mm de ésta.

El sentido de estas bandas estara dispuesto hacia la sisa.

Las cintas seran termofijadas.
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Las cintas retrorreflectante de la prenda tendran un ancho de 50 mm.

1.7.- Bolsillos y trabillas

En el delantero, en ambos lados, y a unos 110 mm aproximadamente (en la talla L) de la costura del
hombro, medido desde el extremo de la banda reflectante mas cercano al cuello, se dispondran sendos
bolsillos de tipo parche situado, sobre la cinta vertical. EIl ancho coincidira con el de la cinta y tendra una
profundidad de 140mm aproximadamente. Este bolsillo se confeccionara con el mismo tejido principal,
incorporandole la banda reflectante encima dandole continuidad a la banda vertical.

En el delantero, y a ambos lados, se dispondran sendas trabillas de 45 mm de ancho y 25 mm de alto
para alojar el micro, confeccionadas con el mismo tejido principal amarillo alta visibilidad. Iran a 60 mm
de la costura del hombro. Las costuras de las trabillas estaréan reforzadas, en la cara interna, con una
cinta de 5 cm de ancho aproximadamente y remataran en la costura del hombro.

En la trabilla del delantero derecho, centrada y hacia la costura de la manga, se incorporara un cordén
en forma de lazo en color amarillo flior (cordén silbato). Tendra un paso de 15 mm aproximadamente.

Bolsillos Manga: en la manga izquierda a 20 mm del distintivo de nacionalidad y centrado sobre éste, se
dispondra un bolsillo interior portaboligrafos tipo ojal con un vivo del mismo tejido principal verde guardia
civil, de 60 mm de ancho y una profundidad de 130 mm. Este bolsillo estara a su vez compartimentado.
El vivo presentara un pespunte a 20 mm de la parte delantera formando asi los dos compartimentos
indicados.

1.8.- Emblemas y leyendas identificativas.

Sobre el pecho izquierdo y a 220 mm (para la talla L) tomados desde la parte inferior del velcro
hacia la costura de unién de los hombros con el cuello y a 10 mm de la cinta retroreflectante vertical, se
situara una pieza hembra de velcro porta divisas con unas medidas de 30 mm de alto x 50mm de ancho.
Este velcro sera en amarillo alta visibilidad.

En el delantero izquierdo a 10 mm de la parte superior del velcro porta divisas y a 20 mm de la
banda reflectante, ira bordado sobre el tejido y centrado con respecto al velcro porta divisas el simbolo
que representa a la Guardia Civil (haz de lictores y espada coronado con corona real) con unas
dimensiones aproximadas de 45 mm de alto por 30 mm de ancho contando la corona. El bordado se
realiza directamente sobre la prenda con diferentes tipos de puntadas y en diferentes direcciones para
conseguir efectos de volumen. El hilo que se utiliza tendra 100% composicién viscosa y numeracion 40.
(Pantone color dorado bordado 117C).

45 mm
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Sobre el delantero derecho y centrado, vertical y horizontalmente, con respecto al haz de lictores, se
dispondréa bordado el emblema de la agrupacién de Trafico de la Guardia Civil con unas dimensiones de
45 mm por 60 mm, segUin imagen. El bordado se realizara sobre una pieza de tejido a tono del principal
de la prenda, para mejorar la definicion del bordado y las letras. Esta pieza sera cortada a laser para
evitar el deshilachado. Se realizara con diferentes tipos de puntadas dandole distintas direcciones para
conseguir los efectos de volumen adecuados. Se empleara un hilo de composicién 100% viscosa y de
numeracion 40, excepto en las letras que para conseguir mejor definicion se utilizara un hilo mas fino.
(Pantone color verde 5477C, rojo 485C, dorado 117C.)

45 mm

60 mm

Debaijo del 6valo de la Agrupacién y alineado por la parte inferior con el velcro porta divisas, se ubicara
un velcro para el nimero de agente con medidas de 15 mm de alto x 60 mm de largo. Este velcro sera
en amarillo alta visibilidad.

En la manga izquierda, y a 80 mm de la copa de la manga, llevara bordado directamente sobre
la prenda el distintivo de nacionalidad, en unas dimensiones de 58 mm de ancho por 24 mm de alto. El
bordado va en matizado y se realiza con hilo de composicion 100% viscosa y de numeracion 40.

MODULO ESPALDA: Centrado entre las dos cintas reflectantes verticales y a 120 mm de la
costura del cuello se dispone un médulo tipo transfertermofijadono reflectante, de color verde a tono con

el tejido principal verde, con la leyenda, “GUARDIA CIVIL TRAFICO” a tres alturas. Tipo de letra SpaceBdBt.

En las tallas de la M en adelante el médulo tendra unas medidas de 245x155 mm, con un tamafio de letra
de 39 mm.

En las tallas pequefias XS y S el mddulo tendra unas medidas de 200x126 mm, con un tamafio de letra
de 32 mm.
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GUNRDIN
CIVIL
TRAFICO

Segun norma NM-B-908-EMAG (2°R), o especificacién equivalente y en color verde tono

1.9.- Botones

oscuro.

Rev agosto 18 Pagina 6 de 16



FIRMADO

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS POLO DE MANGA LARGA

2.- CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS MATERIALES

2.1- Tejido Principal. Parametros estructurales.

(se admitira presentar informe en colores comerciales)

DENOMINACION DESCRIPCION NORMA
Composicién 100% Poliéster Anélisis cualitativo de fibras.
Ligamento Tejido de punto por urdimbre UNE-EN ISO 23606:2009

Titulo del hilado

(8 £ 1) tex (multifilamento)

UNE EN 14970:2007, metodo B

Numero de hilos por
unidad de longitud

Longitudinal: 10£1 c/cm
Transversal:18 £1 p/cm
Mallas:170-185 mallas/cm?

UNE EN 14970:2006

Masa laminar 214 g/m? EN 12127:1997; pto 8.3
Tiempo de absorcién <120s EN 14360:2004 Anexo B
Capacidad de absorcion =205 % EN ISO 9073-6:2003
Tiempo de secado Tiempo de secado < 90 minutos Método de ensayo (*)
Resistencia a la abrasion > 100,000 ciclos EN 1SO 12947-2:2016
(Presion 9kPa)

Resistencia a la abrasion > 50,000 ciclos EN 1SO 12947-2:2016
(Presion 12kPa)

Resistencia al rasgado

Longitudinal = 20N
Transversal = 30N

EN 1SO 13937-2:2000

Resistencia a la traccion

Fuerza longitudinal: = 430 N
Fuerza transversal: = 510N

Alargamiento longitudinal: = 35%
Alargamiento transversal: = 130%

EN ISO 13934-1:2013

Resistencia a la
perforacion

Resistencia media = 425N

UNE 40385:1979

Resistencia al estallido >270kPa EN ISO 13938-1:1999
Resistencia térmica 20,011 m?K/W EN ISO 11092:2014
Formacioén de pilling Grado 5 E.N ISO 12945-2:2001 (7.000
ciclos).
. . Degradacion  Descarga
Solidez de las tinturas al 5 Algodon  Poliéster | EN 1SO 105-E01:2013
agua 24-5 24-5
. . Degradacion Descarga
olidez de as tinturas a| 5 Algodon  Poliéster | EN 1SO 105-C06:2010
>4-5 >4-5
Disolucion alcalina
Degradacion Descarga
5 Algodén  Poliéster
Solidez del color a la 245 245
s Disolucién &cida EN ISO 105 E04:2013
transpiracion D .
egradacion Descarga
S Algodén  Poliéster
>4-5 24-5
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Descarga Descarga
en seco en
Solidez de las tinturas al mojado .
frote Longitudinal ~ =4-5 >4-5 150 105-X12:2016
Transversal 24-5 24-5
. . Degradacion  Descarga
E"I'i':l:zie‘i‘; as tinfuras 2 5 Algodon  Poliéster | EN 1SO 105-D01:2010
>4-5 >4-5
Valoracion inmediata al ensayo
Degradacion
Seco 5
Humedo 5
Mojado 5 EN ISO 105-X11:1996

Solidez de las tinturas al
planchado

Valoracion después de 4 horas:

Aparato: Fixotest
Temperatura: 150°C

Degradacion  Descarga
Seco 5
Humedo 5 >4
Mojado 5 =3-4
Resistencia al vapor de Ret < 25 m?Pa/W EN ISO 11092:2014

agua

Variaciones
dimensionales al lavado
y secado

Longitudinal: £1%
Transversal: + 0,5%

EN ISO 5077:2008

Programa de lavado 4N segun
norma I1SO 6330:2012, secado
al aire.

Permeabilidad al vapor

q Tejido ensayado = 700 g/m? BS 7209:1990
e agua
2.1.1- Tejido Verde
DENOMINACION DESCRIPCION NORMA
L* 30,30
Determinacion a"-9,00
b* -3,00 SO 105-J01:1997

Coordenadas Cielab

Tolerancias: AL=1.5 AH=1 AE=25

2.1.2- Tejido Amarillo Alta Visibilidad

DENOMINACION

DESCRIPCION

NORMA

Determinacion
Coordenadas Cielab
(color amarillo)

Las coordenadas cromaticas deben
estar situadas dentro de las areas
definidas por las coordenadas que dicta
la Norma EN ISO 20471:2013 +
A1:2016 y el factor de luminancia debe
ser superior a 0,70 segun la Norma EN
ISO 20471:2013 + A1:2016

EN 1SO 105-J01:1999
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(*)Tiempo de secado
Prueba de secado. Método de ensayo

Por cada una de las muestras objeto de este ensayo comparativo, se cortara una probeta de
tejido principal, libre de costuras, de dimensiones 50cmz2 x 50+2cm. Si por las caracteristicas de la
muestra no fuera posible conseguir estas medidas, se debera obtener una probeta de dimensiones
minimas: 30+1cm x 30+1cm.

Se pesara cada probeta en gramos, antes de proceder.

Se someteré a las probetas a un lavado, método 4N segun norma UNE-EN ISO 6330:2012.

Una vez concluido el ciclo de lavado, se extraeran las probetas evitando deformarlas, y se
extenderan sobre unas parrillas de secado, eliminando los pliegues a mano sin deformar el tejido, y
dejandolas secar a la vez, con temperatura y humedad relativa controladas 20 + 2°C y 65%+4%.

Despues de los primeros 30 minutos de secado y luego, cada 15 minutos, se comprobara
manualmente el estado de cada probeta y la evolucidn del proceso de secado en cada caso. En caso de
dudas sobre su secado completo, se volvera a pesar la probeta correspondiente, comparandose el valor
resultante en gramos con su pesada inicial, antes del lavado. Si el peso después del lavado es superior
al inicial, debe entenderse que la probeta continla parcialmente mojada, y por tanto continuara su
proceso de secado.

Se anotara finalmente el tiempo de secado total de cada una de las probetas del ensayo.
2.2.- Restriccion de sustancias y preparados quimicos

Todos los productos y acabados empleados en la fabricacién de la prenda o articulo objeto de la
presente especificacion no contendran concentraciones de sustancias perjudiciales para la salud, de
acuerdo con el Reglamento (CE) N° 1907/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo de 18 de diciembre
de 2006.

2.3.- Bandas reflectantes.

2.3.1.- PRIMERA MATERIA

Pelicula retrorreflectante gris plata discontinua, constituida por lentes de vidrio de alto rendimiento
expuestas, embebidas en una capa de polimero de alta duracion recubierta con una capa de adhesivo
termosoldable. Siendo reflejado este material durante la noche, producira un color blanco (plata brillante).

El material reflectante no debe ser sensible a la orientacion.

Sera termosoldable para proporcionar un acabado flexible. Tendra un ancho de 5 cm y un disefio
en segmentos de separacion entre los segmentos aproximadamente de 2,5 mm que facilite la
transpiracion y aumente la comodidad del usuario.

Exigencias fotométricas del material reflectante nuevo:
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El valor del coeficiente de retrorreflexion (R") en cd/(lux.m?) debera exceder los valores indicados
para un material de caracteristica unica de clase 2, segun el apartado 6.1 de la norma UNE-EN ISO
20471 en vigor.

Exigencias de retrorreflexion después de los ensayos:

Debera cumplir los requisitos indicados en el apartado 6.2 (R'= 100 cd/(lux.m2 ) de la norma
UNE-EN ISO 20471 vigente, después de:

e 75 ciclos de lavado doméstico a 60°C sobre substrato poliéster/algodén y 50 ciclos de
lavado doméstico a 60°C sobre poliéster (segin ISO 6330 método 6N/F).

e 30 ciclos de limpieza en seco sobre substrato poliéster/algodon y 25 ciclos de limpieza
en seco sobre poliester (segun ISO 3175).

2.3.2.- ENSAYO SOBRE PRENDA TERMINADA

Consistira en un estudio de la degradacion, en su caso producida, del tejido y materiales de la
prenda totalmente terminada. Se efectuara un estudio de degradacion, tras un proceso de 40 lavados a
30°C (UNE-EN ISO 6330), como minimo, sobre:

e Tejido de Fondo: al completar los 40 ciclos de lavado la degradacion del color debera
ser =4 en la escala de grises. Asimismo, no debe apreciarse signos de deterioro 0 desgaste del
tejido.

e  Médulo de la espalda tipo transfer. al completar los 40 ciclos de lavado, la degradacién
de color debera ser = 4 en la escala de grises, asi como tampoco debe observarse deterioro, desgaste,
fisuras o agrietamientos, ni deslaminado ni agujeros.

e Emblemas Bordados: El dvalo identificativo de la Agrupacion de Tréfico, haz de lictores
y bandera nacional, al completar los 40 ciclos de lavado, la degradacién de color debera ser = 4 en la
escala de grises, asi como tampoco debe observarse deterioro, deshilachado, ni desgaste en la calidad
del bordado.

e Bandas reflectantes. al completar los 40 ciclos de lavado la degradacion del color
debera ser = 4 en la escala de grises. Asimismo, debera cumplir el requisito de reflectancia indicado
en el apartado 6.1 de la norma UNE EN 471 en vigor, siendo el resultado = 100 cd/m? luxes. Después
de los 40 ciclos de lavado, las cintas reflectantes no deben cuartearse ni despegarse.

Después de la prueba no debera apreciarse signos de deterioro, desgaste o degradacion tanto
sobre los materiales como sobre la confeccidn general de la prenda.
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2.4.- Velcro.
La cinta auto-adhesiva tipo “velcro” o equivalente, parte hembra, cumplira con las siguientes

especificaciones técnicas:

Construccion

Tejido

Composicion

Poliamida

Acabado Resina sintética
Ancho Nominal £ 1 mm
Espesor De 2.35 £ 0.25 mm
Peso De 300 g/m?+ 10 g/m?

Solidez color al lavado

24, UNE-EN ISO 105 C-10

Solidez color al lavado en seco

2 4, UNE-EN ISO 105 sec/DO1

Solidez color al frotamiento

2 4, UNE-EN ISO 105 sec/X12

Solidez color al agua

=4, UNE-EN ISO 105 sec/EO1

Solidez color a la luz

2 3, UNE-EN ISO 105 sec/BO2

Solidez color al sudor

=4, UNE-EN ISO 105 sec/EO4

3.- CUADRO DE TALLAS Y MEDIDAS
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El tallaje se adaptara al siguiente esquema:

TALLA XS S M L XL 2XL 3XL
A 2 Contorno Pecho 44 48 52 56 60 64 68
B Largo Manga 63 65 67 69 70.5 71.5 72.5
C Largo Total 70 72 74 76 78 80 82

3.1.-Tolerancias
Se admite un valor maximo del + 2%.-
3.2.-Tallas a suministrar

En el momento de firma del contrato, El Servicio Técnico entregaré al adjudicatario una relacion
con el numero de unidades de cada talla a suministrar, del total se podra reservar un 2% para tallas
especiales.

3.3.-Etiqueta de la prenda

La prenda llevara unida, en la cara interna de la caja del cuello, una pequefia etiqueta comprensiva de la
talla. Exteriormente, en el lado izquierdo inferior de la espalda llevara una etiqueta de identificacién del
fabricante e instrucciones de mantenimiento, conforme lo sefialado en la norma UNE-EN 23758, con el
tamafio proporcionado y textura adecuada a las caracteristicas de la prenda.

La etiqueta incluira, ademas, un codigo de barras con toda la informacién necesaria a fin de poder
automatizar la recepcién y entrega personalizada de las prendas comprendidas en el expediente. Se
elaborara en formato “CODE 128" e incluira informacién relativa a varios conceptos. Dicho cédigo habra
de ser leido sin necesidad de desempaquetar las prendas por lo que sera incluido tanto en el interior
como en el exterior (empaquetado) de las mismas. Asi mismo, se incluira adicionalmente una etiqueta
con tecnologia de identificacién por radio frecuencia o RFID.
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El formato del mencionado codigo de barras, de la etiqueta RFID y las caracteristicas de marcado o
etiquetado en relacién con el tipo de prenda o articulo seran facilitados al adjudicatario.

4.- PRESENTACION, EMBALAJE Y ETIQUETADO

4.1.- Presentacion

Cada polo de manga corta, doblado de modo adecuado, debera ser introducido en una bolsa de
polietileno transparente, con un espesor no inferior a 0.1 mm, de dimensiones adecuadas y con extremo
abierto, fijado con un trozo de cinta autoadhesiva, de modo que no resulte herméticamente cerrado.
Cada bolsa de plastico, al igual que la etiqueta de la prenda, iré identificada con un cédigo de barras,
igual al descrito en el apartado de etiqueta de la prenda.

4.2.- Embalaje

Cumplira, con caracter general, lo especificado por la Norma UNE 49 452 (63) “CAJAS DE CARTON
COMPACTO PARA USOS GENERALES".

Las cajas iran aseguradas con precinto de material plastico resistente, en el que figurara el nombre o
razon social el fabricante o adjudicatario, asi como el simbolo o anagrama que habitualmente le
identifique.

PALETIZACION.

El material deberd suministrarse obligatoriamente paletizado (paleta y contenedor de carton no
recuperables).

La carga estara perfectamente alineada formando un paralelepipedo regular, debidamente protegida e
inmovilizada con material retractil y flejes (dos flejes por cada lado).

Los palés utilizados tendran la forma y caracteristicas establecidas por la Norma UNE-EN 13698.2003
“ESPECIFICACION PARA LA CONSTRUCCION DE LAS PALETAS PLANAS DE MADERA; DE 800 mm
x 1.200 mm (PARTE 1) y 1.000 mm x 1.200 mm (PARTE 2). La altura maxima del contador méas paleta
sera de 1.300 mm.

En todo caso, el embalaje utilizado debera ajustarse a los requisitos y necesidades sefialados por el
Almacén de Vestuario de destino, organismo al que debera dirigirse, en caso necesario, cualquier
consulta sobre el particular.

4.3.- Etiquetado

En el exterior de este embalaje, en uno de sus frentes, y de forma bien visible llevara una etiqueta de
identificacion en la que deberé figurar como minimo:

Identificacion de la prenda.

Talla de las prendas contenidas.

Cantidad de las prendas contenidas.
Identificacion del Proveedor.

- Expediente dado por la D.G.T. al que pertenece.
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5.- TOLERANCIAS

Para los parametros de este PPT a los que no se ha indicado tolerancia, se permiten unas desviaciones
con una tolerancia maxima del + 10 % y respecto a las solideces se permitira una tolerancia maxima de
1 grado, superada cualquiera de éstas se entiende que el articulo no cumple las prescripciones técnicas
y por lo tanto no sera admisible.

Las desviaciones incluidas en el margen maximo del 10 % de los parametros y de 1 grado respecto a las
solideces seran valoradas segun lo establecido en el anexo de Valoracion Técnica de las Muestras.

6.- CARACTERISTICAS DEL SUMINISTRO

6.1.- Condiciones Generales.

La calidad del producto a suministrar durante el periodo de vigencia del contrato, debera ser, como
minimo, igual que la de la muestra presentada al proceso de licitacidn, sin perjuicio de lo establecido en
las restantes clausulas administrativas y técnicas.

El adjudicatario queda obligado a efectuar los arreglos y reparaciones que procedan en los articulos
suministrados, a la vista de las observaciones realizadas por sus usuarios finales con objeto de ajustarlas
a su tallaje, debiendo sustituirlas por otras cuando tales operaciones no sean factibles o sus resultados
no sean satisfactorios. Los gastos que todo ello origine, incluidos los desplazamientos, retirada de
articulos, arreglo de los mismos y posterior entrega en los puntos de suministro, seran por cuenta del
adjudicatario.

6.2.-Inspecciones técnicas.

6.2.1.- INSPECCIONES TECNICAS DE LA FABRICACION.

Durante la vigencia del contrato, la Administracion ostentara respecto al mismo las prerrogativas,
previstas en el articulo 190 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico. La
facultad de direccién e inspeccion sera ejercida, previa comunicacion e identificacion ante el adjudicatario,
por los servicios técnicos propios de la Administracién o los expresamente concertados al efecto. El
contratista, que podra requerir la identificacion documental de quienes deban ejercer esta facultad de
inspeccion y la entrega de las instrucciones escritas del 6rgano de contratacion, debera facilitar en todo
momento la labor del personal inspector, poniendo a su disposicion los medios necesarios para ello.

Las empresas adjudicatarias, antes de iniciar la fabricacion/confeccion ylo distribuciéon de los bienes
objeto de suministro y en un plazo no superior a 50 dias naturales desde la firma del contrato, deberan
presentar ante el servicio técnico correspondiente (Grupo de Vestuario del Area de Recursos Materiales),
una muestra pre-serie o prototipo de cada uno ellos para su aprobacion; asimismo debera notificar
fehacientemente a la Administracion, los lugares y fechas en que vaya a comenzar la produccién.

De acuerdo con el articulo,303de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del Sector Publico, a
lo largo del proceso productivo el érgano de contratacion podra realizar todas las visitas de inspeccion,
que considere procedentes, a las instalaciones que esté utilizando el contratista para la
fabricacion/confeccion y distribucion de los bienes objeto del suministro, tanto para comprobar “in situ”
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que éstas son acordes con las especificaciones del PPT, como para proceder a la recogida aleatoria de
muestras que, tras la realizacion, en su caso, de las pruebas, analisis y ensayos, destructivos o no,
pertinentes realizados por un laboratorio acreditado, permitan determinar la idoneidad y el cumplimiento
de los requisitos especificos fijados para ello en los Pliegos de prescripciones técnicas correspondientes.
La Administracion o sus representantes autorizados, podran rechazar total o parcialmente los trabajos ya
realizados o en fase de ejecucion, siempre que la causa de la decisién sea el incumplimiento de las
condiciones del contrato, de los términos de los PCAP y PPT, o de los requisitos de los anexos técnicos.

6.2.2.- INSPECCIONES TECNICAS DEL PRODUCTO TERMINADO.

Ademas de la inspeccion técnica durante la fabricacion descrita en el apartado anterior, el control de
calidad sobre el producto terminado se podra realizar durante el periodo de vigencia de la garantia, por
parte del servicio técnico de la Direccion General de Trafico, tanto en los almacenes del contratista, como
sobre las entregas las pruebas y ensayos, destructivos o no, que considere oportunos para comprobar el
cumplimiento de lo establecido en el PPT.

Los adjudicatarios comunicaran a la Area de Recursos Materiales (Grupo de Vestuario), antes de iniciar
el proceso de entrega, el lugar donde tenga depositados los correspondientes stocks, en cantidad
suficiente para hacer frente al suministro, reservandose la citada Area la facultad de su inspeccién y
control fisico.

Los adjudicatarios deberan reponer, antes de la recepcion de los bienes, aquellos que como
consecuencia de la realizacién de pruebas o ensayos destructivos quedaran inservibles.

Los gastos derivados de las pruebas y ensayos indicados seran por cuenta del adjudicatario.

EL TENIENTE CORONEL JEFE INTERINO
DEL AREA DE RECURSOS MATERIALES

José Francisco Arnedo Garrigos
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7.- ANEXO
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