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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PANTALON DE MOTORISTA

1. DESCRIPCION

Pantalon con protecciones en cadera y rodillas. Incorpora ventilacion por tejido de

rejilla y contiene un calzén interior desmontable cortavientos.

Los tejidos se han distribuido en el pantalén de acuerdo a las zonas de riesgo de

abrasion en caso de caida en moto, de la norma UNE-EN 13595.

Descripcién realizada tomando como base una talla 48 L.

1.1. Parte delantera

Son dos, izquierda y derecha, unidas a la parte trasera por los costados,

entrepiernas y entre si por el tiro.

Cada delantero esta formado por varias piezas, pretina, presillas y bolsillos en

costado superior, y otro posterior derecho con tapa, ojal y botén.

A 20,5 cm del bajo, realizado en tejido principal, se encuentra ubicada una pieza
de tejido de rejilla rectangular de 5 cm de alto por 12 cm de ancho centrada en la
pernera. A ambos lados, tiene sendas piezas de tejido ligero de 5 cm de alto por 5
cm de ancho que se unen a una pieza que en sus extremos mide 4 cm de alto de
tejido principal a su vez unida a la pieza que forma la rodilla y que esta
conformada por dos pinzas de 9 cm de largo y una profundidad de 1.5 cm a
ambos lados.

En la parte superior de la rodilla lleva una pieza de rejilla de 17 cm de alto por 15,5
cm de ancho en la parte inferior y 16,5 cm en la superior. El lado interno de la
rejilla se une a una pieza de tejido principal de 5 cm de ancho y de la misma altura
que el tejido de rejilla. En el lateral la rejilla estd unida a una pieza de tejido
principal de forma irregular de un ancho de base de 55 cm que se va
ensanchando en linea curva hasta la unién con la pretina. En esta pieza, en el
costado superior se encuentra el bolsillo, tipo americano con una boca de 13 cm

su forro interior llevara un bies exterior al tono.

Sobre la pieza de rejilla y unida lateralmente a la pieza anterior, lleva una pieza
confeccionada en tejido ligero y principal que forma la union de pretina a
entrepierna, dejando una abertura por delante para formar la bragueta que sera
aproximadamente de 16 cm. La parte de tejido ligero, se encuentra en la zona
superior unida a la pretina y ocupando aproximadamente 2/3 de la longitud de la

bragueta (segun tallas). La parte de tejido principal se encuentra a continuacion,
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teniendo una forma de semicirculo y ocupando la zona de la entrepierna. La

tapeta de la bragueta izquierda de esta, se formara con una pieza del tejido
principal de unos 40 mm de ancho, terminada en pico redondeado en la
entrepierna, llevara un lateral de la cremallera de cierre. La tapeta derecha se
formara con un suple doble del tejido ligero de unos 40 mm con forma redondeada

en la entrepierna, ira forrado y llevara el otro lateral de la cremallera.

Los bajos de las perneras estan rematados por una bastilla de 2 cm de ancho con
cremallera interior de espiral, separador normal y de malla 3 al tono del tejido

principal.

Para evitar el roce o presion de las costuras horizontales en los muslos del
usuario, ambas partes delanteras, en toda su superficie, iran forradas hasta unos
2 cm por debajo de la parte inferior de la rejilla proxima a la rodilla. Dicho forro, ira
sujeto en su parte superior en la cinturilla, los laterales, a la costura de costado,
entrepierna y bragueta y la parte inferior, ira suelta, rematada por un dobladillo de

unos 8-10 mm.

1.2. Parte trasera

Formada por 8 piezas en cada pernera y una superior simulando un canesu

El bajo esta realizado por una pieza de 23 cm de alto realizado en tejido principal.
Por la cara externa, en la costura de union de delantero y espalda se introduce
una trabilla de doble tejido de 4 cm de ancho y 8 cm de longitud, con un cierre
auto agarrante tipo velcro macho cosido en la cara interna y en su extremo libre,
en la costura de union de ambas caras de la trabilla, lleva un tirador de material
plastico con la leyenda “Guardia Civil” en relieve. Sobre la pernera a 3 de la

trabilla lleva un velcro hembra de 15 cm de largo por 3 cm de ancho.

La pieza del bajo se une con costura recta a las tres piezas que conforman la
parte baja de la rodilla, que a su vez se unen a las tres partes superiores. Ambas
piezas centrales, confeccionadas en tejido ligero, estan reforzadas en sus
laterales por cuatro piezas de tejido principal de 4,5 cm de ancho. En la parte
superior se unen a la pieza de tejido principal que forma la unién de ambas
piernas, uniéndose al delantero en costado y entrepierna y a su vez a la cintura
con una pieza de forma curvada en tejido ligero. Sobre esta pieza dispone un
ramal de cremallera de espiral malla 6 de separador normal de 38 cm para unir el

pantalén a la cazadora, rematada en cinta bies, al tono del tejido principal. El
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- |
sentido de cierre de la mencionada cremallera sera desde mano derecha a mano

izquierda.

1.3. Pretina

Formada por seis piezas, tres de ellas exteriores de tejido principal y tres piezas
internas en tejido ligero, estando entreteladas todas ellas para dar mayor
consistencia. El borde inferior interno esta rematado por una cinta bies, en donde

se incorpora una cremallera espiral, separador normal, malla 5.
La pretina cierra por una presilla metalica simulando externamente un broche.

En ella se incorporan 5 presillas de tejido principal de 7cm de alto por 3cm de
ancho acabado, 2 situadas en la parte delantera a la altura del comienzo de la
boca del bolsillo y tres en la parte trasera, una centrada en el tiro trasero y las
otras dos a unos 4 cm de la costura de costado (para la talla 48L).

1.4. Costuras

Todas las costuras de union estan remalladas y unidas por puntada de seguridad

(5 hilos) y sobrecargadas con doble pespunte (4 hilos).
La sobre posicion de tela en las costuras sera de 1 cm con 4 p/cm.

Todas las costuras de las piezas de tejido de rejilla se rematan mediante cinta

bies.

Para la confeccidén de la prenda se utilizaran hilos al tono de los tejidos de color

verde.

1.5. Protecciones

Centrado en el costado y unido a la costura de la cintura, se encuentra un bolsillo
interior que aloja la proteccién perforada de cadera homologada. El bolsillo cierra
con un cierre auto agarrante tipo velcro de 5 cm de largo y 2,5 cm de ancho. Esta

rematado en todo su contorno con una cinta bies.

La proteccion de rodilla esta asimismo homologada y agujereada para mejorar la
ventilacion. La parte interior de la rodilla esta forrada de una pieza de tejido de
redecilla a la cual se cose un bolsillo formado por dos piezas con apertura en el

centro que se solapa 5 cm, rematada con cinta de bies.
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1.6. Reflectante

Se emplea cinta reflectante discontinuas color plata de 50mm de ancho certificada
de acuerdo a UNE EN 1SO20471 en vigor, situandose en todo el contorno de
pernera a 12.5 cm del bajo. Las cintas se situan de forma que las lineas de

reflectante del lado izquierdo y derecho, forman una “V” invertida.

1.7. Calzon interior cortaviento

Las partes delanteras estan formadas por dos piezas, con un corte a la altura de
la rodilla para darle forma. La parte trasera esta formada igualmente por dos
piezas con corte a la altura de la rodilla. Para evitar el roce del laminado con la
bota reglamentaria, las perneras por su parte delantera y trasera, llevaran en la
zona del bajo, una pieza de tejido de forro a modo de refuerzo de unos 29-30 cm
siendo su anchura igual al ancho de las perneras, dicho refuerzo ira cosido sobre

el laminado.

La cintura y bajos estan rematados por una cinta bies. La unién al pantalén en la
cintura es mediante un broche en los extremos delanteros y por la cremallera del
interior de la cintura. Los bajos se unen asimismo por la cremallera de malla 5, al

tono.
Todas las costuras seran termoselladas.
2. TALLAS

Las medidas especificadas en este apartado se realizaran en lo aplicable segun
Norma UNE EN 13402
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57 TALLAS 36| 38 |40 42 |44 | 46 |48 | 50 | 52 | 54 |56 58 | 60 | 62 | 64 | 66
L | 12oNTURA | 36| 38 | 40| 42 | a4 | 46 |48 | 50 | 52 | 54 |56 | 58 | 60 | 62 | 64 | 66
B| 12CADERA |46 48 |50| 52 |54 | 56 | 58| 60 | 62 | 64 |66 | 68 | 70 | 72 | 74 | 76
c 1/2 BAJO 2| 2 |2 2 2|23 23|23 | 24|20 |2a| 24| 24| 24| 24/
R |95 9559696597 |975| 98 | 985 | 99 | 995 |100]1005] 101 |101,5] 102 | 1025
p| LONGTUD |L |99 |995 |100 1005 101|101 | 102 103 1035 | 104 |10510551065] 107 |10r5| 10g
A [103/103,5] 104 | 10455] 105 [1055| 106 | 106,5| 107 |107,5] 108 |1085| 109 [1095] 110 | 1105
X |107]107,5]108|1085| 109 | 109,5| 110 [1105| 111 |111,5|112]1125| 113 [1135] 114 | 1145

R 76

E | LONGITUD TIRO |- 80

A 84

X 88

DESMONTABLE

TALLAS 36| 38 |40 | 42 |44 | 46 |48 | 50 | 52 | 54 | 56| 58 | 60 | 62 | 64 | 66
F| CONTORNO CINTURA| 75 | 79 |83 | 87 | 91 | 95 | 99 | 103 | 107 | 111 |115] 119 | 123 | 127 | 131 | 135
8| 12cADERA |46 | 48 |50 52 |54 | 56 |58 | 60 | 62 | 64 |66 68 | 70 | 72 | 74 | 76
H 1/2 BAJO o ot || 2 |21 22 |22] 22| 23| 23 |23 23| 23| 23| 23| 23
' R | 9292593 |935| 94 | 945 95 | 955 | 96 | 96597 | 975| 98 | 985 | 99 | 995
| LONGITUD L |s6 |s6s |57 | 98 |s6s| 99 |s95| 100 |1005 1015 102 1025 103 |1055 104 |1045
A |100]1005|101]101,5 102 |102,5| 103 | 1035| 104 | 1045|105 |105,5| 106 |1065| 107 | 1075
X |104]104,5]105|1055| 106 | 106,5| 107 [107,5| 108 |108,5|109]109,5] 110 [1105] 111 [ 1115

R 73

LONGITUD TIRO = n

A 81

X 85
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2.1. Etiqueta de la prenda

El pantalén llevara cosido en el lado izquierdo del forro de pretina, una etiqueta
segun norma UNE-EN 23758 con el tamafo proporcionado y textura adecuada a
las caracteristicas de la prenda.

La etiqueta incluira, ademas, un codigo de barras con toda la informacién necesaria
a fin de poder automatizar la recepcién y entrega personalizada de las prendas
comprendidas en el expediente. Se elaborara en formato “CODE 128” e incluira
informacion relativa a varios conceptos. Dicho cédigo habra de ser leido sin
necesidad de desempaquetar las prendas por lo que sera incluido tanto en el
interior como en el exterior (empaquetado) de las mismas. Asi mismo, se incluira
adicionalmente una etiqueta con tecnologia de identificacion por radio frecuencia o
RFID.

El formato del mencionado cbédigo de barras, de la etiqueta RFID vy las
caracteristicas de marcado o etiquetado en relacién con el tipo de prenda o articulo
seran facilitados al adjudicatario.

Ademas en la etiqueta deben figurar, en relacion a las protecciones, los siguientes

datos:

PROTECCIONES

¢ Antes de cada lavado o limpieza, retirarlos de la vestimenta
e Limpiar a mano
¢ No exponer a contacto con productos quimicos

¢ No colocar objetos pesados

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

Las normas UNE mencionadas en el presente PPT que por alguna causa hayan sido
revisadas posteriormente se entendera que se refieren a la edicion ultima en vigor, con

respecto a ese concepto.
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3.1. Tejido principal verde

DENOMINACION

DESCRIPCION

NORMA

Determinacion de colorantes azoicos

Conforme a la norma EN ISO 13688:2013
sobre los Colorantes Azoicos que liberan
aminas cancerigenas enumeradas en la
norma de ensayo

UNE EN 14362-1:2012

Analisis cualitativo y cuantitativo (color
verde)

Elastano: 5%

Poliamida: 95%

Se toleran unas diferencias en mezcla de +
3%

UNE EN ISO 1833:2011 Anexo B

Masa laminar

250 g/m?

UNE EN 12127:1998

Ligamento

Tafetan 1 e 1

UNE 40084:1975; UNE 40017:1982 y
UNE 40161:1980

Hilos por unidad de longitud

Urdimbre: 19 £ 2 h/cm
Trama: 19 £ 2 p/cm

UNE EN 1049-2:1995

Resistencia a la traccion

Urdimbre: 2 2300 N
Trama 2 1400 N

UNE EN ISO 13934-1:2013

Alargamiento a la rotura

Urdimbre: =2 50 %
Trama: = 100 %

UNE EN ISO 13934-1:2013

Resistencia al rasgado

Urdimbre: 2 200 N
Trama 2 150 N

UNE EN ISO 13937-3:2001

Resistencia al desgarro de los tejidos
por enganchén

Resistencia media inicial y desgarro
iniciado:

Urdimbre: 2425 N

Trama =320 N

UNE 40413:2002

Alargamiento bajo carga por traccion y
recuperado

Elasticidad al 5° ciclo:

Trama: 2 25 %

Alargamiento recuperado tras 30 minutos:
Trama: =2 98 %

UNE-EN 14704-1:2005

UNE EN ISO 12945-2:2015 (2000

Resistencia a la formacién de Pilling 5 ciclos)

Resistencia a la abrasion N° ciclos >100000 %JZI\IEPIZN 1SO 12947-2:1999/AC 2006 a
Permeabilidad al aire > 70 mm/s UNE-EN ISO 9237:1996 (100 Pa)
Spray test 5 UNE-EN ISO 4920:2013

Ensayo de repelencia al aceite 26 UNE EN ISO 14419:2010

Estabilidad dimensional a 40°C

Ambos sentidos + 1%

UNE EN ISO 5077:2008 +
ERRATUM:2008

Coordenadas cromaticas
CIELab

L* = 30,50
a*=-10,50
*=-0,50
lluminante D-65, a 10°
Tolerancias:
DE=2,5
DL=1,5
DH=1

indices de Solidez (valores minimos)

Degradacion Descarga

Alaluz 5
Al agua 5 4-5

Al lavado

(40°C) 5 4-5

Al planchado

(seco humedo

y mojado) 5 5

Al frote (seco

y mojado) - 4-5
Al sudor

(disolucion 5 4-5
acida y alcalina)

UNE EN ISO 105-B02:2014. Método 2

UNE EN ISO 105-E01:2013

UNE EN ISO 105-C06:2010

UNE EN ISO 105-X11:1997
1ISO 105-X12:2016

UNE EN ISO 105-E04:2013
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3.2. Tejido bielastico.
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DENOMINACION DESCRIPCION NORMA

Conforme a la norma EN ISO 13688:2013 sobre
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Determinacion de colorantes
azoicos

los Colorantes Azoicos que liberan aminas
cancerigenas enumeradas en la norma de
ensayo

UNE EN 14362-1:2012

Analisis cualitativo y
cuantitativo

Poliamida: 70%
Poliéster: 15%

Polietileno: 9%

Elastano: 6%

Se toleran unas diferencias en mezcla de + 3%

Masa laminar

275 g/m?

UNE EN 12127:1998

Ligamento

Tafetan 1 e 1

UNE 40084:1975; UNE
40017:1982 y UNE 40161:1980

Hilos por unidad de longitud

Urdimbre: 42 + 2 h/cm
Trama: 48 + 2 p/cm

UNE EN 1049-2:1995

Resistencia a la traccion

Urdimbre: 2 1450 N
Trama 2 1000 N

UNE EN ISO 13934-1:2013

Alargamiento a la rotura

Urdimbre: = 140%
Trama: = 150 %

UNE EN ISO 13934-1:2013

Resistencia al desgarro de
los tejidos por enganchén

Resistencia media inicial:

Urdimbre: 2170 N

Trama 2 150 N

Resistencia media desgarro iniciado:
Urdimbre: 2 220 N

Trama 2 200 N

UNE 40413:2002

Alargamiento bajo carga por
traccién y recuperado

Elasticidad al 5° ciclo:

Urdimbre: 2 45 %

Trama: 240 %

Alargamiento recuperado tras 30 minutos:
Urdimbre y trama: 2 96 %

UNE-EN 14704-1:2005

Resistencia a la formacion de
Pilling

5

UNE EN ISO 12945-2:20015
(2000 ciclos)

Resistencia a la abrasion

Ne ciclos > 100000

UNE EN ISO 12947-2:199910 a
12KPa

UNE-EN ISO 9237:1996 (100

Permeabilidad al aire > 35 mm/s Pa)
Spray test 5 UNE-EN ISO 4920:2013
Ensayo de repelencia al 26 UNE EN ISO 14419:2010

aceite

Estabilidad dimensional a
40°C

Ambos sentidos + 3%

UNE EN ISO 5077:2008 +
ERRATUM:2008

Coordenadas cromaticas
CIELab

L*=35.10

a*=-10,35

b*=-1,50

lluminante D-65, a 10°
Tolerancias:

DE=2,5

DL=1,5

DH=1

indices de Solidez (valores
minimos)

Degradacion Descarga

Alaluz 6

Al lavado

(40°C) 5 4-5
Al planchado

(seco humedo

y mojado) 5 4-5
Al frote (seco

y mojado) - 4-5
Al sudor

(disolucion 5 4-5
acida y alcalina)

UNE EN ISO 105-B02:2014.
Método 2

UNE EN ISO 105-C06:2010

UNE EN ISO 105-X11:1997
ISO 105-X12:2016

UNE EN ISO 105-E04:2013
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3.3. Tejido rejilla verde.

FIRMADO

DENOMINACION DESCRIPCION NORMA

Conforme a la norma EN ISO 13688:2013 sobre
Determinacion de colorantes | los Colorantes Azoicos que liberan aminas

azoicos cancerigenas enumeradas en la norma de UNE EN 14362-1:2012

ensayo

Analisis cualitativo y
cuantitativo

Poliamida: 75%
Poliéster: 20%
Material reflectante Poliéster: 5%

Se toleran unas diferencias en mezcla de + 3%

UNE EN ISO 1833:2011 Anexo B

Masa laminar

340g/m2+ 5%

UNE EN 12127:1998

Ligamento

Ligamento derivado a cuadros

UNE 40084:1975; UNE
40017:1982 y UNE 40161:1980

Hilos por unidad de longitud

Urdimbre: 33+ 2 h/cm
Trama: 31 + 2 p/cm

UNE EN 1049-2:1995

Resistencia a la traccion

Urdimbre: 2 3000 N
Trama = 2000 N

UNE EN ISO 13934-1:2013

Alargamiento a la rotura

Urdimbre: 2 35 %
Trama: 2 30 %

UNE EN ISO 13934-1:2013

Resistencia al rasgado

Urdimbre: 2 600 N
Trama: 2 700 N

UNE EN ISO 13937-3:2001

Resistencia a la formacion de

UNE EN ISO 12945-2:20015

Pilling 5 (2000 ciclos)

Permeabilidad al aire > 2500 mm/s UNE EN ISO 9237:1996 (200 Pa)
Spray test 5 UNE-EN ISO 4920:2013

Ensayo de repelencia al 26 UNE EN ISO 14419:2010

aceite

Resistencia a la abrasion

N° ciclos > 100000

UNE EN ISO 12947-2:199910 a
12 KPa

Estabilidad dimensional a
40°C

Ambos sentidos + 1%

UNE EN ISO 5077:2008 +
ERRATUM:2008

Coordenadas cromaticas
CIELab

Verde:

L* = 30,50

a*=-6,20

b*=1,29

lluminante D-65, a 10°
Tolerancias:

DE=2,5

DL=1,5

DH=1

indices de Solidez (valores
minimos)

Degradacion

Alaluz
verde 25

Al agua 5

Al lavado
(40°C) 5

Al planchado
(seco humedo
y mojado) 5

Al frote (seco
y mojado) -

Al sudor
(disolucion 5
acida y alcalina)

Descarga

4-5

4-5

4-5

4-5

UNE EN ISO 105-B02:2014.
Método 2

UNE EN ISO 105-E01:2013

UNE EN ISO 105-C06 :2010

UNE EN ISO 105-X11 :1997

1ISO 105-X12:2016

UNE EN ISO 105-E04:2013

La autenticidad de este documento puede ser comprobada mediante el cédigo electrénico: 3TF5YVQ3LDKPKDXD en http://www.pap.minhap.gob.es
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3.4. Tejido forro interior.

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PANTALON DE MOTORISTA

DENOMINACION

DESCRIPCION

NORMA

Determinacion de colorantes
azoicos

Conforme a la norma EN ISO 13688:2013 sobre

los Colorantes Azoicos que liberan aminas
cancerigenas enumeradas en la norma de
ensayo

UNE EN 14362-1:2012

Analisis cualitativo y
cuantitativo

Poliéster: 100%

Masa laminar

160 g/m?

UNE EN 12127:1998

Ligamento

Tejido de punto por urdimbre

UNE-EN ISO 23606:2009

Hilos por unidad de longitud

Urdimbre: 14+ 2 c/cm
Trama: 20+ 2 p/cm

UNE EN 14971:2006

Resistencia a la traccion

Urdimbre: 2420 N
Trama =420 N

UNE EN ISO 13934-1:2013

Alargamiento a la rotura

Urdimbre: 2 90 %
Trama: 2 55 %

UNE EN ISO 13934-1:2013

Resistencia a la
perforacién(bola de 20 mm)

2600 N

UNE 40385:1979

Resistencia a los
enganchones

Urdimbre y trama: =2 3-4

ASTM D 3939:2004

Resistencia a la formacién de
Pilling

5

UNE EN ISO 12945-2:20015
(3000 ciclos)

Alargamiento bajo carga por
traccién y recuperado

Elasticidad al 5° ciclo:

Urdimbre: =2 30 %

Trama: 210 %

Alargamiento recuperado tras 30 minutos:
Urdimbre y trama: =2 96 %

UNE-EN 14704-1:2005

Permeabilidad al aire 2100 mm/s UNE EN ISO 9237:1996 (100 Pa)
Tiempo de absorcién <10s UNE EN ISO 9073-6:2003
Capacidad de absorcion > 160% UNE EN ISO 9073-6:2003

Tiempo de secado

< 120 minutos

Estabilidad dimensional a
40°C

Ambos sentidos + 1%

UNE EN ISO 5077:2008 +
ERRATUM:2008

Coordenadas cromaticas
CIELab
Color negro

L*=20.50

a*=-1,40

b*=-3,10

lluminante D-65, a 10°
Tolerancias:

DE=2,5

DL=1,5

DH=1

indices de Solidez (valores
minimos)

Degradacién Descarga

Al agua 5 4-5

Al lavado
(40°C) 5 4-5

Al planchado
(seco humedo
y mojado) 5 4-5

Al frote (seco
y mojado) 4-5

Al sudor
(disolucion 5 4-5
acida y alcalina)

UNE EN ISO 105-E01:2013

UNE EN ISO 105-C06 :2010

UNE EN ISO 105-X11 :1997

1ISO 105-X12 :2016

UNE EN ISO 105-E04:2013
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3.5. Entretela blanca

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS PANTALON DE MOTORISTA

DENOMINACION

DESCRIPCION

NORMA

Analisis cualitativo y
cuantitativo

Tejido 100% algodén
Adhesivo polietileno

Masa laminar

170 g/m?

UNE EN 12127:1998

Hilos por unidad de longitud

Urdimbre: 26 + 2 c/cm
Trama: 22 + 2 p/cm

UNE EN 14971:2006

Ligamento

Tafetan 1 e 1

UNE 40084:1975; UNE
40017:1982 y UNE 40161:1980

3.6. Tejido forro resinado pantalon

DENOMINACION DESCRIPCION NORMA
Determinacion de Real Decreto 1406 de 1989 orden PRE )
colorantes azoicos 3159/2004. Directiva 2002/ 61/ CE UNE EN 14362-1:2004
Analls.:s ?ualltatlvo y Textil: pollamld_a 100% UNE 40110:1994
cuantitativo Recubierto poliuretano

UNE 40084:1975; UNE
Ligamento Tafetan 1e 1 40017:1982 y UNE
40161:1980
Masa laminar 85+10 g/m? UNE EN 12127:1998
Resistencia a la traccion | o omore: 2 650N UNE EN ISO 13934-1:2013
Trama =420 N
Resistencia al desgarre | o omere: = 16N UNE EN IS 13937-3:2000
Trama=13 N
Resistencia a la abrasion | N° ciclos > 100000 UNE EN ISO 12947-2:2016 2

9 KPa

3.7. Tejido forro perneras y bolsillos pantalon

DENOMINACION

DESCRIPCION

NORMA

Determinacion de colorantes
azoicos

Real Decreto 1406 de 1989 orden PRE
3159/2004. Directiva 2002/ 61/ CE

UNE EN 14362-1:2004

Analisis cualitativo y
cuantitativo

Textil: poliéster 40 %, algodén 60% + 5%

UNE 40110:1994

Masa laminar

125 g/m?

UNE EN 12127:1998

Resistencia a la traccion

U=650NyT=300N

UNE EN ISO 13934-1:1999

Resistencia al desgarre

Uz10NyT27N

UNE EN ISO 13937-3:1999

Ligamento

Tafetan

UNE 40084:1975
UNE 40017:1982
UNE 40161:1980

3.8. Tejido laminado cortaviento

DENOMINACION

DESCRIPCION

NORMA

Determinacion de colorantes
azoicos

Conforme a la norma EN ISO 13688:2013 sobre

los Colorantes Azoicos que liberan aminas
cancerigenas enumeradas en la norma de

UNE EN 14362-1:2012
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ensayo

Analisis cualitativo y
cuantitativo

Textil: poliéster 100%
Membrana de politetrafluoroetileno (PTFE)

Masa laminar

120 g/m?

UNE EN 12127:1998

Resistencia al vapor de agua

2 .
(Red <6 m?.PaW EN ISO 11092:2004
Resistencia térmica (R 20,0250 m2.KW EN ISO 11092:2004
Permeabilidad al aire Clase 3 UNE EN 342:2004/AC:2008

3.9. Protecciones de rodillas y cadera.

Protecciones de espuma flexible de poliuretano, ligera y no téxica, que recuperan

la forma inicial tras el impacto o flexion, con las siguientes caracteristicas:

e Presentaran unos agujeros para facilitar la transpiracion.

DENOMINACION DESCRIPCION NORMA

Analisis cualitativo y cuantitativo | Bandas caracteristicas de | ESPECTROSCOPIA INFRARROJA
polipropileno IRFT

Masa laminar 60 g/m? UNE EN 12127:1998

Estructura

Malla de polipropileno unida
por soldadura

Inspeccién visual

Resistencia al rasgado

UyT=4N

UNE EN ISO 13937-1:2001

e Han de ser flexibles y se adaptan al usuario ergonbmicamente, lo que

aumenta la sensacion de confort.

e Las protecciones de rodillas deben estar homologadas segun la norma que

regula la proteccion frente a impactos en las articulaciones para motoristas

UNE-EN 1621-2, nivel 2, mientras que las protecciones de cadera

cumpliran nivel 1.

3.10. Bandas reflectantes

3.10.1 PRIMERA MATERIA

Pelicula retrorreflectante gris plata, constituida por lentes de vidrio de alto

rendimiento expuestas, embebidas en una capa de polimero de alta duracién

recubierta con una capa de adhesivo termosoldable. Siendo reflejado este

material durante la noche, producira un color blanco (plata brillante).

El material reflectante no debe ser sensible a la orientacién.

Sera termosoldable para proporcionar un acabado flexible. Tendra un ancho de 5

cm y un disefio en segmentos de separacion entre

los segmentos

Revisién agosto 2018
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aproximadamente de 2,5 mm que facilite la transpiracion y aumente la comodidad

del usuario.
Exigencias fotométricas del material reflectante nuevo:

El valor del coeficiente de retrorreflexién (R") en cd/(lux.m2) debera exceder los
valores indicados para un material de caracteristica unica de clase 2, segun el

apartado 6.1 de la norma UNE-EN 471 en vigor.
Exigencias de retrorreflexion después de los ensayos:

Debera cumplir los requisitos indicados en el apartado 6.2 (R'= 100 cd/(lux.m2 )

de la norma UNE-EN 471 vigente, después de:

e 75 ciclos de lavado doméstico a 60°C sobre substrato poliéster/algodén y
50 ciclos de lavado doméstico a 60°C sobre poliéster (segun ISO 6330
meétodo 2A).

e 30 ciclos de limpieza en seco sobre substrato poliéster/algodén y 25 ciclos

de limpieza en seco sobre poliéster (segun ISO 3175).

3.10.2ENSAYO SOBRE PRENDA TERMINADA

Consistira en un estudio de la degradacion, en su caso producida, del tejido de
fondo y del material reflectante, tras un proceso de 25 lavados a 40°C (UNE-EN
ISO 6330/5%).

Se lavara s6lo una prenda confeccionada, reservandose otra con el fin de efectuar
la comparacion visual cada 5 lavados, anotandose cualquier cambio de la probeta

ensayada con respecto a su muestra no lavada de referencia, como por ejemplo:

e Degradacioén del color (ligera; moderada o acusada) en el tejido de fondo o
en las bandas reflectantes.

e Encogimiento general de la prenda.

e Aparicion de grietas (pequefas, moderadas, acusadas) en las bandas
reflectantes.

e Pérdida de adherencia o despegue (ligero, moderado o acusado) de las

bandas reflectantes.

3.11. Fornituras (Cremalleras y broches de presion)

Todas las fornituras metalicas (cremalleras y broches de presién) deben cumplir

con la liberacion de Niquel para productos destinados a entrar en contacto directo
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"y prolongado con la piel segin el Real Decreto 1406 de 1989 orden PRE
1933/2005, Directiva 94/27 CE segun norma UNE EN 1811:1999+A1:2008 con
tratamiento de simulacién del desgaste y corrosion inicial segun norma UNE-EN
12472:2006+A1:2010 para las cremalleras con color.

3.11.1CREMALLERA CENTRAL

De tipo espiral no separable, de cursor simple.
Composicion
Cinta de poliéster con cursor metalico
Dientes de poliéster y topes superior e inferior metalicos
Tirador metalico en forma de “corbata”
Ancho de malla
6.0+ 0.5 mm
Resistencia a la traccion transversal: = 700 N

Resistencia al tope superior: = 150 N
Color verde a tono

3.11.2CREMALLERAS EN CINTURA Y BAJOS DE ACOPLE DEL CALZON
CORTAVIENTO DESMONTABLE

De tipo espiral separable, de cursor simple.

Composicion

Cinta de poliéster con cursor metalico

Dientes de poliéster y topes superior e inferior de resina poliacetalica
inyectada

Tirador metalico en forma de “corbata”

Ancho de malla

5.0+ 0.5 mm

Resistencia a la traccion transversal: 2 650 N

Resistencia al tope superior: = 150 N

Color verde a tono

La autenticidad de este documento puede ser comprobada mediante el cédigo electrénico: 3TF5YVQ3LDKPKDXD en http://www.pap.minhap.gob.es
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4. PRESENTACION, EMBALAJE Y ETIQUETADO

4.1. Presentacion

El pantaléon llevara cosido en el lado izquierdo del forro de pretina, una etiqueta
segun norma NM-E-2870 EMAG con el tamafio adecuado a las caracteristicas de la
prenda e identificada con un codigo de barras. El formato del mencionado cédigo

de barras sera facilitado al adjudicatario.

Cada pantalén, convenientemente planchado y doblado por la parte central de la

pernera, se colocara en bolsa de material plastico transparente.

Cada bolsa de plastico, al igual que la etiqueta de la prenda, ira identificada con un

cbdigo de barras, igual al descrito en el apartado de etiqueta de la prenda.

Un numero determinado de prendas, segun especificacion de compra, se alojadas

en caja de carton.

Dicha caja llevara marcada en su exterior de forma legible e indeleble la siguiente
informacion: Denominacion del articulo, talla, niumero de unidades, nombre del

fabricante y nUmero de expediente de adquisicion.

4.2. Embalaje
Cumplira, con caracter general, lo especificado por la Norma UNE 49 452:63

“CAJAS DE CARTON COMPACTO PARA USOS GENERALES’.

Las cajas iran aseguradas con precinto de material plastico resistente, en el que
figurara el nombre o razén social del adjudicatario, el simbolo o anagrama que
habitualmente le identifique, asi como una etiqueta del contenido, talla, afio y

cantidad.

El material debera suministrarse obligatoriamente paletizado (paleta y contenedor

de cartdn no recuperables).
La altura maxima del contenedor mas paleta sera de 1.300 mm.

5. TOLERANCIAS

Para los parametros indicados en este PPT se permiten unas desviaciones con una

tolerancia maxima del £+ 10 % y respecto a las solideces se permitira una tolerancia

maxima de 1 grados, superada cualquiera de éstas se entiende que el articulo no
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cumple las prescripciones técnicas y por lo tanto no sera admisible.

Las desviaciones incluidas en el margen maximo del 10 % de los parametros y de 1
grados respecto a las solideces seran valoradas segun lo establecido en el anexo de

Valoracién Técnica de las Muestras.

6. CARACTERISTICAS DEL SUMINISTRO

6.1. Condiciones Generales.

La calidad del producto a suministrar durante el periodo de vigencia del contrato,
debera ser, como minimo, igual que la de la muestra presentada al proceso de
licitacion, sin perjuicio de lo establecido en las restantes clausulas administrativas y
técnicas.

El adjudicatario queda obligado a efectuar los arreglos y reparaciones que
procedan en los articulos suministrados, a la vista de las observaciones realizadas
por sus usuarios finales con objeto de ajustarlas a su tallaje, debiendo sustituirlas por
otras cuando tales operaciones no sean factibles o sus resultados no sean
satisfactorios. Los gastos que todo ello origine, incluidos los desplazamientos,
retirada de articulos, arreglo de los mismos y posterior entrega en los puntos de
suministro, seran por cuenta del adjudicatario.

Seran por cuenta del contratista todos los gastos necesarios para la realizacién y
entrega del suministro, incluidos los de desplazamiento del personal de Ila
Administracion en las inspecciones técnicas del proceso de fabricacion de los bienes
y/o cuando se realice la recepcion en distinto lugar del inicialmente previsto, y
cualesquiera impuestos o tasas que puedan gravar la operacion.

Seran también por cuenta del adjudicatario los gastos en que hubiera incurrido la
Administracion para el analisis y valoracion de las muestras presentadas y de las
entregas producidas, con el limite del 1 por mil del presupuesto de licitacion del

respectivo lote.

6.2. Inspecciones técnicas

6.2.1 INSPECCIONES TECNICAS DE LA FABRICACION.

Durante la vigencia del contrato, la Administracién ostentara respecto al mismo las
prerrogativas de interpretacion, direccién, modificacion y resolucién, previstas en los
articulos 210, 211 y 296 del TRLCSP. La facultad de direccién e inspeccién sera

ejercida, previa comunicacion e identificacion ante el adjudicatario, por los servicios
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técnicos propios de la Administracion o los expresamente concertados al efecto. El

contratista, que podra requerir la identificacion documental de quienes deban ejercer
esta facultad de inspeccion y la entrega de las instrucciones escritas del 6rgano de
contratacién, debera facilitar en todo momento la labor del personal inspector,
poniendo a su disposicién los medios necesarios para ello.

Las empresas adjudicatarias, antes de iniciar la fabricacion/confeccién y/o
distribucién de los bienes objeto de suministro y en un plazo no superior a 50 dias
naturales desde la firma del contrato, deberan presentar ante el servicio técnico
correspondiente (Negociado de Vestuario del Area de Recursos Materiales), una
muestra pre-serie o prototipo de cada uno ellos para su aprobacion; asimismo
debera notificar fehacientemente a la Administracion, los lugares y fechas en que
vaya a comenzar la produccion.

De acuerdo con el articulo 295 del TRLCSP, a lo largo del proceso productivo el
organo de contratacion podra realizar todas las visitas de inspeccién, que considere
procedentes, a las instalaciones que esté utilizando el contratista para la
fabricacion/confeccién y distribuciéon de los bienes objeto del suministro, tanto para
comprobar “in situ” que éstas son acordes con las especificaciones del PPT, como
para proceder a la recogida aleatoria de muestras que, tras la realizaciéon, en su
caso, de las pruebas, analisis y ensayos, destructivos o no, pertinentes realizados
por un laboratorio acreditado, permitan determinar la idoneidad y el cumplimiento de
los requisitos especificos fijados para ello en los Pliegos de prescripciones técnicas
correspondientes. La Administracion o sus representantes autorizados, podran
rechazar total o parcialmente los trabajos ya realizados o en fase de ejecucion,
siempre que la causa de la decisién sea el incumplimiento de las condiciones del
contrato, de los términos de los PCAP y PPT, o de los requisitos de los anexos

técnicos.

6.2.2 INSPECCIONESTECNICAS DEL PRODUCTO TERMINADO.

Ademas de la inspeccion técnica durante la fabricacién descrita en el apartado
anterior, el control de calidad sobre el producto terminado se podra realizar durante
el periodo de vigencia de la garantia, por parte del servicio técnico de la Direccidn
General de Trafico, tanto en los almacenes del contratista, como sobre las entregas
las pruebas y ensayos, destructivos o no, que considere oportunos para comprobar

el cumplimiento de lo establecido en el PPT.
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Los adjudicatarios comunicaran a la Area de Recursos Materiales (Negociado de
Vestuario), antes de iniciar el proceso de entrega, el lugar donde tenga depositados
los correspondientes stocks, en cantidad suficiente para hacer frente al suministro,
reservandose la citada Area la facultad de su inspeccién y control fisico.

Los adjudicatarios deberan reponer, antes de la recepcién de los bienes, aquellos
que como consecuencia de la realizacion de pruebas o ensayos destructivos
quedaran inservibles.

Los gastos derivados de las pruebas y ensayos indicados seran por cuenta del

adjudicatario.

EL TENIENTE CORONEL JEFE INTERINO
DEL AREA DE RECURSOS MATERIALES

José Francisco Arnedo Garrigés
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7. ANEXO 1
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