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FPT: MONOQ DE TRABAJO

SECCION 1 DEFINICION DEL SUMINISTRO

1.1 OBJETO DEL PPT

El objeto del presente Pliego de Prescripcionss Técnicas (PPT), es establecer tedos y cada uno de los requisitos
18Cnicos a exigir a la prenda, para la adquisicion del MONO DE TRABAJO con NUMERO DE REFERENCIA DE
CATALOGACICN (PCAMINENG0B24C/06) para el Ejército de Tierra.

1.2 EXTENSION DEL SUMINISTRO Y COSTES

1.21 Alcance v precio

Bl niimero de unidades 2 suministrar y el precio limite unitario seran los que se establezcan en el expediente de
contratacion.

1.3 DOCUMENTACION APLICABLE

PECAL 2110 Ed.4:2016 "Requisitos OTAN de Aseguramiento de Iz Calidad para el Disefic, el desarrolio v la

produccion”.
UNE-EN IS0 §001:2015"Sistemas de gestion de Iz calidad. Requisitos"
NME-2841/2013 ‘Cremalleras para prendas militares”,
NME-125/2013 “Inspeccion y recepcién por atibutes. Procedimientos y tablas”.
. T. 08/07 (MALE) “Definician del etiquatade de material por parte de proveedores del Ejército de Tierr”.
UNE 48 452: 1963 “Cajas de cartén compacto para uscs generales”.
STANAG 4281 "NATO STANDARD marking for shipment and storage”.

UNE-EN 13898-1:2003 "Especificacion para la produccion de paletas. Especificacién para la construccion de paletas
planas de madera de 800 x 1200 mm".
NOTA: las NME podran solicitarse, en caso necesario, desde el siguiente enlace:
http://www.defensa.qob.es/nortalservicios/servicios/industriadefensa/normalizacion/

SECCION 2 REQUISITOS

2.1 REQUISITOS TECNICOS

2.1.1 Descripcidn
Prenda amplia, compuesta de: delanteros, espaida, pemeras, cueilo, mangas v bolsillos.

2.1.1.1 Delanteros (figura 1)

Serén dos, que se uniran a Ia espalda, pemeras y mangas, con costura hecha con maguina de cerrar de tres agujas.

Ambos defanteros estaran divididos, & todo su largo, en dos partes, unidas mediante cremalleras que naceran a ras del
cuello {ver figura 1), Estas cremalleras cerraran completamente el monc por delante, teniendo unas dimensiones totales de
(1480 + 5) mm en Ia talla 2 y variando segiin las tallas. Por su parte interior dispondran de vistas, confeccicnadas en el
mismo tejido, para proteger a! usuario de las cremalleras.

En el delantero izquierdo llevaré un boisille horizontal de (200 = 5) mm de largo por (140 + 5) mm de ancho, que cerrara
mediante cremallera de (180 £ 5) mm, colocada en ef lateral derecho. Cosida al bolsilo llevara una cinta de tejido tipo
“velero” o similar, cara bucle, de (50 = 2) mm de alto por (120 + 2) mm de ancho, para la colocacion de Iz cinta de
identificacion.” La unién seré por la parte inferior de los delanteros.
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2.1.1.2 Espalda (figura 2)

De una sola pieza, unida a la altura del talle, a las pemeras de la misma forma que los delanteros, llevando en el interior de
la bastilla formada por el cinturén una cinta de goma de 25 mm que frunce gjustando el talle del cuerpo.

En ia parte superior, en los hombros, lleva un refuerzo que se extiende & cada delantero, de forma de sector de corona
circular de 110 mm de ancho y 300 mm por su parte extema, cifiéndese 2 Iz costura de mangas por su parte inferna.

En e! centro def escote de la espalda, introducida en fa costura de unién con el cugllo, incomporara una cinta colgador,
confeccionada con el tejfido principal de un anche de 10-12 mm y una longitud de (11C£5} mm (ver fig. 1)

2.1.1.3 Perneras

Ce dos piezas unidas por costura de costado hecha con maquina de cerrar de tres agujas y la cosfura intema con pespunte
y canto remallado. La pieza delantera ira dividida en dos & todo lo largo y unida mediante cremallera. Incluirz una tira de
mismo tejido, colocada desde la cintura hasta el bajo, que cubrira las cremalleras por su parte interior.

El bajo de cada pemera llevara un dobladillo de 30 mm de anchura. La unién sera plana y no formaréa cordongille.

En la parte exiema de cada pemera, entre la costura de cinfura v 2 costura lateral, se colocara un balsillo con boca recta,
colocado en diagonal. Cerrara mediante cartera con piezas de tejido tipo “velero” o similar’ con sus esquinas redondeadas.

En el trasero derecho lleva un bolsilio de parche con boca recta con dobladilie de 20 mm, de 150 mm x 150 mm, Can picos
inferiores matados, con presilla en los extremos de la boca y situada éstz a 70 mm de la costura interior del cinturén.

2.1.1.4 Mangas

Son rectas de una sola pieza con costura de sangrfa con maquina de cerrar de tres ag ujas que se interrumpe 2 90 mm de fa
boca y ésta lleva un dobiadillo de (20 2 2) mm con goma interior Gue abarca la mitad de Iz Eoca por la ¢ara interna. Cerrara
mediante unas piezas de tejido tipo "velcro™ o similar con las puntas redondeadas, tal y como se aprecia en [z figura 1.

La abertura ird asegurada mediante fuerte presilla.

Centrado respecto al hombro, en la manga izquierda, a (80 + 2) mm de Iz pegadura de [a manga, se cosera una pieza de
tejido tipe “velcro” o similar, cara bucle, de (60 + 2) mm de ancho por (30 % 2) mm de alto. Sobre &lla lievara colocada su
correspondiente cara pincho en la que ird cosido el distintivo de nacionalidad, de (56 + 2) mm de anche por {26 £ 2) mm de
alto, enmarcado por un borde de (2,0 + 0,5) mm de ancho, que tendra un color a tone con el de la prenda’.

2.1.1.5 Cuello

De tirilla, de picos redondeados, de (70 + 2) mm de altura en su parte central. En el extreme izquierde estara provisto de una
pieza de tejido tipo “velcro” o similar, cara pincho, que cemara en su comespondiente pieza de cara bucle situada en el
extremo derecho,

2.1.1.6 Tallas

Se fijan cinco tallas, cuyas medidas se determinan en el siguiente cuadro, expresadas en milimetros:
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Cota Descripcion 1 2 3 4 | 5 Tolerancia
A Pecho 590 620 650 680 710 +10
B Cintura 530 560 5390 610 640 +5
C Encuentro 470 480 490 500 510 &5
D Manga 640 660 680 700 720 +10
E Largo espalda 490 500 510 520 530 +5
F Large total 1550 1580 1610 1630 1660 +10
G Tiro 760 770 780 790 800 =10
H Bajo 220 220 230 230 240 =5

2.1.1.7 Confeccion
Densidad de puntadas: minimo cuatro por centimetro.

No presentara asimetrias en la confeccion, ni deshilachados o falscs pespuntes, gue denoten un acabado descuidado.

Todas las piezas de tgjido tipo “velero” o similar tendran sus esquinas redondeadas.Los tejidos fipo “velcro” o similar
dispondran de orillos indesmallables en dos de sus cuatro lados.

2.1.2 Caracteristicas técnicas

Componentes principales:

- Tejide principal
- Cremalleras

Los demés componentes se consideran secundarios.
2.1.2.1 Tejido principal (Norma/Procedimiento)

2.1.21.1  Materia prima (UNE EN ISO 1833)
66% Poliester, con un minimo de 20% de poliéster reciclado.
30% Algodan.

3% Fibra elastomérica.

1% Antiestatico.

Debera presentar certificado GRS, emitido por un laboratorio acreditado para esta certificacion ante ENAC, o entidad
equivalente integrada, en la EA (European Cooperation for Acreditation), que detalle los procesos 0 actividades
inspeccionados durante la fabricacion del tejido, asi como su composicion.

2.1.2.1.2 Numero de hilos por unidad de longitud (PE/LPCAMI/03)
Urdimbre: (30 = 1) hilos/cm.
Trama: (22 + 1) pasadasfcm.

21213 Ligamento (PE/LPCAMI/104)
Sarga de 3.
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2.1.2.1.4  Masa por unidad de superficie
(260 = 10) g/m2.
21215 Color

Pardo o verde, segun muestra a disposicion del licitador en el PCAMI.

DE=25

lluminante D65 a 10°.

21216 Resistenciz 2 la traccion

Urdimbre:  minimo 1300 N,

Trama: minimo 800 N.

2.1.217  Resistencia al desgamo iniciado

Urdimbre; minimo 80 N.

Trama; minima 60 N,

21218 Resistencia a la perforacion (con bola de 20 mm de @)
Minimo 800 N.

2.1.2.1.8  Alargamiento bajo cargas de traccion

Elasticidad:

Urdimbre : minimo 2%
Trama: minimo 13%

Alargamiento recuperado después de 1 minuto :
Urdimbre : minimo 98%
Trama: minimo 98%

Alargamiento recuperado después de 30 minutos :
Urdimbre : minimo 28%
Trama: minimo 98%

212110

Permeabilidad estatica al vapor de agua

Minimo 4500 g/m2-24h

24,2111

Factor de proteccion ultravioleta

UPF: minimo 50

2.1.21.12

Estabilidad dimensional

Despueés del lavado a 40°C y secado al aire:

Urdimbre: maximo + 1%
Trama: maximo + 1%

Después de 5 lavados a 60°C y secado en secadora;

Urdimbre: méximo = 2,5%
Trama: maximo + 1%

(PE/LPCAMI/403)

(PE/LPCAMI/017)

(PE/LPCAMI/108)

(PE/LPCAMI/102)

(PE/LPCAMI/109)

(PE/LPCAMI/116)

(PE/LPCAMI/011)

(PE/LPCAMI/018)

(PE/LPCAMI/401)
(UNE EN ISO 6330)

Para el segundo ensayo, deberé presentar certificado emitido por un laboratorio acreditado, para este ensayq, ante
ENAC o entidad equivalente integrada en la EA (European Cooperation for Acreditation), debiendo de acompaniar una

muestra lacrada y referenciada del tejido sobre el que se ha efectuado la prueba.

009.2019.02
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2.1.2.1.13 Tintes
Se exigen los indices de solidez que a continuacion se indican:

Degradacion Descarga

Ala luz artificial 5 . (PE/LPCAMI/313)
Al lavado doméstico y comercial g 5 (PE/LPCAMI/311)
Al planchado 4-5 5 (PE/LPCAMI/305)
A la transpiracién 4-5 4-5 (PE/LPCAMI/308)
2.1.2.1.14  Formacion de "pilling” (PE/LPCAMI/414)

Nivel 4 o superior.

2.1.2.1.15 Disipacion de carga electrostatica
Cumple con factor de proteccion y tiempo de semi-descarga, conforme a la norma UNE EN 1149, parte 3 y parte 5.

Debera presentar certificado emitido por un laboratorio acreditado, para este ensayo, ante ENAC o entidad equivalente
integrada en la EA (European Cooperation for Acreditation), debiendo de acompafiar una muestra lacrada vy
referenciada del tejido sobre el que se ha efectuado la prueba.

2.1.2.2 Cremalleras

Las cremalleras utilizadas deberén satisfacer los requisites establecidos en lz noma NME-2841/2013, con las
caracteristicas particulares que se describen a continuacion:

Todas las cremalleras seran de tipc plastico espiral, con sistema de blogueo automatico.

- Cierre frontal: separables, con topes y provistas de doble corredera
- Cierre de bolsillos: no separables, con topes y de una sola coredera

21221  Ancho (PE/LPCAMI/404)
Tipo B, ancho (6,3 + 0,5) mm

21222 Tintes
Los mismos indices de solidez que para el tejido principal.

2.1.2.3 Tejido tipo “velcro” o similar
Segun muestra, a disposicion del licitador en el PCAM), y con las siguientes caracteristicas:

21231  Meateria prima (UNE EN ISO 1833)
Cara pincho: hilo monofilamento de poliamida 6.6.
Cara bucle: hilo multifilamento texturizado de poliamida 6.6, no perchado.

2.1.23.2 Masa por unidad de superficie (PE/LPCAMI/A03)
Cara pincho: (356 = 15) g/m?=.
Cara bucle: (405 = 15) g/m=

USOPUBLICO
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21233 Espesor

Cara pincho: (2,1 = 0,2) mm.
Cara bucle: (3,3%0,2) mm.

21234  Color

(PE/LPCAMI/404)

(PE/LPCAMI/017)

Pardo o verde, a tono con el tejido principal y segiin muestra a disposicion del licitador en el PCAMI.

Tolerancias: DE=2,5.
lluminante D65 a 10°,

21235 Tintes

Se exigen los indices de solidez que a continuacion se indican:

Degradacion Descarga
Al agua 4 4
Al lavado doméstico y comercial 4 4

2.1.23.6 Estabilidad dimensional
En urdimbre y trama: méaximo + 3%,

21237 Resistencia al pelaje

2.1.2.3.7.1  Tejido inicial
Minimo: 0,8 N/em.
Méaxima: 3,5 N/em.,

2.1.2.3.7.2

Minimo: 0,5 Nfem.
Maximo: 2,5 N/em.

21238 Resistenciz 2 la cizalladura

2.1.2.3.8.1  Tejido inicial

Minimo: 8 N/cm.
Maximo: 30 N/em.

2.1.2.3.8.2

Minimo: 6 N/em.
Mé&ximo: 20 N/cm.

2.1.2.4 Cinta elastica

2.1.24.1 Materia prima
Gomas con algodon y/o poliéster

008.2019.02

Tejido después de 10.000 cicios:

Tejido después de 10.000 ciclos:
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2.1.2.4.2  Numero de hilos por unidad de longitud (PE/LPCAMI07)

Urdimbre: (81 = 2) hilos/cm.
Trama: (70 £ 2) pasadas/cm.

21243 Ligamento (PE/LPCAMI/104)
Sarga

2.1.2.44  Masa por unidad de longitud (PE/LPCAMI/A12)
(16 £ 1) g/m

2.1.245 Color (PE/LPCAMI/017)

Pardo o verde, a tono del tejido principal.

2.2 REQUISITOS LOGISTICOS

2.2.1 Presentacion. embalaje v etiguetado

Cuando razones justificadas impidan el cumplimiento de los siguientes apartados, previo a la entrega, el adjudicatario
se pendra en contacto con la Unidad de Abastecimiento del PCAMI parz la adopcion / autorizacion de las
correspondientes soluciones alternativas.

2.2.1.1 Presentacion
El mono planchado y doblado en la forma usual, con las mangas recogidas, en bolsa de material plastico transparente.

Un ndmero determinado de monos de la misma talla (los mismos en cada caja) en caja de carton de dimensiones
adecuadas.

Cuando razones justificadas impidan el cumplimiento del parrafo anterior previo a la entrega, el adjudicatario se pondra

en contacto con la unidad de Abastecimiento del PCAMI para la adopecién / autorizacion de las corespondientes
scluciones alternativas.

2.2.1.2 Embalzje

Cumplira, con carécter general, lo especificado por la Norma UNE 49 452 (63). El cartén empleado sera de la clase "doble-
doble’, tipo: 11e.

Les cajas iran aseguradas con precinto de material plastico resistente, en el que figurara el nombre o razén social del
fabricante o adjudicatario, asi como el simbolo o logotipe que habituaimente le identifique.

Paletizacion
El material deberé suministrarse obligatoriamente paletizado (paleta y contenedor de cartén no recuperables).

La carga estara perfectamente alineada formando un paralelepipedo regular, debidamente protegida e inmovilizada con

cuatro canteneras angulares protectoras (carton macizo de 3 x 50 x 50 mm) y material retractil y flejes (dos flejes por cada
lado).

008.2019.02 USO P 0 B L I C 0 | Pagina 7 de 14
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La paleta de 800 x 1200 mm tendra la forma y caracteristicas establecidas por la Norma UNE-EN 13698-1:2003.

La altura maxima de la carga mas paleta sera de 1.400 mm y el peso total de cada paleta con su carga no puede exceder de
500 kg.

2.2.1.3 Etiquetado (figura 3)

Debera cumplir lo especificado en el STANAG 4281 y la Instruccion Técnica 08/07 (MALE), con las siguientes
observaciones:

— Cada caja llevaré una o dos etiquetas grandes, dispuestas de tal manera que sean perfectamente visibles cuando se
entreguen paletizadas.

— Asi mismo, cada uno de los articulos que componen la caja llevara una etiqueta pequefia (en este casc no se
cumplimentara la cantidad).

- Las dimensiones de la efiqueta pequefia serén de 65 x 40 mm y las de la grande de 100 x 75 mm aproximadamente,
siendo la etiqueta de color blanco mate o sin brillo.

—  Elnombre utilizado para la designacion del producto debera coincidir con la voz reglamentaria: "MONO DE TRABAJO",

2.2.2 Marcado

El mono, incorporara una efiqueta proxima a la pagadura del cuello, con unas dimensiones minimas de 30 x 20 mm,
indicando:

~ Composicion, indicando el porcentaje minimo de poliéster reciclado.
— Fabricante.

- Talla

- Expediente de adquisicién.

— NOC.

— Prevenciones de uso y mantenimiento.

SECCION 3 ACTIVIDADES DEL CONTRATISTA

3.1 ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

3.1.1 Sistema de calidad aplicable

Para el desarrollo del presente contrato seré de aplicacion la normativa de calidad que se recoge en la Publicacién
Espariola de Calidad, PECAL 2110 (Ed. 4) 0 AQAP equivalente.

3.1.2 Inspecciones Técnicas

El material o servicio objeto del presente contrato no podré ser recepcionado hasta que se otorgue al contratista un
certificado de conformidad de calidad por la Direccion General de Armamento y Material (DGAM) o per la autoridad en
quien el Director General de Armamento y Material haya designado las funciones de inspeccion y calidad.

00¢.2019.02 USO P U B L l C O Paginz 8 de 14
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3.2 GARANTIAS TECNICAS

Se establece en un periodo minimo de dos (2) ANOS 2 partir de la fecha de aprobacién del Acta de Recepcion del
suministro contra todo defecto de disefio, fabricacion o inadecuada calidad de los materiales. Esta garantia Ia
formalizara el contratista mediante el certificado correspondiente, fechado y entregado en el dia de Iz firma del Acta de
Recepcion.

La empresa adjudicataria sera responsable de que les materiales suministrados estén libres de defectos de disefio y de
vicios ocultos en el momento de la aceptacion del producto.

SECCION 4 ACEPTACION DEL OBJETO DEL CONTRATO

Se podran comprobar todas y cada una de las caracteristicas del material de partida, funcionales y descriptivas que
figuren en el presente PPT, utilizando los procedimientos y normas enunciados en los apartados correspondientes.

El Centro Oficial para la realizacion de ensayos del Organismo Contratante, relativos al material objeto del PPT, es el
Parque y Centro de Abastecimiento de Material de Intendencia, como laboratorio con ensayos textiles acreditados por
ENAC, que realizara las pruebas exigidas en el mismo, tanto en la fase de licitacion como en la recepcion,
reservandose el derecho de hacer todas o algunas de ellas en funcién de la fase del Expediente.

Lz Inspeccion Oficial de aseguramiento de la calidad designada por la Direccién General de Armamento y Material tendra
acceso a la totalidad de las instalaciones del contratista y de sus subcortratistas, relacionadas con el contrato, en orden al

cumplimiento de sus competencias. A estos efectos, el contratista debera incluir en sus relaciones con los subcontratistas
las condiciones necesarias para realizar la citada inspeccion.

El 6rgano de contratacion ostenta las facultades de inspeccién de les actividades desarroliadas por los contratistas durante
la ejecucion del contrato, en los términes y con los limites establecidos en la vigente ley de contratos del secter plblico para
cada tipo de contrato. En ninglin caso dichas facultades de inspeccion podran implicar un derecho general del 6rgano de
contratacion a inspeccionar las instalaciones, oficinas y demas emplazamientos en los que el contratista desarrolle sus
actividades, salve que teles emplazamientos y sus condiciones técnicas sean determinantes para el desarollo de las

prestaciones objeto del contrato.
4.1 PRUEBAS DE ACEPTACION TECNICA

4.1.1 Condiciones de recepcion

Se realizaré una recepcion de los articulos 2 su entrada en los almacenes del Ejército, que se plasmara en un Acta de
Recepcion Administrativa.

4.1.2 Documentacion

En el acto de recepcion, la empresa presentara los siguientes documentos:
 Certificado de Conformidad de Calidad por la Direccion General de Armamente y Material o por la autoridad u

organismo en quien el Director General de Armamento y Material haya delegado las funciones de inspeccion de
calidad.

= En caso de que el Organc de Contratacién haya designado un Facultativo Técnico para la aceptacion técnica,
Certificado de Aceptacion Técnica otorgado cuando se cumpla lo exigido en el PPT y en las especificaciones y
oferta del contratista superando las pruebas exigidas.

009.2019.02 USO P U B L I C O Pagina © de 14
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= Certificado de Catalogacion expedido por el SECATET.

= Certificado emitido por un laboratorio acreditado, para los ensayos indicados, ante ENAC 0 entidad equivalente
integrada en la EA (European Cooperation for Acreditation), que justifique el cumplimiento de los apartades
incluidos en el presente PPT en los cuales se solicita expresamente y con les siguientes condiciones:

© Para cada material se presentara un (nico informe de ensayos. Estos ensayos deberan ser realizados en
el mismo periodo de tiempo.

o Debera presentarse un documento mediante el cual el laboratorio acreditado certifique que los ensayos
contenidos en cada informe presentado han sido efectuados empleando probetas obtenidas siempre de la
misma pieza del material correspondiente.

o No se admitiran aquellos ensayos en los que, por ejemplo, no se empleen el nimero correcto de probetas,
0 se modifiguen los requisitos o condiciones formales o de procedimiento antes citados.

 El licitador debera presentar un documento en el que se recoja, de forma clara y expresa, una autorizacion al
Parque y Centro de Abastecimiento de Material de Intendencia (PCAMI) a fin de realizar, en su caso, cualquier tipo
de consulta con elllos laboratorio/s de ensayo emisores de los informes de ensayo correspondientes. Las consultas

podran comprender incluso la confirmacion o verificacion de los resultados reflejados en los informes, en relacion
con los parametros ensayados.
e Certificado de Garantia,

4.1.3 Presentacidén del producto

4.1.3.1 Lote

Se entendera por lote de recepcion, el conjunto de prendas o efectos completos que se presentan a recepcion a la vez

en virtud de un mismo contrato, fabricados con arreglo a un mismo proceso de fabricacion partiendo de componentes y
materiales de un Unico suministro.

Tamafio de lote: Minimo 1.000, o el alcance del contrato.

4.1.3.2 Presentacion del lote

Las unidades constitutivas de un lote deberan presentarse a la recepcion de una sola vez totalmente terminadas y en
las mismas condiciones, de forma que la toma de muestras pueda realizarse sin discriminacion.

4.1.4 Aceptacion v rechazo

4.1.4.1 Aceptabilidad de los lotes

Si el material supera la inspeccion en las condiciones establecidas en el presente pliego, el lote sera aceptado. En caso
contrario, el lote sera rechazado.

4.1.4.2 Unidades disconformes

El Organo de Contratacion se reserva el derecho a rechazar cualquier unidad de producto que durante la inspeccion se
detecte como disconforme, tanto si esa unidad de producto forma parte o no de una muestra, como si el lote es
aceptado o rechazado en su totalidad.

Las unidades rechazadas pueden repararse o corregirse y, con la aprobacion del Organo de Contratacion y en la forma
que éste determine, presentarse nuevamente a inspeccion.
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4.1.4.3 Tratamiento de los lotes rechazados

Los lotes rechazados se identificaran y segregaran.

Sobre cada lote rechazado se elaborara un informe por parte del fabricante en el que se indiquen las medidas
correctoras para su reparacion o eliminacion de defectos. Este informe sera presentado al Organo de Contratacion para
su aprobacidn,

4.1.4.4 Lotes que se presentan nuevamente a inspeccion

Si el Organo de Contratacion lo autoriza, un lote rechazado se puede volver a presentar a recepcion si se cumplen las
siguientes condiciones:

* Las medidas comectoras o de eliminacion aprobadas se han realizado y documentado.
»  Un lote no se puede presentar mas de tres veces, salvo que la autoridad contratante lo autorice expresamente.

4.1.5 Inspeccion del lote

Se describen a continuacion las pruebas de inspeccion 2 las que se sometera el articulo (prenda o efecto del que se
compone el lote), la definicién y clasificacion de Jas no conformidades que puedan detectarse, asi como el tamafio de la
muestra a inspeccionar y los criterios para |z aceptacion o el rechazo del lote.

4.1.5.1 Tamano de la muestra.

El tamaio de la muestra scbre Ia que se realizarén las pruebas de inspeccién se obtendra siguiendo lo establecido en
la norma NME 125:2013 “Inspeccién y recepcion por atributos. Procedimientos y tablas"

Los articulos sobre los que se lleven a cabo pruebas de inspeccion destructivas seran siempre a cargo del contratista.

4.1.5.2 Condiciones de rechazo del lote

Se establece un nivel de calidad aceptable (NCA) para el lote de 2,5. El rechazo del lote se producira en las condicicnes
establecidas por la norma NME 125:2013, en base a los elementos no conformes detectados y al tamafio de la muestra.

Un articulo se considerar no conforme a efectos de la inspeccion por atributos segin NME 125:2013, en los casos en
que se detecte una no conformidad critica de las definidas en el apartado a continuacion.

Se tendra en cuenta que en un mismo articulo la acumulacién de tres no conformidades mayores se considera una no
conformidad critica, y que la acumulacién de tres no conformidades menores se considera una no conformidad mayar.

4.1.5.3 No conformidades y su clasificacién

Se inspeccionaran todos los articulos que componen la muestra. La inspeccion consistira en determinar el cumplimiento
de los requisitos establecidos en el PPT, Dicha inspeccion se llevara a cabo mediante los procedimientos de ensayo del
laboratorio del PCAMI (publicados en la pagina web del Pargue y Centro de Abastecimiento de Material de Intendencia),
asi como mediante inspeccion visual o prueba funcional. En dicha inspeccion se pueden identificar las siguientes no
conformidades, definidas segun Iz tabla mostrada a continuacion:
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Y=t
S8
Clasificacion
No conformidad Critica Mayor Menor
Carece de embalaje. X
No presenta la etiqueta. X
o . 7
W |la etigueta no contiene todos los campos X
< | cumplimentados exigidos en el PPT.
= |_Embalaje sin paletizar. X
= | Defectos en especificaciones del pelet segln tabla E.2 X
de la Norma UNE-EN 13698-1
Embalaje roto o defectuoso. X
No presenta alguna de las etiquetas descritas X
La efiqueta no contiene todos los campos
cumplimentados exigidos en el PPT.
Defecto en la confeccion o funcicnalidad del articulo que
no permite el uso previsto o resulta inseguro para el X
usuario.
Defecto en la confeccion o funcionalidad del articulo que X
disminuye sensiblemente la calidad del mismo.
Defecto en la confeccion o funcionalidad del articulo que X
no tiene un efecto apreciable para el uso previsto.
Diferencia ‘A" en las dimensiones “L"(mm) y/o masa de
Es articulos respecto a lo establecido en el PPT superior S(OI_{[};))]? 21/[LOG (L+3))2 T(ifilé%z@
Componentes principales. Diferencia “A" respecto a lo
establecido en el PPT, para parametros de resultado A>2 2= A>1 A<t
semi-cuantitativo™
- Componentes secundarios. Diferencia "A” respecto a o
= | establecido en el PPT, para parametros de resultado A>3 3z A22 A<2
!.L__D semi-cuantitativo™
o Componentes principales. Diferencia "AE", “AH" y “AL"
respecto a lo establecido en el PPT para coordenadas AEcye>4 42 AEqye23 2,5<AEgye=3
cromaticas.
Componentes secundarios. Diferencia “AE”, “AH" y “AL"
respecto a o establecido en el PPT para coordenadas AEcme>5 52 AEcuc24 2,5<AEcucs4
cromaticas
Componentes principales. Diferencia “A" respectc a o
establecido en el PPT, para parametros de resultado A>20(%) 20(%)=0=10(%) A<10(%)
cuantitativo™.
| Componentes secundarios. Diferencia “4"(%) respecto a
| lo establecido en el PPT para parametros de resultado A>30(%) 30(%)=24=15(%) A<15(%)
cuantitativo™
Componentes principales. Diferencia respecto a Io
indicado en el PPT para parametros de resultado X
cualitativo™
Componentes secundarios. Diferencia respecto a lo
indicado en el PPT para parametros de resultado X
cualitativo™
r
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*Los parametros de resultado semi-cuantitativo, también llamados de resultado ordinal, consisten en expresar mediante

una escala, grados o clasificaciones. Ejemplo de ello son: Solidez de las tinturas &l [avado, degradacion = 5; formacion
de pilling = 4,

™Los parametros de resultado cuantitativo, son aquellos parametros en los cuales el resultado de la medicion se
expresa mediante un nimero acompafiado de unidades; o un porcentaje. Ejemplo de ello son: masa por unidad de
superficie = 100 g/m?; resistencia a la traccion = 180 N: % de cobre = 55%.

™™ Los parametros de resultado cualitativo indican la cualidad de dicho parametro. Por ejemplo: Primere materia = lana;
Ligamento= tafetan.

PROTOCOLO DE ENSAYOS

Los métodos de ensayo se encuentran permanentemente actualizados para su consulta, en la pagina web del Parque y
Centro de Abastecimiento de Material de Intendencia:

http://www.ejercito.mde.es/unidades/Madrid/pcami/Organizacion/ucal.html
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El presente Pliego de Prescripciones Técnicas, "MONO DE TRABAJO", consta de catorce (14) paginas
mas portada e indice, numeradas, selladas y rubricadas y tres (3) figuras.

Madrid, a 11 de Junio de 2019
LATCOL. DE lNIENDI;ﬁCIA
DipIomada\eQ Tecndlogia de Vestuario

3 i3 N / | [

L

Fdo. Eva fnmacul?da Rodriguez Alcober

v

_ VISADO
POR LA SECCION DE ASEGURAMENTO DE LA CALIDAD
EL"CAPITA/ clp
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L HEEE
| SECOON E5TURI05 ¥ FRUTECOS

ETIQUETA DE EMBALAJE

Min 6,350 mm )
[ > l Min 5 mm l

NOC: (NOC en codigo de barras con simbologia code 128B)

IRIEHLH ORI (00RO
5910005548753 T

ARTICULO: (Denominacisn)

Y

Min 0,763
mm a Max
6.350 mm

—p|l4—

REF: (Referencia o part number del fabricante)

CANTIDAD: EA
TALLA:

N° DE EXPEDIENTE:
FABRICANTE:
ANO: (Afio de fabricacion)

PESO: (Expresado en kg)
VOLUMEN: (Expresado en m®)

(FIG. 3)
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