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1. DESCRIPCION

El Emblema de especialidad constituye un efecto de equipamiento obligatorio para el
personal de la Guardia Civil que presta sus servicios en la Agrupacion de Trafico.

Es de forma ovalada, con la diagonal mayor formando el eje vertical del emblema.

En el anverso un 6valo de sinople sobre el que se ve un aguila dorada con las alas
extendidas y levantadas en alto, la cola esparcida y la cabeza de perfil y mirando a su
diestra. Sobre ésta una cruz-espada de Santiago con los extremos de los brazos
flordelisados de gules y encima un rombo de gules fileteado en oro con el escudo de la
Guardia Civil, también en oro. El aguila lleva entre las alas la corona real.

El cerco exterior dorado es de 2 milimetros de ancho, calado y sujeto por las letras
“GUARDIA CIVIL TRAFICO” en la punta, también de oro, y dos ramas de laurel de sinople
a los lados.

En el reverso el emblema dispone de un broche de seguridad para su fijacion en la prenda
sobre la que se coloque, debiendo llevar el mismo el anagrama o marca de la empresa
que lo fabrica.

El lugar de entrega del material sera en el Area de Recursos Materiales, sita en la C/
Emilio Mufioz 41, 28037 de Madrid.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1. Caracteristicas del emblema.

2.1.1. Clase de material

Zamak
2.1.2. Esmaltes

Los emblemas irdn esmaltados en sus colores correspondientes (véase equivalencias de
PANTONES en el anexo que se adjunta), con esmaltes transparentes bicomponente
liquido, de polimerizacién en frio y de aspecto final ceramico o vitrificado alto nivel de brillo

y dureza carente de porosidad.

2.1.3. Tratamiento del emblema

- pulido
- vibracion de piezas

- decapado
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- repaso manual con fresadora de los calados eliminando rebabas e
imperfecciones

- abrillantado

- desengrasado electrolitico

- bafio de cobre alcalino de 3,5 micras

- bafio de cobre acido de 5 micras

- bafo de niquel brillante JP 500 de 5 micras

- bafio de oro de 24 quilates de 0,5 micras

2.1.4. Longitud total

54 mm.

2.1.5. Ancho total
40 mm.

2.1.6. Escultura

Pieza en alto relieve y calada, realizada como original a partir de imagen vectorizada

facilitada por el Grupo de Vestuario del Area de Recursos Materiales.

2.2. Caracteristicas del broche

2.2.1. Primera materia

Alfiler de acero al carbono de alta resistencia, con cierre de seguridad estilo

americano.

3. EMBALAJE Y ETIQUETADO

3.1. Presentacién
Cada emblema ira introducido en un estuche de plastico de tapa trasparente individual,
y cada 100 unidades iran embaladas en caja de carton con solapa normal, pero en
cualquier caso, asegurada con cinta adhesiva en todo su contorno, y otra tira de papel
engomado en el sentido de su ancho en el exterior de cuyo embalaje habra de
adherirse la etiqueta de identificacién de fabricantes que describe la norma NM-E-32-
EM (12 R).
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3.2. Etiquetado
En el exterior de este embalaje, en uno de sus frentes, y de forma bien visible llevara

una etiqueta de identificacion en la que debera figurar como minimo:

Identificacion de la prenda.
Cantidad de las prendas contenidas.

Identificacién del Proveedor.

Expediente dado por la D.G.T. al que pertenece.

4, TOLERANCIAS

Para los parametros de este PPT a los que no se ha indicado tolerancia, se permiten unas
desviaciones con una tolerancia maxima del £ 10 %, superada cualquiera de éstas se
entiende que el articulo no cumple las prescripciones técnicas y por lo tanto no sera
admisible.

Las desviaciones incluidas en el margen maximo del 10 % de los parametros seran
valoradas segun lo establecido en el anexo de Valoracién Técnica de las Muestras.

Se excluye el bafio de oro, que sera de una calidad no inferior a 24 quilates.

5. CARACTERISTICAS DEL SUMINISTRO

5.1. Condiciones Generales.

La calidad del producto a suministrar durante el periodo de vigencia del contrato,
debera ser, como minimo, igual que la de la muestra presentada al proceso de
licitacidn, sin perjuicio de lo establecido en las restantes clausulas administrativas y
técnicas.

El adjudicatario queda obligado a efectuar los arreglos y reparaciones que procedan en
los articulos suministrados, debiendo sustituirlos por otros cuando tales operaciones no
sean factibles o sus resultados no sean satisfactorios. Los gastos que todo ello origine,
incluidos los desplazamientos, retirada de articulos, arreglo de los mismos y posterior

entrega en los puntos de suministro, seran por cuenta del adjudicatario.

5.2. Inspecciones técnicas.

5.2.1. Inspecciones técnicas de la fabricacion.

Durante la vigencia del contrato, la Administracion ostentara respecto al mismo las

prerrogativas, previstas en el articulo 190 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de
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Contratos del Sector Publico. La facultad de direccidon e inspeccién sera ejercida,
previa comunicacion e identificacion ante el adjudicatario, por los servicios técnicos
propios de la Administracion o los expresamente concertados al efecto. El contratista,
que podra requerir la identificacion documental de quienes deban ejercer esta facultad
de inspeccién y la entrega de las instrucciones escritas del érgano de contratacion,
debera facilitar en todo momento la labor del personal inspector, poniendo a su
disposicién los medios necesarios para ello.

Las empresas adjudicatarias, antes de iniciar la fabricacion/confeccion y/o distribucién
de los bienes objeto de suministro y en un plazo no superior a 20 dias naturales desde
la firma del contrato, deberan presentar ante el servicio técnico correspondiente
(Grupo de Vestuario del Area de Recursos Materiales), una muestra pre-serie o
prototipo de cada uno ellos para su aprobacién; asimismo debera notificar
fehacientemente a la Administracion, los lugares y fechas en que vaya a comenzar la
produccion.

De acuerdo con el articulo,303 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del
Sector Publico, a lo largo del proceso productivo el érgano de contratacion podra
realizar todas las visitas de inspeccion, que considere procedentes, a las instalaciones
que esté utilizando el contratista para la fabricacién/confeccion y distribucion de los
bienes objeto del suministro, tanto para comprobar “in situ” que éstas son acordes con
las especificaciones del PPT, como para proceder a la recogida aleatoria de muestras
que, tras la realizacion, en su caso, de las pruebas, analisis y ensayos, destructivos o
no, pertinentes realizados por un laboratorio acreditado, permitan determinar la
idoneidad y el cumplimiento de los requisitos especificos fijados para ello en los
Pliegos de prescripciones técnicas correspondientes. La Administracibn o sus
representantes autorizados, podran rechazar total o parcialmente los trabajos ya
realizados o en fase de ejecucion, siempre que la causa de la decisién sea el
incumplimiento de las condiciones del contrato, de los términos de los PCAP y PPT, o

de los requisitos de los anexos técnicos.

5.2.2. Inspecciones técnicas del producto terminado.

Ademas de la inspeccion técnica durante la fabricacion descrita en el apartado
anterior, el control de calidad sobre el producto terminado se podra realizar durante el
periodo de vigencia de la garantia, por parte del servicio técnico de la Direccion
General de Trafico, tanto en los almacenes del contratista, como sobre las entregas
las pruebas y ensayos, destructivos 0 no, que considere oportunos para comprobar el

cumplimiento de lo establecido en el PPT.
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Los adjudicatarios comunicaran a la Area de Recursos Materiales (Grupo de
Vestuario), antes de iniciar el proceso de entrega, el lugar donde tenga depositados
los correspondientes stocks, en cantidad suficiente para hacer frente al suministro,
reservandose la citada Area la facultad de su inspeccion y control fisico.

Los adjudicatarios deberan reponer, antes de la recepcion de los bienes, aquellos que
como consecuencia de la realizacion de pruebas o ensayos destructivos quedaran
inservibles.

Los gastos derivados de las pruebas y ensayos indicados seran por cuenta del
adjudicatario.

EL TENIENTE CORONEL JEFE INTERINO
DEL AREA DE RECURSOS MATERIALES

José Francisco Arnedo Garrigos
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REFERENCIAS "PANTONE"
DEL COLOR DE LOS ESMALTES

PALETA DE COLOR "PANTONE" MATCHING SYSTEM

CARMESI - PANTONE 225 CV

AZUL MAS OSCURO - PANTONE 282 CV

AZUR - PANTOME 300 CV

SINOPLE - PANTONE 335 CV

GULES - PANTONE Red 032 CV

CORINTO - PANTONE 1805 CV

ORO [ AMARILLO A EFECTOS DE DIBUJADO )
ORO [ AMARILLO A EFECTOS DE DIBUJADO )
PLATA ( GRIS A EFECTOS DE DIBUJADO )
BRONCE : o
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1. DESCRIPCION

Identificadores alfanumeéricos fabricados en distintos tipos de soportes (iman, imperdible

y PVC adhesivo) para el personal de la Guardia Civil.

2. ESPECIFICACION TECNICA

2.1. Identificador de pvc

Consistira en un rectangulo de PVC con unas dimensiones de 60 x 15 mm. Por su
parte posterior ira unido a un rectangulo de cinta auto-adhesiva tipo “velcro” o
equivalente, parte macho, para efectuar su fijacién en la correspondiente pieza
"hembra" que porta cada prenda correspondiente, a tal efecto, en su delantero
derecho.

La cinta auto-adhesiva tipo “velcro” o equivalente, parte macho, cumplira con las

siguientes especificaciones técnicas:

Construccion Extrusionado
Composicion Poliamida

Ancho Nominal £ 1 mm
Espesor De 1.00 £ 0.10 mm
Peso De 400 + 24 g/m2
Ganchos/cm? Media 137
Temperatura de fusion 169°

Velocidad de quemado | M&ximo 100 mm/minuto
(norma FMWSS302)

El color del distintivo sera el verde oscuro, segun muestra (que se facilitara, previa
peticién, a los interesados).

Los caracteres iran grabados en amairillo fltor.
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Dimensiones aprox. identificador:

- Altura: (14-15) mm
- Longitud: (60 £ 1) mm
- Borde: 1 mm

Dimensiones aprox. caracteres:

- Altura: 8 mm

- Grosortrazo: 1 mm

CROQUIS ORIENTATIVO (no realizado a escala):

2.2. ldentificador con iman

Pinza magnética compuesta por 4 imanes redondos recubierta por una funda tubular
que conecta los 2 elementos magnéticos. Cada uno de estos elementos consiste en
un conjunto de una placa de respaldo rectangular de un material de magnetismo
suave y una pareja de imanes permanentes de forma redonda. Los imanes estan uno
al lado de otro sobre la placa y magnetizados para que sus polos se ubiquen en la
cara opuesta.

Con la entrega del producto se debera aportar certificado expedido por laboratorio
acreditado por el que se garantice la inocuidad y seguridad para el usuario del campo
magnético producido por el identificador, de acuerdo con lo establecido por el Real
Decreto 1066/2001.

La fuerza magnética de los imanes debe sostener con facilidad un peso de hasta un

1 kg en un grosor aproximado de 2 63 mm.

Valores de la fuerza del campo magnético registrados con el identificador
cerrado.
Valores registrados en el punto [kGauss]
Distancia [mm] 1 2 3 4 5 6
En la superficie 0.54 0.39 0.37 0.15 0.47 0.47
2 0.26 0.17 0.24 0.11 0.19 0.18
5 0.13 0.07 0.10 0.05 0.05 0.06

Valores de la fuerza del campo magnético registrados con el identificador cerrado con
un hueco de 1 mm.

Rev agosto 18

Pagina 3 de 11



FIRMADO

La autenticidad de este documento puede ser comprobada mediante el cédigo electrénico: 3TF5YVQ3LDKPKDXD en http://www.pap.minhap.gob.es

ARNEDO GARRIGOS JOSE FRANCISCO - 2019-04-04 13:16:12 CET

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES IDENTIFICADOR ALFANUMERICO

Valores registrados en el punto [kGauss]
Distancia [mm] 1 2 3 4 5 6
En la superficie 0.36 0.28 .026 0.13 0.13 0.29
2 0.21 0.11 0.16 0.08 0.16 0.11
5 0.10 0.05 0.06 0.04 0.05 0.06

Valores de la fuerza del campo magnético registrados con identificador cerrado con un
hueco de 2 mm.

Valores registrados en el punto [kGauss]
Distancia [mm] 1 2 3 4 5 6
Enla 0.29 0.20 0.21 0.11 0.30 0.20
superficie
2 0.14 0.07 0.13 0.04 0.11 0.06
5 0.07 0.03 0.07 0.04 0.05 0.03
Valores de la fuerza del campo magnético registrados con identificador abierto.
Valores registrados en el punto [kGauss]
Distancia 1 23| 4|5 |6 | 7] 8] 9|10
[mm]
Enla 253 | 2.56 | 2.71 | 2.52 | 0.06 | 0.20 | 0.01 | 0.01 | 0.16 | 0.20
superficie
2 0.03 |<0.01| 0.07 | 0.13 |<0.01| 0.01 | 0.01 | 0.03 | 0.07 | 0.05
5 - - - - - - - - 0.03 | 0.02

Todos los valores son absolutos, registrados al maximo.
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Measure points on "Starclip® *) -
PUNTOS DE MEDIDA EN EL STAR CLIP

5 L _—+—1
: Closed
SN : CERRADO
4 3 4
gap"
HUECO
J 2 K} 4
— 1
s ——— 1o B
n : 7 &
ABIERTO

FUERZA DEL CAMPO MAGMNETICO REGISTRADA A SI MAXIMO FUERZA A 909 A LA SUPERFICIE
*) Mognedic Tield slrengih is moximum reoding measwred 30° e sarface

2.2.1. PLACA

Primera materia: acrilonitil butadieno estireno

e Densidad: 1.110 kg/m?

e Resistencia a la atraccion: 44 N/mm?

e Comportamiento térmico: de -20°C a +85°C

e Color: negro (fondo blanco)

e Medidas 40 x 13 mm

e Grosor 0,8 mm

e Cantos curvos y biselados

¢ Numeracion mediante grabado de 2 letras y cinco digitos en blanco

Disposicion de las letras vy digitos:

- Altura: 5 mm
- Anchura: 3 mm
- Separacién entre caracteres: 1 mm

- Centrados con respecto a la placa.

3mm
<>

Emm I1mm
<>
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T25477R i 13 Frirh

40 mm

2.3. Identificador con imperdible

El color de la base sera blanco y el exterior negro, con el borde biselado de 1 mm.

En su parte posterior ira el sistema de sujecion mediante imperdible resistente (no se
deformara ni doblara con el uso normal) en acero inoxidable. Ira provisto de cierre de
seguridad.

2.3.1. PLACA

Presentara las caracteristicas especificadas en el apartado 2.2.1

2.4. Otros requisitos técnicos

2.4.1. FABRICACION

Todos los identificadores presentaran un acabado esmerado de fabricacion, sin
presencia de bordes cortantes o cualquier otra circunstancia que pudiera perjudicar
a la seguridad del usuario.

Tampoco se admitiran piezas rotas, deformadas, con grietas o raspaduras; o alguna
superficie rugosa o con presencia de ampollas, rebabas, pliegues, grietas, porosidad
o falta de definicion.

En todo caso, los identificadores deberan resistir una prueba de envejecimiento

acelerado (48 h en estufa a 70°C £ 1°C) sin pérdida de prestaciones.

2.4.2. MUESTRAS- TIPOS

Para cualquier consulta de algun detalle de fabricacién no explicitado en este pliego,
el interesado (previa solicitud) podra examinar muestras tipo orientativas en el Grupo
de Vestuario del Area de Recursos Materiales de la Agruacién de Trafico de la
Guardia Civil.
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3. EMBALAJE Y ETIQUETADO

3.1. Presentacion

Cada identificador alfanumérico ira introducido en una bolsa de plastico con cierre de

barras, y cada 100 unidades iran embaladas en caja de cartén.

Cada identificador magnético debera ir acompafado de un marbete de instrucciones de

uso y mantenimiento similar al que se muestra a continuacion:

Precauciones minimas con Consejos para el Cuidado
el Imadn de su identificador de su ldentificador
'/ Mantenga el imdn alejado un minimeo Si
de | 5¢m de tarjetas de crédito, v Devuelva el identificodor a su bolsite
disquettes, cintas magnéticas, marca do 1o lo u. e

Pasos y otros dispositivos electronicos
NOTA. Estas precauciones son comunes
a cualquier dispositivo magnético.

V Mantenga el imdn unido al \dentificado
Cwando no Jo use. El campo g
€5 mucho menor en este estado

Para evitar danos en uhas, girar el imdn
y despegar en lugar de tirar de él
simplemente

En el exterior de las cajas y bolsas ira rotulado el n° y tipo de identificadores que
contiene.

3.2. Embalaje

El carton empleado pertenecera a la categoria denominada “ONDULADO DOBLE-
DOBLE” formada por tres hojas lisas de papel y dos hojas de acanalado.

Cumplira, con caracter general, lo especificado por la norma UNE 49452:63 “CAJAS DE
CARTON COMPACTO PARA USOS GENERALES”.

Las cajas iran aseguradas con precinto de material plastico resistente, en el que
figurara el nombre o razén social del fabricante o adjudicatario, asi como el simbolo o

anagrama que habitualmente le identifique.

El material debera suministrarse obligatoriamente paletizado (paleta y contenedor de
cartén no recuperable).

La carga estara perfectamente alineada formando un paralelepipedo regular,
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debidamente protegida e inmovilizada con material retractil y flejes (dos flejes por cada
lado).

Los palés utilizados tendran la forma y caracteristicas establecidas por la norma UNE-
EN 13698.2003 "ESPECIFICACION PARA LA CONSTRUCCION DE LAS PALETAS
PLANAS DE MADERA; DE 800 mm x 1.200 mm (PARTE 1) y 1.000 mm x 1.200 mm
(PARTE 2). La altura maxima del contenedor mas paleta sera de 1.300 mm

En todo caso, el embalaje utilizado debera ajustarse a los requisitos y necesidades
sefalados por el Almacén de Vestuario de destino, organismo al que debera dirigirse,

en caso necesario, cualquier consulta sobre el particular.

3.3. Etiquetado del identificador alfanumérico.

Conforme lo sefalado en la norma UNE-EN 23758, con el tamafo proporcionado y
textura adecuada a las caracteristicas de la prenda.

Todos los envases y emblajes empleados en el suministro incluiran el coédigo de barras,
éste se elaborara en formato “CODE 128" e incluira informacién relativa a varios
conceptos. Dicho cédigo habra de ser leido sin necesidad de desempaquetar las prendas
por lo que sera incluido tanto en el interior como en el exterior (empaquetado) de las
mismas. Asi mismo, se incluira adicionalmente una etiqueta con tecnologia de
identificacién por radio frecuencia o RFID.

El formato del mencionado cddigo de barras, de la etiqueta RFID y las caracteristicas de
marcado o etiquetado en relacién con el tipo de prenda o articulo seran facilitados al

adjudicatario.

4, EMBALAJE Y ETIQUETADO

4.1. Presentacion

Cada identificador alfanumérico ira introducido en una bolsa de plastico con cierre de

barras, y cada 100 unidades iran embaladas en caja de cartén.

Cada identificador magnético debera ir acompafado de un marbete de instrucciones de

uso y mantenimiento similar al que se muestra a continuacion:
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Precauciones minimas con
el Iman de su identificador

“ Mantenga el imdn alejado un minimo
de | 5¢m de tarjetas de crédito,
disquerttes, cintas magnéticas, marca

Consejos para el Cuidado
de su ldentificador

Si

v Devue

PGsos y otros dispositivos electronicos v (
NOTA. Estas precauciones son comunes
a cualquier dispositivo magnético. ¢ Ur

V Mantenga el imdn unido al \dentificador
Cwando no lo use. El campo magnético
€5 mucho menor en este estado.

V Para evitar danos en uhas, girar el imdn
y despegar en lugar de tirar de él
simpiemente

,,,,,,,

En el exterior de las cajas y bolsas ira rotulado el n° y tipo de identificadores que
contiene.

4.2. Etiquetado

En el exterior de este embalaje, en uno de sus frentes, y de forma bien visible llevara
una etiqueta de identificacién en la que debera figurar como minimo:

- Identificacion de la prenda.

- Talla de las prendas contenidas.

- Cantidad de las prendas contenidas.

- Identificacion del Proveedor.

- Expediente dado por la D.G.T. al que pertenece.
5. TOLERANCIAS

Para los parametros de este PPT a los que no se ha indicado tolerancia, se permiten
unas desviaciones con una tolerancia maxima del £ 10 %, superada cualquiera de éstas
se entiende que el articulo no cumple las prescripciones técnicas y por lo tanto no sera
admisible.

Las desviaciones incluidas en el margen maximo del 10 % de los parametros seran

valoradas segun lo establecido en el anexo de Valoracion Técnica de las Muestras.

6. CARACTERISTICAS DEL SUMINISTRO

6.1. Condiciones generales.

La calidad del producto a suministrar durante el periodo de vigencia del contrato,

debera ser, como minimo, igual que la de la muestra presentada al proceso de
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licitacion, sin perjuicio de lo establecido en las restantes clausulas administrativas y
técnicas.

El adjudicatario queda obligado a efectuar los arreglos y reparaciones que procedan
en los articulos suministrados, debiendo sustituirlos por otros cuando tales
operaciones no sean factibles o sus resultados no sean satisfactorios. Los gastos que
todo ello origine, incluidos los desplazamientos, retirada de articulos, arreglo de los
mismos y posterior entrega en los puntos de suministro, seran por cuenta del

adjudicatario.

6.2. Inspecciones técnicas.

6.2.1. INSPECCIONES TECNICAS DE LA FABRICACION.

Durante la vigencia del contrato, la Administracién ostentara respecto al mismo las
prerrogativas, previstas en el articulo 190 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de
Contratos del Sector Publico. La facultad de direccidon e inspeccion sera ejercida,
previa comunicacion e identificacion ante el adjudicatario, por los servicios técnicos
propios de la Administracion o los expresamente concertados al efecto. El contratista,
que podra requerir la identificacion documental de quienes deban ejercer esta
facultad de inspeccion y la entrega de las instrucciones escritas del 6rgano de
contratacién, debera facilitar en todo momento la labor del personal inspector,
poniendo a su disposicion los medios necesarios para ello.

Las empresas adjudicatarias, antes de iniciar la fabricacién/confeccion vy/o
distribucién de los bienes objeto de suministro y en un plazo no superior a 50 dias
naturales desde la firma del contrato, deberan presentar ante el servicio técnico
correspondiente (Grupo de Vestuario del Area de Recursos Materiales), una muestra
pre-serie o prototipo de cada uno ellos para su aprobacion; asimismo debera notificar
fehacientemente a la Administracion, los lugares y fechas en que vaya a comenzar la
produccion.

De acuerdo con el articulo,303de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del
Sector Publico, a lo largo del proceso productivo el érgano de contrataciéon podra
realizar todas las visitas de inspeccién, que considere procedentes, a las
instalaciones que esté utilizando el contratista para la fabricacidn/confeccion y
distribucién de los bienes objeto del suministro, tanto para comprobar “in situ” que
éstas son acordes con las especificaciones del PPT, como para proceder a la

recogida aleatoria de muestras que, tras la realizacion, en su caso, de las pruebas,

Rev agosto 18 Pagina 10 de 11



FIRMADO

ARNEDO GARRIGOS JOSE FRANCISCO - 2019-04-04 13:16:12 CET

La autenticidad de este documento puede ser comprobada mediante el cédigo electrénico: 3TF5YVQ3LDKPKDXD en http://www.pap.minhap.gob.es

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES IDENTIFICADOR ALFANUMERICO

analisis y ensayos, destructivos o no, pertinentes realizados por un laboratorio
acreditado, permitan determinar la idoneidad y el cumplimiento de los requisitos
especificos fijados para ello en los Pliegos de prescripciones técnicas
correspondientes. La Administracion o sus representantes autorizados, podran
rechazar total o parcialmente los trabajos ya realizados o en fase de ejecucion,
siempre que la causa de la decision sea el incumplimiento de las condiciones del
contrato, de los términos de los PCAP y PPT, o de los requisitos de los anexos

técnicos.

6.2.2. INSPECCIONES TECNICAS DEL PRODUCTO TERMINADO.

Ademas de la inspeccion técnica durante la fabricacion descrita en el apartado
anterior, el control de calidad sobre el producto terminado se podra realizar durante el
periodo de vigencia de la garantia, por parte del servicio técnico de la Direccién
General de Trafico, tanto en los almacenes del contratista, como sobre las entregas
las pruebas y ensayos, destructivos o no, que considere oportunos para comprobar el
cumplimiento de lo establecido en el PPT.

Los adjudicatarios comunicaran a la Area de Recursos Materiales (Grupo de
Vestuario), antes de iniciar el proceso de entrega, el lugar donde tenga depositados
los correspondientes stocks, en cantidad suficiente para hacer frente al suministro,
reservandose la citada Area la facultad de su inspeccién y control fisico.

Los adjudicatarios deberan reponer, antes de la recepciéon de los bienes, aquellos
que como consecuencia de la realizacion de pruebas o ensayos destructivos
quedaran inservibles.

Los gastos derivados de las pruebas y ensayos indicados seran por cuenta del

adjudicatario.

EL TENIENTE CORONEL JEFE INTERINO
DEL AREA DE RECURSOS MATERIALES

José Francisco Arnedo Garrigos
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