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1. DESCRIPCION DEL FORRO DESMONTABLE CORTAVIENTOS

Prenda complementaria confeccionada en tejido 100% poliéster laminado a

membrana PTFE con contenido de carbono.

Su funcién es la de actuar como forro interior cortavientos. Las partes delanteras
y traseras estaran formadas por dos piezas cada una. La cintura y bajos estaran

rematados por una cinta bies.

La unién del forro al pantaldn, se realizara en la cintura mediante una cremallera
y mediante dos broches macho en cada uno de los bajos. Asi mismo el forro
térmico sera acoplable y compatible con los pantalones técnicos de Servicio
adquiridos por la Guardia Civil en expedientes realizados con anterioridad.

Todas las costuras del forro interior estaran rematadas por cinta bies.
La densidad de puntadas en la confeccion sera de 4-5 por centimetro.

La prenda no presentara asimetrias en la confeccién, ni deshilachados o falsos

pespuntes, que denoten un acabado descuidado o poco esmerado.

No seran admitidas ni aceptadas aquellas muestras que presenten deficiencias
tales como tacto aspero y rigido en el tejido (acartonamiento); falta de confort;

marcado y formacidén exagerada de arrugas u otros defectos similares.

2. TALLAJE DEL FORRO DESMONTABLE

2.1. Tallas Del Forro Desmontable Para Pantalon Masculino

Las medidas de la prenda terminada segun las diferentes tallas seran las que se

indican en las correspondientes tablas (medidas en centimetros).

Tolerancias: se admitira una diferencia en las medidas de + 1cm en % contorno

cadera, £ 2 cm en largo total y largo entrepierna.

7 CONTORNO LARGO
TALLA LARGO CADERA ENTREPIERNA
38 %5 28 75
20 95 50 75
22 97 52 75
22 o7 54 75
26 975 56 75
28 975 58 75
50 98 80 75
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52 98 62 75
54 98.5 64 75
56 98.5 66 75
58 99 68 75
60 99 70 75

2.2. Tallas Del Forro Desmontable Para Pantalon Femenino

Las medidas de la prenda terminada segun las diferentes tallas seran las que se
indican en las correspondientes tablas (medidas en centimetros).

Tolerancias: se admitira una diferencia en las medidas de + 1cm en % contorno

cadera, = 2 cm en largo total y largo entrepierna.

7; CONTORNO LARGO
TALLA LARGO CADERA ENTREPIERNA

34 88 46 68.5

36 88 48 68.5

38 88 50 68

40 88 52 68

42 88 54 67.5

44 88 56 67.5

46 88 58 66.5

48 88 60.5 65.5

50 88 63 65.5

52 88 65.5 65

54 88 68 64.5

56 88 705 64

2.3. Etiqueta de la prenda

El forro desmontable llevara, de forma bien visible, una o dos etiquetas
comprensivas de talla, identificacion del fabricante e instrucciones de
mantenimiento, conforme lo sefialado en la norma UNE-EN ISO 3758, con el
tamafo proporcionado y adecuado a las caracteristicas de la prenda.

La etiqueta llevara un cédigo de barras, éste debera incluir toda la informacién
necesaria a fin de poder automatizar la recepcion y entrega personalizada de las
prendas comprendidas en el expediente. Sera un cddigo unico para cada prenda,
se elaborara en formato “CODE 128" que incluira informacién relativa a varios
conceptos. Dicho cédigo habra de ser leido sin necesidad de desempaquetar las
prendas por lo que sera incluido tanto en el interior como en el exterior
(empaquetado) de las mismas. El formato del mencionado cédigo de barras sera

facilitado al adjudicatario.
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El formato del mencionado cédigo de barras, de la etiqueta RFID y las
caracteristicas de marcado o etiquetado en relacién con el tipo de prenda o

articulo seran facilitados al adjudicatario.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS MATERIALES DEL FORRO
DESMONTABLE CORTAVIENTOS

3.1. Tejido Forro Cortavientos

Parametro normas Requisitos

Primera materia Andlisis cualitativo de fibras. 100 % Poliéster

UNE 40600-1:1996

UNE-EN ISO 4921:2002

UNE-EN ISO 8388:2004
Estructura tejido NF G00 025:1972

DIN ISO 10223:2006

Proyecto. ISO

23606:2009 Textiles

Velour de punto por urdimbre,
esmerilado y laminado.

Primera materia

(membrana) Analisis cualitativo de fibras. PTFE (Politetrafluoroetileno)

Masa laminar UNE-EN 12127:1998 117 g/m2

Original: =3.00 mm/s
Tras 75 ciclos de lavado (40° C): < 3.00
mm/s

Permeabilidad al aire UNE-EN 1SO 9237:1996

Resistencia al vapor de
agua

Resistencia térmica UNE-EN 31092:1996 Rct: 20.020 m2.K/W

UNE-EN 31092:1996 Ret: £5.50 m2.Pa /W

Determinacion de
variacion dimensional
tras 5 ciclos de lavado

UNE-EN ISO 25077:1996

UNE-EN 1SO 6330/ 4N Urdimbre y trama: £ 5.0 %

UNE-EN 1149-3:2004 tso< 1 segundo
UNE-EN 1149-5:2008 cumplir criterios de aceptacion
UNE-EN ISO 6330/ 4N (método carga por induccion)

Disipacion de carga, tras
50 ciclos de lavado

Formacion de pilling tras

3000 ciclos (frote de UNE-EN ISO 12945-
membrana contra 2:2001

membrana)

Grado: =23

Resistencia a la abrasion UNE-EN [SO 12947-

(tejido exterior PES) 21999 = 40000 ciclos (grado pilling = 3)

UNE-EN ISO 13934- Fuerza Maxima(N)

Resistencia a la traccion 1. /gqq Urdimbre: 2 300 N; Trama: = 300 N
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Parametro normas Requisitos

Observacion del tejido

tras ser sometido al UNE-EN ISO 6330/4N  No se observaran areas de deslaminaciéon

lavado doméstico 75 ciclos de lavado ni aparicién de burbujas
Solidez de las tinturas al UNE-EN ISO 105- Degradac. Algo Whaaie
lavado C06:1997/AC:2009 >4 >4 >4
Disolucion alcalina:
Degradac. Descarga
Algodén Poliéster
Solidez del color a la UNE-EN ISO 105- 24 24 24
transpiracion E04:2009 Disolucion acida:
Degradac. Descarga
Algodon Poliester
>4 >4 >4
Descarga Descarga en
Solidez de las tinturas al UNE-EN ISO 105- en seco mojado
frote X12:2003 Urdimbre 24 24
Trama =4 24

Solidez de las tinturas a laUNE-EN ISO 105-

luz B02:2001 método 2 Indice de solidez: minimo 5

Color (tejido y membrana) Negro, segun muestra

3.2. RESTRICCION DE SUSTANCIAS Y PREPARADOS QUIMICOS

Todos los productos y acabados empleados en la fabricacién de la prenda o
articulo objeto de la presente especificacion no contendran concentraciones de
sustancias perjudiciales para la salud, de acuerdo con el Reglamento (CE) N°
1907/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo de 18 de diciembre de 2006.

3.3. ENSAYO SOBRE PRENDA TERMINADA

Consistira en un estudio de la degradacion, en su caso producida, del tejido y
materiales de la prenda totalmente terminada ante, tras un proceso de 30
lavados a 40 °C (UNE-EN ISO 6330/4N).

Se dara la vuelta al pantalon antes de someterlo al lavado repetitivo.

Después de la prueba no deberan apreciarse signos de deterioro, desgaste, o
degradacion; tanto sobre los materiales como sobre la confeccidn general de la

prenda.
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4. PRESENTACION EMBALAJE Y ETIQUETADO

4.1. Presentacion

Cada pantalon, convenientemente doblado, se colocara en bolsa de material

plastico transparente.

Cada bolsa de plastico, al igual que la etiqueta de la prenda, ira identificada con

un cédigo de barras, igual al descrito en el apartado de etiqueta de la prenda.

Un numero determinado de prendas, segun especificacion de compra, se

alojadas en caja de cartén.

Dicha caja llevard marcada en su exterior de forma legible e indeleble la
siguiente informacion: Denominacién del articulo, talla, numero de unidades,

nombre del fabricante y numero de expediente de adquisicion.

4.2. Embalaje

El cartén empleado pertenecera a la categoria denominada “ONDULADO
DOBLE-DOBLE” formada por tres hojas lisas de papel y dos hojas de

acanalado.

Cumplira, con caracter general, lo especificado por la norma UNE 49452:63
“CAJAS DE CARTON COMPACTO PARA USOS GENERALES”.

Las cajas iran aseguradas con precinto de material plastico resistente, en el que
figurara el nombre o razén social del fabricante o adjudicatario, asi como el

simbolo o anagrama que habitualmente le identifique.

El material debera suministrarse obligatoriamente paletizado (paleta y

contenedor de cartén no recuperable).

La carga estara perfectamente alineada formando un paralelepipedo regular,
debidamente protegida e inmovilizada con material retractil y flejes (dos flejes

por cada lado).

Los palés utilizados tendran la forma y caracteristicas establecidas por la norma
UNE-EN 13698.2003 "ESPECIFICACION PARA LA CONSTRUCCION DE LAS
PALETAS PLANAS DE MADERA; DE 800 mm x 1.200 mm (PARTE 1) y 1.000
mm x 1.200 mm (PARTE 2). La altura maxima del contenedor mas paleta sera
de 1.300 mm
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En todo caso, el embalaje utilizado debera ajustarse a los requisitos vy
necesidades sefalados por el Jefatura de Recursos Materiales, organismo al

que debera dirigirse, en caso necesario, cualquier consulta sobre el particular.

4.3. Etiquetado

Debera cumplir lo especificado en la norma NM-E-32 EM (1? R), con las

siguientes observaciones:

El nombre utilizado para la designacion del producto debera coincidir con la voz
reglamentaria: “FORRO TERMICO PARA PANTALON”.

Debera incluir el numero o designacion del expediente de adquisicién de

referencia.
5. TOLERANCIAS.

Para los parametros indicados en este PPT se permiten unas desviaciones con
una tolerancia maxima del £ 10 % y respecto a las solideces se permitira una
tolerancia maxima de 1 grado, superada cualquiera de éstas se entiende que el

articulo no cumple las prescripciones técnicas y por lo tanto no sera admisible.

Las desviaciones incluidas en el margen maximo del 10 % de los parametros y de
1 grados respecto a las solideces seran valoradas segun lo establecido en el
anexo de Valoracion Técnica de las Muestras.

6. CARACTERISTICAS DEL SUMINISTRO

6.1. Condiciones Generales.

La calidad del producto a suministrar durante el periodo de vigencia del contrato,
debera ser, como minimo, igual que la de la muestra presentada al proceso de
licitacidn, sin perjuicio de lo establecido en las restantes clausulas administrativas

y técnicas.

El adjudicatario queda obligado a efectuar los arreglos y reparaciones que
procedan en los articulos suministrados, a la vista de las observaciones
realizadas por sus usuarios finales con objeto de ajustarlas a su tallaje, debiendo
sustituirlas por otras cuando tales operaciones no sean factibles o sus resultados
no sean satisfactorios. Los gastos que todo ello origine, incluidos los
desplazamientos, retirada de articulos, arreglo de los mismos y posterior entrega

en los puntos de suministro, seran por cuenta del adjudicatario.
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Seran por cuenta del contratista todos los gastos necesarios para la realizaciéon y
entrega del suministro, incluidos los de desplazamiento del personal de la
Administracion en las inspecciones técnicas del proceso de fabricacion de los
bienes y/o cuando se realice la recepcion en distinto lugar del inicialmente

previsto, y cualesquiera impuestos o tasas que puedan gravar la operacion.

Seran también por cuenta del adjudicatario los gastos en que hubiera incurrido la
Administracion para el analisis y valoracion de las muestras presentadas y de las
entregas producidas, con el limite del 1 por mil del presupuesto de licitacién del

respectivo lote.

6.2. Inspecciones técnicas

6.2.1. INSPECCIONES TECNICAS DE LA FABRICACION.

Durante la vigencia del contrato, la Administracion ostentara respecto al mismo
las prerrogativas, previstas en el articulo 190 de la Ley 9/2017, de 8 de
noviembre, de Contratos del Sector Publico. La facultad de direccion e inspeccion
sera ejercida, previa comunicacion e identificacién ante el adjudicatario, por los
servicios técnicos propios de la Administracién o los expresamente concertados
al efecto. El contratista, que podra requerir la identificacion documental de
quienes deban ejercer esta facultad de inspeccion y la entrega de las
instrucciones escritas del 6rgano de contratacion, debera facilitar en todo
momento la labor del personal inspector, poniendo a su disposicién los medios
necesarios para ello.

Las empresas adjudicatarias, antes de iniciar la fabricacion/confeccién y/o
distribucion de los bienes objeto de suministro y en un plazo no superior a 50 dias
naturales desde la firma del contrato, deberan presentar ante el servicio técnico
correspondiente (Grupo de Vestuario del Area de Recursos Materiales), una
muestra pre-serie o prototipo de cada uno ellos para su aprobacion; asimismo
debera notificar fehacientemente a la Administracién, los lugares y fechas en que
vaya a comenzar la produccion.

De acuerdo con el articulo, 303 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de
Contratos del Sector Publico, a lo largo del proceso productivo el érgano de
contratacién podra realizar todas las visitas de inspeccién, que considere
procedentes, a las instalaciones que esté utilizando el contratista para la

fabricacion/confeccion y distribucién de los bienes objeto del suministro, tanto
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para comprobar “in situ” que éstas son acordes con las especificaciones del PPT,
como para proceder a la recogida aleatoria de muestras que, tras la realizacion,
en su caso, de las pruebas, analisis y ensayos, destructivos o no, pertinentes
realizados por un laboratorio acreditado, permitan determinar la idoneidad vy el
cumplimiento de los requisitos especificos fijados para ello en los Pliegos de
prescripciones técnicas correspondientes. La Administracion o sus
representantes autorizados, podran rechazar total o parcialmente los trabajos ya
realizados o en fase de ejecucion, siempre que la causa de la decision sea el
incumplimiento de las condiciones del contrato, de los términos de los PCAP y
PPT, o de los requisitos de los anexos técnicos.

6.2.2. INSPECCIONES TECNICAS DEL PRODUCTO TERMINADO.

Ademas de la inspeccion técnica durante la fabricacién descrita en el apartado
anterior, el control de calidad sobre el producto terminado se podra realizar
durante el periodo de vigencia de la garantia, por parte del servicio técnico de la
Direccién General de Trafico, tanto en los almacenes del contratista, como sobre
las entregas las pruebas y ensayos, destructivos o no, que considere oportunos
para comprobar el cumplimiento de lo establecido en el PPT.
Los adjudicatarios comunicaran a la Area de Recursos Materiales (Negociado de
Vestuario), antes de iniciar el proceso de entrega, el lugar donde tenga
depositados los correspondientes stocks, en cantidad suficiente para hacer frente
al suministro, reservandose la citada Area la facultad de su inspeccién y control
fisico.
Los adjudicatarios deberan reponer, antes de la recepcion de los bienes, aquellos
que como consecuencia de la realizacién de pruebas o ensayos destructivos
quedaran inservibles.
Los gastos derivados de las pruebas y ensayos indicados seran por cuenta del
adjudicatario.

EL TENIENTE CORONEL JEFE INTERINO

DEL AREA DE RECURSOS MATERIALES

José Francisco Arnedo Garrigos

Rev agosto 18 Pagina 9 de 10



Pagina 10 de 10

Rev agosto 18

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES FORRO TERMICO PANTALON TECNICO
VISTAS DEL FORRO CORTAVIENTOS DESMONTABLE

~

7. DISENO

@@ < _>— W_ —“_& mw.nom.amsc_r:.am&.>>>>>>\\“Qtr_ ua aXAaMdMAT1EOAASHLE :021uQI08[8 06IPOD |8 sjuelpaw NUNQO_QEOO les w_owza QOluswnNJd0p 81s8 8p pepldiusine e’

130 21:91:€1 ¥0-#0-610Z - OOSIONVYHL SOl SOOIHHVYO OAIANYY



