PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

UNIFORMES PIXELADOS IGNIFUGOS

La presente Especificacion Técnicas de “UNIFORMES PIXELADOS IGNIFUGOS”, del
Servicio de Vestuarios, consta de diecisiete folios debidamente numerados, sellados y

rubricados.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

BOTAS ARIDAS

1 DESCRIPCION

Bota de media cafia con punta redondeada, compuesta de corte, sistema de cierre, forro, plantilla
interior, planta, suela y tira de calce.

Su disefio se ajustara al modelo expuesto en los croquis adjuntos en el presente pliego técnico.

1.1 CORTE

Fabricado en piel serraje afelpada color &rido, hidrofugada y oleofugada, de espesor 1,8-2,2 mm, textil
tipo cordura color arido hidrofugada y oleofugada.

Estard compuesto de pala, talonera, tira de trasera, ancora de cierre, fuelle, cuello y proteccién del talon
de Aquiles.

PALA

Pieza de piel serraje afelpada color arido, hidrofugada y oleofugada, que ira unida a las cafas, fuelle y
ancora de cierre, mediante doble pespunte a unos 2 mm del canto.

CANAS

Seran de material textil, tipo cordura, color arido, hidrofugada y oleofugada con fieltro. Cada una estara
compuesta por una pieza, cosidas a la trasera mediante triple pespunte y unidas entre si mediante
costura en “zig-zag”.

Las cafias iran hasta el area de montado al igual que el cuero.
Iran, acolchadas con espuma de polietileno perforadas de 4 mm de espesor.

TRASERA

Pieza de piel serraje afelpada, color arido, hidrofugada y oleofugada, de espesor 1,8-2,2 mm, que ira
unida a las cafias, ancora de cierre y pieza talén de Aquiles mediante pespunte triple.

Es la union con el refuerzo del talén de Aquiles hasta la parte superior de la suela, en la trasera. La
altura de esta pieza sera de unos 50 mm.

TIRA DE TRASERA

Pieza de piel serraje afelpada, color arido, hidrofugada y oleofugada, de espesor 1,8-2,2 mm. Se unira a
las cafias por cuatro pespuntes, pespunte doble a unos dos milimetros del canto, que formara un
rectangulo, dos pespuntes centrales en toda la longitud de la tira trasera.

Formara en su union con el cuello un lazo para facilitar el calzado de la Bota. La anchura de dicha tira
serd de 30 mm en su union con la pieza del talén de Aquiles y 25 mm en la zona donde forma el Lazo;
su altura serd la misma que la de la Bota en la zona trasera.

Por su interior llevara una cinta de poliamida color a tono con la piel, para reforzar la resistencia del
lazo.

ANCORA
Formada por una pieza de piel sobre la que se situaran los ganchos para el ajuste de la bota.

Ira colocada en los dos laterales de la bota y se fabricard en piel serraje afelpada color arido,
hidrofugada y oleofugada, de espesor 1,8 - 2,2 mm.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

BOTAS ARIDAS

El ancora ira unida al cuello, cafia, pala y fuelle mediante doble pespunte al canto.
La anchura en su parte central sera de unos 27 mm.
LENGUETA

Pieza en forma de fuelle que sobrepasa la altura superior de la cafia con la suficiente amplitud para
permitir el paso del pie. Presentara la siguiente estructura:

e Unido al ancora y en forma de fuelle llevara una pieza de material textil tipo cordura color Arido
hidrofugada y oleofugada con fieltro.

e En la parte superior se incorporara una pieza de piel serraje afelpada color arido, hidrofugada y
oleofugada, de espesor 1,8 - 2,2 mm., que se ensanchara en la parte superior hasta el ancho total
de la lengleta, llevara una pieza de material termoplastico conformado y un acolchado de
polietileno de unos 4 mm de espesor.

BOCACANA
Pieza de unos 25 mm de ancho. Estara formado por una pieza de piel serraje afelpada color arido,
hidrofugada y oleofugada, de espesor 1,8 - 2,2 mm. Ir4 acolchado con espuma de polietileno perforada
de unos 4 mm de espesor.
En la zona central debera llevar una fila de agujeros de unos 2 mm. de diametro.
La unién de la bocacafa a la cafa sera por pespunte doble.

PROTECCION TALON DE AQUILES
Su disefio se ajustara al modelo expuesto en los croquis adjuntos en este pliego técnico.
Estara formado por una pieza de piel flor vacuna color &rido, hidrofugada y oleofugada, de espesor 1,0 -
1,2 mm, con acolchado interior de polietileno perforado de unos 4 mm de espesor y forro interior de tela
sarga de Algodon.
En la zona central llevara un pespunte, su altura para la talla 43 sera de uso 25 mm.

La union a las cafias y la trasera sera por doble costura.

OTROS REQUISISTOS DEL CORTE

Todas las piezas de piel estaran unidas entre si por pespuntes de hilo color arido de poliamida
hidrofugado.

Bajo la piel, se incorporara en la puntera un tope y en la trasera un contrafuerte de fibras sintéticas y
termoplasticas, con los bordes convenientemente rebajados.

La altura principal de la cafa, tomada a partir del suelo y en la parte correspondiente al tacén, sera de
unos 240 mm.

La altura tomada por el interior, en la zona trasera, sin plantilla, sera de unos 205 mm, y su altura
méxima de unos 240 mm.
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SISTEMA DE CIERRE

En toda la longitud del empeine iran tres pares de ganchos cerrados metdlicos color oro viejo (tres a
cada lado).

Desde el empeine hasta la cafia, se cerrard con 4 ganchos cerrados metalicos color oro viejo (cuatro a
cada lado).

Entre los ganchos de empeine y los de la cafia se incorporardn un par de mosquetones cerrados de
color oro viejo y doble remache se sujecion.

El par de mosquetones con doble remache de sujecion iran fuera de la linea de simetria que forma el
resto de ganchos para facilitar el perfecto cierre de la bota.

Todos los ganchos iran remachados a la bota con arandelas con tratamiento de zinc para evitar la
oxidacién de los mismos. E iran protegidos por la parte interior con una espuma de unos 2 mm de
espesor.

Por el interior de los ganchos pasara un corddn tubular de color arido, de unos 200 cm de longitud.
FORRO

El interior de la bota, excepto el tope y el contrafuerte, ira cubierto con un forro tipo space. Constara de
dos piezas cosidas en “zig-zag”. El forro se unira a la bocacafia por costura vuelta.

El tope y contrafuerte irdn forrados de microfibra.

El forro del tope se unird al forro de las cafias por costura zig-zag, y el del contrafuerte por doble
pespunte al canto.

1.2 PISO
Se compone de: Suela, planta y plantilla confort.

SUELA

Suela de caucho, en color arido.
Ira unido al corte mediante sistema de montado-pegado.

Proporcionara elevada proteccion lateral, debido a su alta bandeleta perimetral en caucho. Presentara
relieves pronunciados para aumentar el agarre de la bota.

La suela estara disefiada para favorecer el drenaje de la misma en todo tipo de superficies; actuando de
forma auto-limpiante debido a la inclinacion de sus salientes.

PLANTA

Planta de montado en TST poliéster aglomerado con latex de unos 3 mm de espesor. Ira provista de
culote de cartdén y cambrillon metalico para reforzar y asegurar el arco plantar.

PLANTILLA INTERIOR

Plantilla preformada anatémicamente de poliéster punzonado. Disefiada para favorecer la micro-
aireacion interior, impidiendo el crecimiento de la flora bacteriana y facilitar el riego sanguineo del pie
del usuario.

La plantilla ir4 recubierta con tejido de poliamida gofrado de color gris de suave tacto y resistente a la
abrasion, y en la zona del talén una pieza de material sintético para la absorcién de los impactos.
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BOTAS ARIDAS

2 DATOS TECNICOS

2.1 CARACTERISTICAS DEL CALZADO COMPLETO
- Reuniran todas las caracteristicas basicas reflejadas en la Norma UNE EN ISO 20347:05 en cuanto a

construccion, resistencia de la unidn suela / entresuela y a las caracteristicas ergonémicas
especificas.

2.2 CORTE

PIEL CORTE

Primera materia.- Procedimiento interno
Serraje afelpado, hidrofugado y oleofugado, de seccidon compacta y homogénea.

- Color'
Arido, Uniforme en todo el corte.

- Curticion.- Procedimiento interno
Mixto, cromo-vegetal.

- Grosor.- UNE EN ISO 2589:03
2,0+0,2 mm.

- Otros requisitos técnicos.- Los béasicos reflejados en la Norma UNE EN 1SO 20347:05. Exceptuando
la resistencia a la traccién y al desgarro que seran como minimo de 18 N/mm2y 140 N, respectivamente.

Ademas la penetracion y absorcidon de agua superiores a los resefiados en la Norma UNE EN ISO
20347:05. (Tiempo Penetracion > 180 min. (UNE-EN ISO 5403:2003 o UNE EN ISO 20344) y la
Absorcion agua < 15 % (UNE EN 1SO 5430). Asi como la Permeabilidad al vapor de agua que sera
>6 mg/cm2 hora segin UNE EN I1SO 20344

- Repelencia al aceite.- UNE EN ISO 14419: 2000
Nivel de repelencia: Minimo 3

MATERIAL TEXTIL DEL CORTE

Primera materia.- Procedimiento interno
- Cara Exterior: Tejido 100% Poliamida texturizada hidrofugada, tipo “cordura” o equivalente.
- Cara Interior: Fieltro 100% Poliéster hidrofugado.

- Color. Observacién visual
Arido, a tono con el corte.

- Permeabilidad al vapor de agua.- UNE-EN I1SO 20344
Permeabilidad: > 8 mg/cm?. h

- Resistenciaala abrasiéon.- UNE-EN ISO 20344
Seco: 25.800 ciclos sin rotura.
Hamedo: 12.800 ciclos sin rotura
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- Resistencia al desgarro.- UNE-EN ISO 20344
Trama: > 300 N
Urdimbre: >250N

- Repelencia al aceite.- UNE EN ISO 14419: 2000
Nivel de repelencia: Minimo 4

FORRO

Primera materia.- Procedimiento interno
Poliéster tridimensional tipo space, excepto tope y contrafuerte que se forraran con microfibra.

- Color.- Observacién visual
A tono con el corte.

Espesor.- UNE-EN ISO 5084:1997
3 mm = 0,15 mm

Otros requisitos técnicos.- Los béasicos reflejados en la tabla 2 de la Norma UNE EN 1SO 20347:05.
Exceptuando la Permeabilidad al vapor de agua que sera > 90 mg/cm2 hora segin UNE EN ISO
20344

TOPE Y CONTRAFUERTE

TOPE
Termoplastico

- Espesor.- Procedimiento interno
1,5+ 0,2 mm.

- Rigidez del tope
Los establecidos en el apartado 6.4 de la Norma UNE EN 15090:06

CONTRAFUERTE
Termopléstico

- Espesor.- Procedimiento interno
1,5+ 0,2 mm.

CORDONES

Atadura de fibras e hilos entrecruzados formando un cuerpo cilindrico flexible y elastico, que se aplica
para el cierre de las solapas de la bota. Los extremos irdn rematados con cabetes de plastico.

Primera materia. - Microscopio y reactivos selectivos
Poliéster

- Longitud.- Procedimiento interno
2.000 + 50 mm.

Grosor.- Procedimiento interno
4,5-5mm.

- Color.- Observacion visual
Arido (a tono con el corte)
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- Resistencia alatracciéon.- UNE 59611:94
Minimo 50 daN.

Los extremos de los cordones iran rematados con cabetes plasticos
HILO PARA LAS COSTURAS DEL CORTE ACABADO

- Primera materia. - Microscopio y reactivos selectivos
Hilo de Poliéster de 20 Nm

- Color.- Observacién visual
Color Arido, a tono con el corte

GANCHOS
Seran de plastico color arido, a tono con el corte.
2.3 PISO

PALMILLA O PLANTA

Espesor.- UNE-EN ISO 20344
3.0£0,2 mm.

- Capacidad de absorciéon.- UNE-EN ISO 20344
> 70 mg/cm?®

- Capacidad de desabsorcién.- UNE-EN ISO 20344
>80 %

- Resistencia a la abrasion.- UNE-EN ISO 20344
Sin dafio apreciable después de 400 ciclos en seco y en hiimedo

PLANTILLA INTERIOR

- Capacidad de absorcién.- UNE-EN ISO 20344
> 70 mg/cm®

- Capacidad de desabsorcién.-UNE-EN ISO 20344
>80 %

- Resistencia a la abrasiéon.- UNE-EN ISO 20344
Seco: 25.800 ciclos sin rotura.
Humedo: 12.800 ciclos sin rotura

SUELA

- Primera materia.- Procedimiento interno
Caucho

- Densidad.- UNE-53 526
1,10 - 1,30 g/ml

- Resistencia al desgarro.- UNE-EN ISO 20344
> 8 KN/m
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- Resistencia ala abrasion.- UNE-EN ISO 20344
<150 mm®

- Resistencia a la flexiéon.- UNE-EN I1SO 20344
<4 mm

2.3 CALZADO COMPLETO

- Resistenciade launion del corte a la suela.- UNE-EN ISO 20344
> 5 N/mm

2.4 EABRICACION.

El calzado serd fabricado mediante pegado del piso directamente al corte.
3 TALLAS

Las botas se fabricardn en tallas europeas, de la talla 35 a la 52, ambas inclusive. Las medidas
correspondientes a cada talla se fijaran con el proveedor, basdndose en el sistema continental o
europeo (horma UNE 59 850:1998, o lo que la modifique o sustituya).

El calce de la bota presentard las caracteristicas dimensionales que le permitan cubrir y alojar
correctamente el pie de manera confortable, y sujetarlo racionalmente en los movimientos de la marcha.
Para ello, el disefio y construcciéon de la horma debera ser adecuado al tipo de bota objeto de la
presente especificacion. Especialmente se debera prestar especial cuidado en el disefio y eleccién de
las medidas fundamentales: longitud calzable y perimetro alrededor de las articulaciones.

No obstante lo anterior, se deberan cumplir los siguientes parametros de medidas exteriores (valores
referidos a la talla 42):

- Altura de la Bota, medida por el interior en su zona trasera, sin incluir la plantilla: 210 £ 3 % mm
Las tallas no indicadas anteriormente serdn objeto de fabricacién especial.

4.1 MEDIDAS DE HORMA

Cuadro de medidas

Medidas de horma para la talla 42 (mm)
Longitud total 280
Perimetro de empeine 261
Anchura maxima de metas 100
Perimetro de dedos 244

Tolerancia: + 0,5 %

ETV-169 O0I1°R Péagina 8 de 14




PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

BOTAS ARIDAS

4.2 Descripcion de las medidas (ver figuras)

Seccion del talén  geccién del empeine

/ Seccion delantera

(articulaciones

metatarso-falangicas)

()

Perimetro del empeine

Seccion de dedos

Perimetro de dedos
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4.3 Tallas especiales

Con el fin de adaptarse a las necesidades de todos los usuarios, podran solicitarse del proveedor otras
tallas aparte de las indicadas anteriormente. A tales efectos, en la distribucién por tallas del expediente
de compra podra reservarse un diez por ciento del material contratado en concepto de tallas especiales,
que se estableceran de acuerdo con el fabricante.

5 ENSAYOS

De la prenda terminada.- Inspecciéon ocular de la construccion, con medicion directa de cada una de
las cotas sefialadas.

De las caracteristicas técnicas. Se seguiran las normas o procedimientos internos resefiados en cada
capitulo.

Ademas se seguiran las normas relacionadas en el capitulo anterior, o bien aquellas que las modifiquen
o0 sustituyan, y demas normas aplicables.

6 DOCUMENTACION ACREDITATIVA DE LA SOLVENCIA TECNICA
Documento Oficial Acreditativo de hallarse la empresa licitadora en posesién del Certificado de

Gestion de la Calidad para la produccién y fabricacion del material objeto de licitacion, bajo la Norma
UNE EN —ISO 9001

7 ENSAYOS Y CERTIFICACIONES EXTERNAS A PRESENTAR CON LAS MUESTRAS

Informe Técnico emitidos por un Laboratorio amparados por la acreditacion UNE EN I1SO 17.025, para
los siguientes ensayos:

- Rigidez del tope.- Apartado 6.4 de la Norma UNE EN 15090:06
- Permeabilidad al vapor de agua.- UNE EN ISO 20344

Tanto las muestras lacradas como los informes Técnicos, certificaciones, se presentaran con las
muestras en un sobre cerrado (Sobre n° 3), resefiando que se trata de Documentacién solicitada en el
Pliego Técnico, a fin de ser evaluadas por el Laboratorio de la D.A.T.

En el concurso de adquisicion de material, por el laboratorio de la DAT, se evaluaran los informes y
certificaciones solicitadas en este apartado y se realizardn aquellos otros ensayos y verificaciones
especificados en la presente Especificacion Técnica que se consideren necesarios.

Dichos informes irdn acompafiados de una fotografia digital en color en alta resolucién, con marca de
autenticacion del origen del material o sello de agua del Laboratorio acreditado, de la prenda en
diferentes orientaciones para poder observar tanto el disefio del corte como el del piso.

En el concurso de adquisicion de material, por el laboratorio de la DAT, se evaluaran los informes
solicitados en este apartado y se realizaran aquellos otros ensayos Yy verificaciones especificados en la
presente Norma que se consideren necesarios.

9 PRESENTACION DE MUESTRAS EN LA LICITACION
Para la verificacion de las caracteristicas técnicas, en el expediente de compra, el licitador debera
entregar:

» Un par de latalla 42 confeccionado seguln se define en el Pliego Administrativo.
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» Un par en el que el pie derecho estara confeccionado con hilo de color diferente al empleado
habitualmente (azul celeste, excepto que el Pliego Administrativo indique otro color) . Este
ademas estara seccionado de puntera a tacon por el centro de la lengiieta o fuelle. El pie
izquierdo tendra todos sus componentes sin unir.

» Un Kit de limpieza especifico para este tipo de calzado. Descrito anteriormente en este Pliego
Técnico.

Dichas muestras deberan entregarse sin ningln tipo de marca que identifique al fabricante, tan sélo
resefiaran la talla de la prenda.

10 INSPECCION Y RECEPCION

Podran realizarse inspecciones para la comprobacion de las caracteristicas tanto en el articulo
acabado, como en sus distintos componentes, y solicitar, a cargo del adjudicatario, la presentacion
bajo acreditacién y fotografia digital de la prenda , de algunos o todos los ensayos resefiados en el
presente Pliego de Prescripciones Técnicas, de todas aquellas muestras que el Servicio de Vestuarios
considere necesarias. Asi mismo, el Servicio de Vestuarios podra remitir al Laboratorio de la DAT las
muestras que considere necesarias para su verificacion.

En las muestras escogidas, segun la norma UNE 66020-1:2001 y UNE 66020-2:2001 o la que la
sustituya, se verificaran todos o algunos de los requisitos establecidos en el presente Pliego Técnico a
fin de establecer el Nivel de Calidad Aceptable (NCA), asi como el Nivel de Inspeccién y el Plan de
muestreo. El lote se aceptara, recusara o rechazaré de acuerdo con las citadas Normas.

10.1 Presentaciéon y marcado
Cada par ird en una caja de carton.

Con cada par, se proporcionara un folleto de instrucciones sobre la utilizacion y el mantenimiento del
producto, asi como un par de cordones de repuesto.

Asimismo, sera obligatorio presentar, con cada par, el correspondiente etiquetado informativo con
destino al consumidor, segun lo estipulado por Orden de 5 de Marzo de 1985 (Presidencia) B.O.E. n°®
58 de 8 de Marzo de 1985.

Ademas, después de la adjudicacion, debera incluirse el nUmero del expediente de compra
correspondiente y NOC.

10.2 Embalaje

Un nimero determinado de pares de la misma talla, ira alojado en una caja de cartén ondulado. El
embalaje cumplird con caracter general lo especificado en la norma UNE 49452:1963. Las cajas iran
aseguradas con precinto de material plastico resistente en el que figurara el nombre o razén social del
fabricante o adjudicatario, asi como el simbolo o anagrama que habitualmente le identifique.

10.3 Etiquetado de las cajas

En el frente, proxima al &ngulo superior derecho de cada caja, ira una etiqueta de las caracteristicas
exigidas en la norma militar NM-E-32 EM (12R) “ETIQUETA PARA PAQUETES DE VESTUARIO”, o la
que la modifique o sustituya. Ademas, debera incluir el nUmero o designacién del expediente de
adquisicién de referencia.

La caja ira precintada en todo su contorno con precinto de PVC engomado de 50 mm. de anchura que
llevara la inscripcion “ARMADA ESPANOLA”. Llevara igualmente una tira en el centro de la caja, en el
sentido de su ancho, que abarcara la tapa y el fondo.
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Ademas deberd incluir el nimero o designacién del expediente de adquisicién de referencia, las tallas
de las botas que contengan y el NOC correspondiente a cada talla en formato cédigo de barras Code
128 A numérico y una etiqueta blanca con los afios 20012 /20014

10.4 Marcado

Cada prenda llevara marcada la talla, fecha y numero de expediente de adjudicacion. Ademas llevara
adherida las etiquetas correspondientes a las caracteristicas técnicas de los componentes que forman

parte del material del corte, suela, palmilla y plantilla

11 INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA

Quitar la plantilla y dejar secar el calzado de forma natural.

1. Eliminar la suciedad de todos los componentes de la bota. Bien con un cepillo suave en seco, o

debajo de un chorro de agua tibia.

2. Aplicar generosamente, sobre la bota himeda, un gel limpiador especifico para este tipo de

calzado. Cuya composicién sea con base acuosa, este libre de disolventes y de fluoro carbonos.

Este gel limpiador sera no inflamable y no emitira gases

o o &~ w

Aclarar con agua tibia

Cepillar con un cepillo suave

Nunca lavar las botas en ningun tipo de maquina lavadora.

Nunca secar las botas exponiéndolas directamente a una fuente de calor, como fuego, radiador,

sol etc.

12 INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO DE LA IMPERMEABILIZACION DE LA PIEL

1. Después del proceso de limpieza, anteriormente expuesto, y mientras la bota este hUmeda, aplicar
un impermeabilizante especifico. para este tipo de calzado. Cuya composicién sea con base

acuosa, este libre de disolventes y de fluoro carbonos. Este gel limpiador sera no inflamable y no

emitira gases

2. Aplicar, generosamente, el impermeabilizante sobre toda la superficie a impermeabilizar.
Prestando especial atencién a la zona de las costuras.

3. Después de 2 0 3 minutos, eliminar el exceso con un pario.

4. Nunca secar las botas exponiéndolas directamente a una fuente de calor, como fueqo, radiador,

sol etc.

13 CATALOGACION

NOMBRE COLOQUIAL REFERENCIA NOC
BOTAS ARIDAS T:35 | 0005B ETV-169  BOTA ARIDA T:35 [8430 |33 ]202 |3477
BOTAS ARIDAS T:36 | 0005B ETV-169  BOTA ARIDA T:36 | 8430 |33 | 202 | 3478
BOTAS ARIDAS T:37 | 0005B ETV-169  BOTA ARIDA T:37 | 8430 |33 |202 | 3479
BOTAS ARIDAS T:38 | 0005B ETV-169  BOTA ARIDA T:38 | 8430 |33 | 202 | 3480
BOTAS ARIDAS T:39 | 0005B ETV-169  BOTA ARIDA T:39 | 8430 |33 | 202 | 3481
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

BOTAS ARIDAS

NOMBRE COLOQUIAL REFERENCIA NOC
BOTAS ARIDAS T:40 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:40 8430 33 | 202 | 3482
BOTAS ARIDAS T:41 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:41 8430 33 | 202 | 3483
BOTAS ARIDAS T:42 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:42 8430 33 | 202 | 3484
BOTAS ARIDAS T:43 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:43 8430 33 | 202 | 3485
BOTAS ARIDAS T:44 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:44 8430 33 | 202 | 3486
BOTAS ARIDAS T:45 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:45 8430 33 | 201 | 6818
BOTAS ARIDAS T: 46 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T: 46 8430 33 | 202 | 3487
BOTAS ARIDAS T: 47 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T: 47 8430 33 | 202 | 3488
BOTAS ARIDAS T: 48 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:48 8430 33 | 202 | 3489
BOTAS ARIDAS T:49 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T: 49 8430 33 | 202 | 3490
BOTAS ARIDAS T:50 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:50 8430 33 | 202 | 3491
BOTAS ARIDAS T:51 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:51 8430 33 | 202 | 3492
BOTAS ARIDAS T:52 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:52 8430 33 | 202 | 3493
BOTAS ARIDAS T: ESP | 0005B ETV-169 BOTA ARIDA T:ESP | 8430 33 | 202 | 3477
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