PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

ZAPATOS BLANCOS

El presente pliego de Prescripciones Técnicas de “ZAPATOS BLANCOS DE CORDONES”
y de * ZAPATOS BLANCOS DE TACON" del Servicio de Vestuarios consta de catorce
folios debidamente numerados, sellados y rubricados.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
ZAPATOS BLANCOS

1 DESCRIPCION

Zapatos de piel de color blanco, se consideraran dos tipos de zapatos: Zapatos de cordones y zapatos de
tacon alto (personal femenino).

A: ZAPATOS DE CORDONES

Zapato de cordones, tipo “Blucher” fabricacion “Goodyear-welt”, compuesto por corte y piso. Su construccion
se realizara con las hormas adecuadas para que puedan ser utilizados con los Uniformes de Diario y Gala,
respetando el disefio general descritas en la FIGURA.

El zapato se confeccionard, para la talla 42, con la horma en ancho 8, cuyas medidas vienen reflejadas en la
FIGURA Il. (CORTE LONGITUDINAL DE LA HORMA). Para el resto de tallas, dichas medidas guardaran la
proporcién adecuada.

CORTE
Esta formado por pala, talones, carteras y lengleta.

La pala sera lisa, prolongdndose para formar el talon exterior, uniéndose al talén interior en la trasera
mediante costura vuelta de 4 6 5 puntadas por centimetro. Dicha costura llegar4 hasta un centimetro,
aproximadamente, de la parte superior del talon externo, en cuyo punto sobresale una pequefia solapa, con
forma de cuarto de circulo, que montara sobre el talén interno. (FIGURA I)

Por la cara interna, la pala se une al talén interior mediante costura invertida. (FIGURA I)

Las carteras se unen a los talones mediante costura invertida, y a la pala mediante presilla de doble
pespunte. Dichas carteras tendran la forma y dimensiones expresadas en la FIGURA II.

La lengueta, del mismo material que el resto de corte, se une a la pala mediante costura al canto, su borde
superior terminara de forma redondeada y sobresaldra ligeramente del borde superior de las carteras.

Cada cartera llevara en su parte correspondiente cinco ojetes de latén lacados en blanco, de 3,5 + 0,5 mm de
diametro interior, remachados con arandelas. Por dichos ojetes discurrira un cordén cilindrico teniendo
rematados sus extremos con cabetes de material plastico soldado.

Los talones interiores llevaran dos ojetes de ventilacion segun figura.

Tanto las ojeteras como las costuras invertidas de las carteras iran interiormente reforzadas mediante una
cinta sintética.

Toda la boca del zapato y la cara exterior de la cartera, irdn ribeteadas en cuero mediante el denominado
“ribete francés” (cosido y vuelto).

La pala y los talones iran forrados con piel vacuna, con la flor hacia el exterior. En la zona del tacén con la flor
hacia adentro. De color beige o similar, pero con la tonalidad pastel..

En la parte trasera y delantera del zapato, entre el forro y corte, ird alojado un contrafuerte de salpa y un tope
de refuerzo, termoplastico .

Las costuras de union de los componentes del corte, iran con hilo de poliamida de color blanco.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

ZAPATOS BLANCOS

PISO
Constara de vira, planta, taloneta, cambrillén, relleno aglomerado, suela y tacon.

La vira sera de cuero curticion vegetal o mixta, de aproximadamente unos 3 mm de grosor, de color a tono
con la suela.

La planta, sera de cuero curticion vegetal y tendra unos 2,5 mm de espesor. Llevara adherida mediante
resina sintética, en todo su contorno, una pieza de tejido plegado de unos 24 mm de anchura, de modo que
la porcién saliente de esta pieza, en angulo recto respecto a la palmilla, forme un muro apto para asentar la
costura del empalmillado (muro-corte-vira).

Llevara una taloneta de piel de vacuno de color beige o similar, pero con la tonalidad pastel, con la zona del
talén acolchada.

La suela seré de cuero curticion vegetal, corrida, de color natural. Tendrd un grosor de 4,5 + 0,5 mm. Se
unird al corte mediante una costura a la vira en todo su perimetro. Esta costura ird alojada en una ranura
previamente practicada en la suela, para evitar el roce de la costura con el suelo.

En la camara que se forma entre planta y suela se alojard un cambrillon que ser4 metélico inoxidable,
templado al aceite, e ir4 situado en la unién del enfranque y talén. La zona anterior o puntera estaré rellena
de corcho aglomerado.

El tacén estara formado por tapas de aglomerado de cuero, a tono con el conjunto suela — vira. La dltima
tapa sera de caucho.

Las tapas estaran pegadas entre si y, a su vez, a la suela, reforzando esta unién 5 grapas o clavos de laton
o material inoxidable. La de caucho ird unida mediante 3 o 5 clavos repartidos adecuadamente.

La suela llevara un inserto de caucho termoplastico que debe ser fijado de modo que forme una unién lisa
con la superficie de la suela. ( Ver figura)

B ZAPATOS DE TACON ALTO

Zapatos del tipo denominado “de salén”. Estaran compuestos de corte y piso. Su construccion respetara el
disefio general que se muestra en la correspondiente (FIGURA I11).

CORTE

Estard formado por pala y talones, sera de piel “box-calf” con la flor corregida de color blanco y de 1,0 a 1.5
mm de grosor, curtido al cromo o mixto.

La pala sera lisa y se prolongara para formar los talones. Entre el corte y el forro llevara el tope y el
contrafuerte de termoplastico.

La costura posterior de los talones sera de las denominadas “costura vuelta’. Dicha costura llegara hasta un
centimetro, aproximadamente, de la parte superior del talon externo, en cuyo punto sobresale una pequefia
solapa, con forma de cuarto de circulo, que montara sobre el talén interno.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
ZAPATOS BLANCOS

La pala y los talones iran enteramente forrados con piel vacuna, con la flor hacia el exterior, de color beige o
similar, pero con la tonalidad pastel. En la zona del tacén con la flor hacia adentro.

Toda la boca del zapato estara dobladillada e ir4 reforzada con una tira de nylon para evitar él desboque o
dilatacion al andar.

La longitud entre la puntera y la embocadura (que cubre la parte de los dedos hasta el empeine sera de 65 +
05 mm.)

La altura en la zona del tacén sera de 65 + 0.5 mm.
PI1SO

Estara formado por plantilla, planta, cambrillén, suela y tacén.

La plantilla cubrira toda la planta, tendra un grosor de 0,5 — 0.8 mm y sera de piel vacuna de color beige o
similar, pero con la tonalidad pastel.

La planta sera de laminado celulésico, reforzado en la zona trasera hasta el empeine con material celulésico.
Dicha planta tendr4 un espesor del.2 + 0.5 mm. Se fijara a la horma en el proceso de fabricacion vy,
posteriormente, se montara el corte sobre el conjunto.

En la zona posterior (enfranque - talén) y en el area del metatarso, llevaran un almohadillado de goma
espuma que tendrd unos 3 mm de espesor.

En la camara que se forma entre planta y suela se alojara un cambrillén que serd metélico, templado al aceite
y resistente a la oxidacion. Ira situado en la unidn del enfranque y talén. La zona anterior o puntera podra
estar rellena de corcho aglomerado.

La suela sera de material sintético de color beige. En la zona de la planta llevara unos relieves para evitar el
deslizamiento. En todo su perimetro llevard un rebaje que facilita el pegado al corte y ademas va
disminuyendo progresivamente de grosor hasta el tacon, aumentando la flexibilidad del zapato en la zona del
enfranque. Se unird al corte mediante un sistema de pegado, con adhesivos de buena calidad, que formara
un conjunto sélido de gran resistencia.

En la zona de la planta llevard un cerco de material sintético a tono con la suela de 2,5 + 0.3 mm. de
espesor.

El area de montado del piso sobre la planta serd como minimo de 9 mm.

Los tacones seran de poliuretano e ira forrado con el mismo material del corte. Ira pegado y claveteado a la
suela con ocho clavos, repartidos adecuadamente. Estard dotado de una tapa sintética. La altura del tacén,
sin incluir la tapa y medido en el centro de su cara interna, sera de 33 + 2 mm. Siendo la anchura superior e
inferior de 45 y 30 £ 1 mm, respectivamente.

2 A DATOS TECNICOS DEL ZAPATO DE CORDONES
PIEL DEL CORTE

Serraje afelpado vacuno, color blanco, curtido al cromo, laminado con pelicula de poliuretano micro porosa,
grosor 0.04 mm + 0.01 mm. La superficie debera tener un acabado semimate con una ligera apariencia “hair
cell”.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
ZAPATOS BLANCOS

- Espesor (UNE-EN ISO 2589:03)
1,6a1,9 mm

- Resistencia a la traccion (UNE-EN 1SO 3376:03)
15 N/mm2 minimo

- Resistencia la desgarro (UNE-EN ISO 3377-2:03)
100 N minimo

- Resistencia a la Abrasion (UNE EN ISO 12947)
Humedo / seco, escala de grises 3-4 (Tolerancia, un punto en la escala)

- Resistencia a la Flexién del laminado ( pelicula de poliuretano) (SATRA TM 25 a 20 °C 6 I1SO 4643)

a) Muestra inicial:
No superior a agrietado leve : seco: 1 millon flexiones
Humedo: 100.000 flexiones

b) Muestra envejecida en camara climatica durante 7 diasa 70°Cy 95 % H.R (SATRATM 344 o
equivalente respecto a las condiciones de envejecimiento en cadmara climatica):
No superior a agrietado leve : seco: 1 millon flexiones

FORRO DE LA PALA, TALONES Y LENGUETA

Sera de piel vacuno, de color beige o similar, pero con la tonalidad pastel, siendo la talonera colocada hacia
el exterior, o sea, por la parte de la carne y de un grueso de 0,8 — 1,2 mm.

- Reunir4 todos los requisitos reflejados en la tabla 3 de la norma UNE 59 900:1999

- Solidez del tinte frente al sudor acido/basico. Degradacién / Descarga: 4-5/3-4. (UNE-EN ISO 105-
E04:96)

VIRA
Sera de cuero curticion vegetal de unos 3 + 0,5 mm de espesor. y de color a tono con la suela.
PLANTA

Pieza situada en la parte superior del piso, ser4 de cuero curticion vegetal Por observacion directa y
pruebas selectivas.

- Espesor.- 2,9+ 0,3 mm. (UNE-EN ISO 2589:03)
- Absorcion de agua.- 70 mg/cm2 Minimo (EN 1SO 20344)

- Eliminacién de agua.- 80 % Minimo del agua absorbida (EN ISO 20344)

TALONERA
- Primera materia.- Sera de piel vacuna flor. Por observacion directa y pruebas selectivas.
- Color.- Beige o similar pero con la tonalidad pastel. Por observacion directa.

- Reunira los requisitos resefiados en la tabla 4 de la norma UNE 59900:1999.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
ZAPATOS BLANCOS

CAMBRILLON
- Primera materia.- Metdlico, inoxidable, templado al aceite

- Resistencia a la oxidacion.- No apareceran puntos de oxidacién después de haberlo sumergirlo durante
24 horas en agua destilada.

HORMA

El zapato se confeccionara, para la talla 42, con la horma del ancho 8. Las medidas de la misma vienen
reflejadas en la FIGURA llI (corte longitudinal de la horma).

En cada licitacion y con el fin de poder verificar las medidas de la horma empleada segun figura anexa, el
licitador siempre presentara ademas de las muestras solicitadas para el concurso, un zapato del pie derecho
con su horma cortados en dos mitades de la talla 42. Seccionados longitudinalmente por el centro de la
lengleta y unidos a la mitad correspondiente del zapato mediante cinta adhesiva.

SUELA O PISO EXTERIOR

Primera materia.- Sera de cuero curticion vegetal. Por observacion directa y pruebas selectivas.

Grosor.- 3,5 a 4,5 mm. (UNE-EN ISO 2589:03)

Densidad.- De 0,7 a 1,2 g/cm?® (UNE-EN ISO 2420:03)

Resistencia a la traccion.- 2 Kgf/mm?® minimo (UNE-EN 1SO 2589:03)

- Alargamiento a la rotura.- 40% maximo (UNE-EN ISO 2589:03).
TACON

Formado por tapas de aglomerado de cuero, a tono con el conjunto suela — vira. La Ultima tapa sera de
caucho.

La ultima tapa sera de caucho vulcanizado y reunira las caracteristicas técnicas de la tabla 7 de la norma
UNE 59900:1999.

TOPE Y CONTRAFUERTE

Contrafuerte de salpa y tope termoplastico con un espesor de 1 a 1,2 mm los topes y 1,2 mm a 1,6 mm los
contrafuertes. El hundimiento y recuperacién segun la norma UNE 59900:1999.

CORDONES

Atadura de fibras e hilos entrecruzados formando un cuerpo cilindrico flexible y elastico, que se aplica para
el cierre de las solapas del zapato.

- Composicién de fibras: Algoddn. Microscopio y reactivos selectivos
- Longitud: 80 cm + 3%.

- Espesor o didmetro: 2,5 + 0,5 mm.

- Color: Blanco. Por observacion directa.

- Resistencia: Minima 35 + 3 Kgf. Segin norma UNE 5961194

- Ird encerado, y los extremos irdn rematados con cabetes plasticos.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
ZAPATOS BLANCOS

OJETES
- P. Materia.- Latén (P. interno)
- Acabado .- Lacado en blanco (P. interno)

2B DATOS TECNICOS DEL ZAPATO DE TACON ALTO
CORTE O EMPEINE

- P. Materia.- Piel “Box-calf”, con la flor perfectamente rectificada y un acabado brillante. Curticion al
cromo o mixta. Por observacion directa y pruebas selectivas.

- Color.- Blanco. Por observacion directa.

- Grosor.- De 1,0 mm a 1,5 mm. Segun la norma UNE 59003:1994.

- Resistencia a la flexién.- 360.000 ciclos, sin agrietarse. (UNE EN ISO 5402:03).

- Reunird ademés todos los requisitos resefiados en la tabla 2 de la Norma UNE 59910:1999.
FORRO DE LOS TALONES

- P. Materia.-Piel vacuno. Por observacién directa y pruebas selectivas.

- Color.- Beige o similar, pero con la tonalidad pastel. Por observacion directa.

- Grosor.- De 0,5 - 0.8 mm. UNE 59003:1994.

- Reunirad ademas todos los requisitos resefiados en la tabla 3 de la Norma UNE 59910:1999.
PLANTA

- P. Materia. Laminado celulésico. Por observacion directa y pruebas selectivas.

- De 1,2+ 0,5 mm de grosor. Segun la norma UNE 59003:1994.

- Reunira ademés todos los requisitos de la tabla 5 de la Norma UNE 59910:1999.
PLANTILLA

- Primera materia.- Piel vacuno. Por observacion directa y pruebas selectivas.

- Color.- Beige o similar, pero con la tonalidad pastel. Por observacioén directa.

- Grosor.- De 0,7 a 1.0 mm. UNE 59003:1994.

- Reunira todos los requisitos resefiados en la tabla 4 de la Norma UNE 59910:1999.
SUELA

De material sintético, de 3.7 + 0.3 mm de espesor en la zona del la planta. Reunira todas las caracteristicas
técnicas resefiados en la tabla 1, para el cuero, de la Norma UNE 59910:1999.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
ZAPATOS BLANCOS

TAPAS
Sintéticas con todas las caracteristicas técnicas resefiadas en la tabla 7 (a) de la Norma UNE 59910:1999.
CONTRAFUERTE Y TOPE

Seran termoplasticos con todas las caracteristicas técnicas resefiadas en la tabla 8 de la Norma UNE
59910:1999.

CAMBRILLON
- Primera materia.- Metalico, inoxidable, templado al aceite

- Resistencia a la oxidacion.- No apareceran puntos de oxidacion después de haberlo sumergirlo durante
24 horas en agua destilada.

3 TALLAS Y MEDIDAS
A: ZAPATOS CON CORDONES
Se fabricaran de la talla 35 a la 53, ambas inclusive.
Las medidas correspondientes a cada talla se fijaran de acuerdo con el proveedor, basandose en el sistema
Continental o Europeo definido en la norma UNE 59850:1998, o la que la modifique o sustituya. Respetando
las cotas reflejadas, tanto del corte longitudinal de la horma como la del zapato descritas en la figura Ill para
la talla 42.
B: ZAPATOS CON TACON

Se fabricaran de la talla 35 a la 44, ambas inclusive.

Las medidas correspondientes a cada talla se fijaran de acuerdo con el proveedor, basandose en el sistema
continental o europeo (norma UNE 59850:1998, o la que la modifique o sustituya).

TALLAS ESPECIALES

Con el fin de adaptarse a las necesidades de todos los usuarios, podran solicitarse del proveedor otras
tallas aparte de las indicadas en el punto anterior. A tales efectos, en la distribucién por tallas del expediente
de compra podra reservarse un diez por ciento del material contratado en concepto de tallas especiales, que
se estableceran de acuerdo con el proveedor.

4 ENSAYOS

4.1 Acondicionamiento de las muestras.- Las muestras y probetas deberan someterse previamente a una
atmosfera normal para ensayos durante 24 horas, de acuerdo con las normas UNE 59002:1982, UNE-EN
12222:1997 y UNE-EN 20139:1993.

4.2 Comprobacion del zapato terminado.- Se comprobara el acabado general del zapato y, por observacion
directa, se comprobara si las costuras y puntadas son las que se especifican en el presente Pliego de
Prescripciones Técnicas.

4.3 Otros.- Ademas se seguiran las normas y ensayos que se indican en el capitulo anterior, o bien aquellas
gue las modifiquen o sustituyan, y demas normas o procedimientos internos aplicables.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
ZAPATOS BLANCOS

5 DOCUMENTACION ACREDITATIVA DE LA SOLVENCIA TECNICA

5.1.- Documento Oficial Acreditativo de hallarse la empresa licitadora en posesién del Certificado de
Gestioén de la Calidad para la produccion y fabricacion del material objeto de licitacién, bajo la Norma UNE
EN —1SO 9001

7 ENSAYOS Y CERTIFICACIONES EXTERNAS A PRESENTAR CON LAS MUESTRAS

7.2.- Informes Técnicos emitidos por Laboratorios amparados por la acreditaciéon UNE EN 1SO 17.025,
para los siguientes ensayos:

» Resistencia a la Flexién en seco y en hiimedo sobre el laminado de la piel del corte del zapato de
caballero:

a) Muestra inicial (SATRA TM 25 6 ISO 4643)

c) Muestra envejecida por hidrdlisis: (SATRA TM 344 o equivalente respecto a las condiciones de
envejecimiento en camara climatica).

Dichos informes iran acompafiados de una muestra lacrada

Tanto las muestras lacradas como los informes Técnicos, certificaciones, se presentaran con las
muestras en un sobre cerrado (Sobre n° 3), resefiando que se trata de Documentacion solicitada en el
Pliego Técnico, a fin de ser evaluadas por el Laboratorio de la D.A.T.

En el concurso de adquisicién de material, por el laboratorio de la DAT, se evaluaran los informes y
certificaciones solicitadas en este apartado y se realizaran aquellos otros ensayos y verificaciones
especificados en la presente Especificacion Técnica que se consideren necesarios.

8 PRESENTACION DE LAS MUESTRAS PARA LA LICITACION

Para la verificacion de las caracteristicas técnicas, en el expediente de compra, el licitador debera
entregar:

» Un par de zapatos confeccionado segun se define en el Pliego Técnico

» Un par en el que el pie derecho estara confeccionado con hilo de color diferente al empleado
habitualmente ( azul claro , excepto que el Pliego Administrativo indique otro color) . Este ademas
estara seccionado de puntera a tacon por el centro de la lengiieta o fuelle. El pie izquierdo tendra
todos sus componentes sin unir.

» Un zapato del pie derecho con su horma cortada en dos mitades de la talla 42. Seccionados
longitudinalmente por el centro de la lengiieta y unidos a la mitad correspondiente del zapato
mediante cinta adhesiva.

Dichas muestras deberan entregarse sin ningun tipo de marca que identifique al fabricante , tan s6lo
resefiaran la talla de la prenda.

9 INSPECCION Y RECEPCION

Podran realizarse inspecciones para la comprobacion de las caracteristicas tanto en el articulo acabado,
como en sus distintos componentes, y solicitar, a cargo del adjudicatario, la presentacion bajo acreditacion y
fotografia digital de la prenda , de algunos o todos los ensayos resefiados en el presente Pliego de
Prescripciones Técnicas, de todas aquellas muestras que el Servicio de Vestuarios considere necesarias.
Asi mismo, el Servicio de Vestuarios podra remitir al Laboratorio de la DAT las muestras que considere
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ZAPATOS BLANCOS

necesarias para su verificacion.
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
ZAPATOS BLANCOS

En las muestras escogidas, segun la norma UNE 66020-1:2001 y UNE 66020-2:2001 o la que la sustituya,
se verificaran todos o algunos de los requisitos establecidos en el presente Pliego Técnico a fin de
establecer el Nivel de Calidad Aceptable (NCA), asi como el Nivel de Inspeccién y el Plan de muestreo. El
lote se aceptara, recusara o rechazara de acuerdo con las citadas Normas.

9.1 Presentacion.- Cada par de zapatos, envueltos en papel fino, ira introducido en caja de cartdn asegurada
con anillo de goma elastica, en cuyo exterior debera indicarse la talla que contiene y el fabricante.

9.2 Embalaje.- En cajas de cartén ondulado de la clase “doble-doble” tipo 11c. El embalaje cumplira con caracter
general lo especificado en las normas UNE 49450-2:1963, UNE 49451:1974 y UNE 49452:1963. Las cajas
irAn aseguradas con precinto de material plastico resistente en el que figurara el nombre o razén social del
fabricante o adjudicatario, asi como el simbolo o anagrama que habitualmente le identifique.

9.3 Etiquetado de las cajas.- Segun la norma NM-E-32 EM (12R) “Etiqueta para paquetes de vestuario”, o la
gue la modifique o sustituya. Ademés debera incluir el nimero o designacion del expediente de adquisicién
de referencia.

9.4 Marcado.- Cada zapato llevara indicado, con letra indeleble, el nimero correspondiente a la talla, el nombre
del fabricante o marca de féabrica y logotipo si lo tiene, el nimero de expediente de compra y lote con el mes 'y
el afio de fabricacion.

9.5 Codigo de barras.- Cada par de zapatos debe estar etiquetado con el NOC correspondiente en formato
cédigo de barras EAN 128 A numérico.

11 CATALOGACION

NOC NOMBRE COLOQUIAL REFERENCIA
8430 |33 2023674 ZAPATOS BL CORDONES, T:35 0005B ETV-002 T:35
8430 |33202 3675 ZAPATOS BL CORDONES, T:36 0005B ETV-002 T:36
8430 |33 202 3676 ZAPATOS BL CORDONES, T:37 0005B ETV-002 T:37
8430 |33202 3677 ZAPATOS BL CORDONES, T:38 0005B ETV-002 T:38
8430 |33 2023678 ZAPATOS BL CORDONES, T:39 0005B ETV-002 T:39
8430 |33 202 3679 ZAPATOS BL CORDONES, T:40 0005B ETV-002 T:40
8430 |33 202 3680 ZAPATOS BL CORDONES, T:41 0005B ETV-002 T:41
8430 |33 202 3681 ZAPATOS BL CORDONES, T:42 0005B ETV-002 T:42
8430 |33 202 3682 ZAPATOS BL CORDONES, T:43 0005B ETV-002 T:43
8430 |33 202 3683 ZAPATOS BL CORDONES, T:44 0005B ETV-002 T:44
8430 |33 202 3684 ZAPATOS BL CORDONES, T:45 0005B ETV-002 T:45
8430 |33 202 3685 ZAPATOS BL CORDONES, T:46 0005B ETV-002 T:46
8430 |33 202 3686 ZAPATOS BL CORDONES, T:47 0005B ETV-002 T:47
8430 |33 202 3687 ZAPATOS BL CORDONES, T:48 0005B ETV-002 T:48
8430 | 33 202 3688 ZAPATOS BL CORDONES, T:49 0005B ETV-002 T:49
8430 | 33 202 3689 ZAPATOS BL CORDONES T:50 0005B ETV-002 T:50
XXX | XXXXXXXX ZAPATOS BL CORDONES T:ESP 0005B ETV-002 T:ESP
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PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

ZAPATOS BLANCOS

NOC NOMBRE COLOQUIAL REFERENCIA
8435 |33 202 3690 ZAPATOS BL TACON ALTO T:35 0005B ETV-002 T:35
8435 |33 202 3691 ZAPATOS BL TACON ALTO T:36 0005B ETV-002 T:36
8435 |33 202 3698 ZAPATOS BL TACON ALTO T:37 0005B ETV-002 T:37
8435 |33 202 3699 ZAPATOS BL TACON ALTO T:38 0005B ETV-002 T:38
8435 |33 202 3700 ZAPATOS BL TACON ALTO T:39 0005B ETV-002 T:39
8435 |33 202 3701 ZAPATOS BL TACON ALTO T:40 0005B ETV-002 T:40
8435 |33202 3702 ZAPATOS BL TACON ALTO T:41 0005B ETV-002 T:41
8435 |33202 3703 ZAPATOS BL TACON ALTO T:42 0005B ETV-002 T:42
8435 |33 202 3704 ZAPATOS BL TACON ALTO T:43 0005B ETV-002 T:43
8435 |33 202 3705 ZAPATOS BL TACON ALTO T:44 0005B ETV-002 T:44
XXX [ XXXXXXXX ZAPATOS BL TACON ALTO T:ESP 0005B ETV-002 T:ESP

*Solicitada catalogacion talla especial *
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FIGURA I
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FIGURA Il
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	1 DESCRIPCIÓN
	Corte
	Piso
	Constará de vira, planta, taloneta, cambrillón, relleno aglomerado, suela y tacón.
	La vira será de cuero curtición vegetal o mixta, de aproximadamente unos 3 mm de grosor, de color a tono con la suela.
	Corte
	Piso

	2 A   DATOS TÉCNICOS DEL ZAPATO DE CORDONES
	Piel del corte
	Forro de la pala, talones y lengüeta
	VIRA
	Planta
	TALONERA
	Cambrillón
	Horma
	Suela o piso exterior
	Tacón
	Tope y contrafuerte
	Cordones
	OJETES

	2B   DATOS TECNICOS DEL ZAPATO DE TACON ALTO
	Plantilla
	Suela
	De material sintético, de 3.7 (  0.3 mm de espesor en la zona del la planta. Reunirá todas las características técnicas reseñados en la tabla 1, para el cuero, de la Norma UNE 59910:1999.
	Cambrillón
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