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1. DESCRIPCION

Correaje compuesto por los siguientes elementos:

Un cinturén exterior

Un Cinturdn interior

Dos trabillas de sujecion

Un elemento de sujecién para guantes (porta-guantes)

Un elemento de sujecién para gorra (porta-gorra)

El cefidor propiamente dicho estara formado por un cinturdn interior y otro exterior, los cuales
se podran unir mediante un cierre autoagarrante tipo “velcro”, reforzandose dicha unién
mediante la colocacion de las trabillas de sujecion.

Se adjuntan croquis de los componentes descritos.

1.1.- Cinturdn exterior

1.1.1 Descripcién

El Cinturon estara formado por una tira de 50 mm de ancho y un largo segun talla que
corresponda. Dicha tira estara compuesta por un tejido principal de Poliamida Texturizada
Hidréfuga, soldado a un Polietileno Reticulado Quimicamente, formando asi un solo
componente, cuyo contorno ira cosido- ribeteado con una cinta al tono de 20 mm, dicha
tira llevara en los extremos de su parte interior unos 15 cm aproximadamente de cinta
autoadhesiva o similar parte sube para el ajuste de la talla; mientras que el resto de la tira
va cosida con la parte aspera de cinta autoadhesiva o similar para poder enganchar con la
parte suave del cinturén interior.

Todo este conjunto ira reforzado con 2 costuras centrales de extremo a extremo. Con el
montaje de la hebilla iran 2 pasadores de PVC de formas redondeadas con una luz
suficiente para el paso del cinturén y un ancho de 15 mm, esto permite que los extremos

que doblan para sujetar la hebilla queden recogidos.
1.1.2 Hebilla

La Hebilla sera de cierre rapido de color negro y debera contar con un sistema de
seguridad anti apertura dispuesto en la propia hebilla, mediante un seguro de 3 puntos de
presién, dos de los cuales estan situados en los laterales vy el tercero en su parte

posterior de dicha hebilla, que se accionara mediante presion con un botoén circular de un
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diametro de 20 mm esto permite una adecuada apertura incluso si el usuario utiliza guantes

de proteccion.

» PesodelaHebilla38gr+10%

+ Pesodeunpasador5gr £10%

*Peso del cinturdn exterior con hebilla y dos pasadores, para una talla M sera
de162gr £ 2%

1.2.- Cinturodn interior

Cinturén formado por una tira de polipropileno de 40mm de ancho y portando en su cara
exterior una tira de velcro suave, esto permitira su agarre con el cinturon Exterior. En un
extremo de su parte interior llevara cosido unos 20 cm de velcro aspero para el ajuste de
la talla. Todo ello cosido-ribeteado en todo su contorno, con una cinta de 20 mm al tono y
también este conjunto ira reforzado con 2 costuras centrales de extremo a extremo para

evitar bolsas del conjunto de sus materiales.

1.3.- Tirillas de sujecion

Con cada cefidor doble se suministran 2 tirillas de sujeciéon, su misién es el mayor
agarre al conjunto de los dos cinturones ya que el cinturon exterior llevara un peso
afiadido por la incorporacién de fundas y accesorios.

Las tirillas estan formadas por dos tejidos de Poliamida Texturizada Hidréfuga unidos
por un almohadillado de Polietileno reticulado Quimicamente, formando asi un Unico
cuerpo. El espesor total del almohadillado con los dos tejidos sera de 2,2 mm + 0,5 mm.
En su parte superior llevara una lamina de polipropileno como refuerzo, el conjunto total
de las piezas ira en su contorno cosido-ribeteado con una cinta de 20 mm, llevara una
cinta de polipropileno con luz suficiente para que pueda alojar el paso del cinturdn
interior, el sistema de cierre al cinturon exterior es mediante 2 broches de presién en
latén, esto refuerza la unién de los dos cinturones.

Los broches de presién llevaran una cabeza plastica e inyectada sobre el mismo material

el emblema de la Guardia Civil.

1.4.- Porta-guantes

Esta formado por dos tejidos de Poliamida Texturizada Hidréfuga unidos por un
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almohadillado de Polietileno, formado asi un unico cuerpo, cuyo contorno ira cosido-
ribeteado con una cinta de 20 mm al tono, dicho cuerpo se plegara sobre si mismo
cerrandose mediante dos broches de presion para formar un bucle que permita el paso
del cinturébn exterior, en su parte superior una vez doblado llevara cosido una cinta
de polipropileno de 25 mm de ancho, cosido en un extremo una anilla metalica para que
al introducir la cinta por la anilla forme un bucle que ajuste y soporte los guantes de
dotacién todo ello mediante unas tiras de cinta autoadhesiva para que la correa no baile y
quede bien ajustada.

Los broches de presidn llevaran una cabeza plastica e inyectada sobre el mismo material
el emblema de la Guardia Civil.

1.5.- Porta-gorra

Esta compuesto de una cinta de Polipropileno de 30 mm de ancho que doblandose sobre
si mismo a lo largo de la cinta y con sendas costuras una al centro y otra en uno de sus
extremos, forman dos bucles, uno de los cuales se dispondra con luz suficiente para que
permita el paso del cinturon exterior para su acople y el otro mediante un broche de
presidn permita la sujecién de la gorra dentro del porta gorras.

Los broches de presién llevaran una cabeza plastica e inyectada sobre el mismo material
el emblema de la Guardia Civil.

2. TALLAJE DEL CINTURON EXTERIOR E INTERIOR

El cenidor se suministrara en las tallas y dimensiones que se indican en las siguientes tablas:

TALLAS TALLA PANTALON LARGO CINTURON

P 34-40 100 cm.
M 42-50 120 cm.
G 52-58 140 cm.
SG 60-64 150 cm.

2.1.- Tallas extraordinarias

La empresa adjudicataria debera, asimismo, suministrar los cefiidores de tamarno
extraordinario que pudieran demandarse, a peticion del Area de Recursos Materiales de la
Agrupacion de Trafico de la Guardia Civil.
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3. CARACTERISTICAS TECNICAS.

3.1.- Parametros dimensionales

3.1.1 CINTURON EXTERIOR

Medida del ancho: 50 mm

Espesor: El espesor del cinturén una vez terminado sera de 6,5 + 0,5 mm menos en los
extremos que bajara su grosor en 2 mm = 1, para facilitar la entrada de la hebilla,
su rigidez sera tal que impida deformaciones cuando porte el peso de todos sus
accesorios y simultaneamente permita la operatividad del personal, logrando una maxima
estabilidad en fundas de armas y accesorios.

Peso: Peso del cinturon exterior, sin hebillas ni pasadores para la talla M: 113 gr.

3.1.2 CINTURON INTERIOR

Medida del ancho: 40 mm

Espesor: El espesor del cinturén una vez terminado en su parte central sera de 2,2 mm
aproximadamente, esto le permite una gran ligereza y comodidad.

Peso: Peso del cinturdn interior, para la talla M: 69 gr
3.1.3 TIRILLASDESUJECION:

Medidas: Las medidas de las tirillas estaran reflejadas en el dibujo esquema afiadido y
tendran una variacién de £ 2 mm.

Espesor: El espesor de la tirilla una vez terminado sera de 3,5 mm.
Peso: Peso de una tirilla sera de: 23 gr.

3.1.4 CONJUNTO COMPLETO DE:

Cinturdn Exterior con hebilla y pasadores+Cinturdn Interior+dos tirillas de
sujecion.

Peso: TALLA M: Peso0:320gr, esto le permite al usuario una gran ligereza y
comodidad.

3.2.- Materiales

3.2.1 CINTURON EXTERIOR

3.2.1.1 Tejido Principal:

Poliamida Texturizada Hidrofuga
Composicion: 100% Pa 6,6 1100dtex.
TRAMA : 13(+/- 1 HILOS)
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URDIMBRE: 10(+/-1 HILOS)

RESTISTENCIA AL RASGADO (EN ISO 13937-2:2000)

URDIMBRE: >500 N TRAMA > 400 N

RESTISTENCIA A LA TRACCION Y ALARGAMIENTO A LA ROTURA (EN ISO 13934-
1:2013)

FUEZA MAXIMA (N): URDIMBRE: >3200 TRAMA > 2100

ALARGAMIENTO A LA FUERZA MAXIMA (%):

URDIMBRE: : 29,5 +- 2% TRAMA > 37,0 +- 2%

RESISTENCIA A LA PENETRACION DEL AGUA. ENSAYO BAJO PRESION
HIDROSTATICA (EN 20811:1993): > 33 (Presién (cm/H20) a presion hidrostatica

creciente de 10 cm H20/min.
3.2.1.2 Refuerzo Cinturén Exterior:

Polietileno Reticulado Quimicamente

Densidad: En ISO 845:2009 — Kg/m?® - 200

Resistencia a la traccién, longitudinal: En ISO 1798:2008 (MPa); 1.88
Resistencia a la traccion, transversal: En ISO 1798:2008 (MPa); 1.62
Alargamiento a rotura, longitudinal: En ISO 1798:2008 ( %) 33,16
Alargamiento a rotura, transversal: En ISO 1798:2008 ( %) 37,03

3.2.1.3 Cinta Autoadhesiva (Parte Aspera):

Poliamida

Acabado: Resina Sintética
Ancho: 50 mm £1 mm
Espesor: 1£1 mm

Peso: 400 gr/m?

3.2.1.4 Cinta Autoadhesiva (Parte Suave):

Poliamida

Acabado: Resina Sintética
Ancho: 50 mm £1 mm
Espesor: 1,80+0,60 mm
Peso: 250 gr/im?
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3.2.1.5 Cinta de Vivear:

Composicion: Polipropileno
Construccién: Plana

Ancho: 20 mm £ 1mm
Grueso: 0,65 mm = 0.10 mm
Peso: 6 gr

Urdido: 500 Dn.

Trama: 500 Dn

Pasadas de Trama: 8 + 0,5 x cm
3.2.1.6 Hilo de Confecciodn:

Composicion: 100% Poliéster Filamento Continuo
Grueso: n°20y n° 30
Color: Negro y Gris Plomizo para la costura del ribete

3.2.1.7 Hebilla Cinturén:

Composicion: Poliamida Ultramid B3L + Poliamida Akulon 6-G6

(Inyectado sobre el mismo material el emblema de la Guardia Civil).
3.2.1.8 Pasadores Cinturén:
Composicion: Poliamida Akulom 6D + Elastomero FusabondN493 .

3.2.2 CINTURON INTERIOR

3.2.2.1 Tejido Principal:

Composicion: Polipropileno
Acabado: Termofijado
Construccién: Doble Tela
Grueso: 1,10+ 0,10 mm
Peso: 22gr + 7%

Ancho: 40 mm = 1 mm.
3.2.2.2 Cinta Autoadhesiva (Parte Aspera):

Poliamida
Acabado: Resina Sintética

Ancho: 40 mm £ 1 mm
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Espesor: 1 £ 1 mm
Peso: 400 gr/im?+24 gr/m?

3.2.2.3 Cinta Autoadhesiva (Parte Suave):

Poliamida

Acabado: Resina Sintética
Ancho: 40 mm £ 1 mm
Espesor: 1,80 £ 0,60 mm
Peso: 250 gr/m?+40 gr/m?

3.2.2.4 Cinta de Vivear:

Composicion: Polipropileno
Construccién: Plana

Ancho: 20 mm £ 1mm
Grueso: 0,65 mm = 0,10 mm
Peso: 6 grt 7%

Urdido: 500 Dn.

Trama: 500 Dn

Pasadas de Trama: 8 + 0,5 x cm
3.2.2.5 Hilo de Confeccion:

Composicion: 100% Poliéster Filamento Continuo.
Grueso: n° 20 y n° 30.
Color: Negro y Gris Plomizo para la costura del ribete.

3.2.3 TIRILLAS DE SUJECION

3.2.3.1 Tejido Principal:

Poliamida Texturizada Hidréfuga
Composicion: 100% Pa 6.6 1100dtex.

TRAMA 10 (+/- 1 HILOS)

URDIMBRE 13 (+/-1 HILOS)
RESIST. DESGARRO (UNI 13937/01) :URD. >250 N TRAMA > 200 N (+/-10%)
RESIS.TRACCION (UNI 13934/1): URD. >N 3000 TRAMA > 2400 N (+/- 10%)
COLUMNA DE AGUA (UNI EN ISO 20811/93 e UNI EN ISO 811/81):> 100 cm a

presién hidrostatica creciente.
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3.2.3.2 Refuerzo Interno:

Polietileno: Polietileno Expandido, 1 mm
Densidad: 67 kg/m?

3.2.3.3 Refuerzo Exterior:

Composicion: Lamina de Polipropileno, Libre de halégenos, no hay sustancias que
pueden danar la capa de ozono.

Residuos inertes: no toéxicos y reciclables al 100%.

Los productos de descomposicién por el fuego: Didxido de carbono CO2 y vapor de
agua.

Grueso: 0,80 mm

3.2.3.4 Cinta de Vivear:

Composicion: Polipropileno
Construccioén: Plana

Ancho: 20 mm £ 1mm
Grueso: 0,65 mm + 0,170 mm
Peso: 6 gr

Urdido: 500 Dn.

Trama: 500 Dn

Pasadas de Trama: 8 + 0,5 x cm
3.2.3.5 Broches de Presion:

Composicion: Laton CuZn-33 o CuZn 37, Norma EN-1652 (Cobre-Zinc)
Cazoleta: Poliamida

(Inyectado sobre el mismo material el emblema de Guardia Civil).
3.2.3.6 Hilo de Confeccion:

Composicion: 100% Poliéster Filamento Continuo
Grueso: n°20y n° 30

Color: Negro y Gris Plomizo para la costura del ribete

3.2.4 PORTA GUANTES

3.2.4.1 Tejido Principal:

Poliamida Texturizada Hidréfuga
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Composicion: 100% Pa 6.6 1100dtex.

TRAMA : 10 (+/- 1 HILOS)

URDIMBRE: 13 (+/-1 HILOS)
RESIST. DESGARRO (UNI 13937/01) : ORD. >250 N TRAMA > 200 N (+/-10%)
RESIS. TRACCION (UNI 13934/1): ORD. >N 3000 TRAMA > 2400 N (+/- 10%)
COLUMNA DE AGUA (UNI EN ISO 20811/93 e UNI EN ISO 811/81):> 100 CM a

presién hidrostatica creciente.
3.2.4.2 Refuerzo Interno:

Polietileno: Polietileno Expandido, 2.5 mm.
Densidad: 70 kg/m?>.

3.2.4.3 Cinta:

Polipropileno

Acabado: Termofijada
Construccion: Doble tela
Urdido: 1000 Dn.
Trama: 500 Dn.

Unién: 1000 Dn.

Color: Negro.

Ancho: 25 mm.
3.2.4.4 Cinta Autoadhesiva (Parte Aspera):

Poliamida

Acabado: Resina Sintética
Ancho: 25 mm = 1,5 mm
Espesor: 1,7 £ 2 mm
Peso: 300 gr/m?

3.2.4.5 Cinta Autoadhesiva (Parte Suave):

Poliamida

Acabado: Resina Sintética
Ancho: 25 mm £ 1,5 mm
Espesor: 2,35 £ 0,25 mm
Peso: 300 g/m?
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3.2.4.6 Cinta de Vivear:

Composicion: Polipropileno
Construccién: Plana

Ancho: 20 mm £ 1mm
Grueso: 0,65 mm = 0,10 mm
Peso: 6 gr

Urdido: 500 Dn.

Trama: 500 Dn

Pasadas de Trama: 8 + 0,5 x cm
3.2.4.7 Broches de Presion:

Composicion: Latén CuZn-33 o CuZn 37, Norma EN-1652 (Cobre-Zinc)
Cazoleta: Poliamida

(Inyectado sobre el mismo material el emblema de Guardia Civil).
3.2.4.8 Hilo de Confeccidn:

Composicion: 100% Poliéster Filamento Continuo
Grueso: n°20y n° 30
Color: Negro y Gris Plomizo para la costura del ribete

3.2.5 TIRILLA SUJECION GORRA

3.2.5.1 Cinta:

Polipropileno

Acabado: Termofijada
Construccion: Doble tela
Urdido: 1000 Dn.
Trama: 500 Dn.

Unién: 1000 Dn.

Color: Negro.

Ancho: 30 mm.
3.2.5.2 Broches de Presion:

Composicion: Laton CuZn-33 o CuZn 37, Norma EN-1652 (Cobre-Zinc)
Cazoleta: Poliamida

(Inyectado sobre el mismo material el emblema de Guardia Civil).
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3.2.5.3 Hilo de Confeccion:

Composicion: 100% Poliéster Filamento Continuo
Grueso: n°20y n° 30

Color: Negro
3.2.5.4 Broches de Presion:

Composicion: Laton CuZn-33 o CuZn 37, Norma EN-1652 (Cobre-Zinc)
Cazoleta: Poliamida

(Inyectado sobre el mismo material el emblema de Guardia Civil).
3.2.5.5 Hilo de Confeccién:

Composicion: 100% Poliéster Filamento Continuo
Grueso: n°20y n° 30

Color: Negro y Gris Plomizo para la costura del ribete

3.3.- Restriccion de sustancias y preparados quimicos

Todos los productos y acabados empleados en la fabricacion de la prenda o articulo
objeto de la presente especificacion no contendran concentraciones de sustancias
perjudiciales para la salud, de acuerdo con el Reglamento (CE) N° 1907/2006 del
Parlamento Europeo y del Consejo de 18 de diciembre de 2006.

3.4.- Etigueta de la prenda

La prenda llevara unida en la cara interna una etiqueta comprensiva de la talla y una
etiqueta de identificaciébn del fabricante e instrucciones de mantenimiento, conforme lo
sefialado en la norma UNE-EN 23758, con el tamario proporcionado y textura adecuada a
las caracteristicas de la prenda.

La etiqueta incluira, ademas, un codigo de barras con toda la informacion necesaria a fin
de poder automatizar la recepcidén y entrega personalizada de las prendas comprendidas
en el expediente. Se elaborara en formato “CODE 128” e incluira informacion relativa a
varios conceptos. Dicho codigo habra de ser leido sin necesidad de desempaquetar las
prendas por lo que sera incluido tanto en el interior como en el exterior (empaquetado) de
las mismas. Asi mismo, se incluira adicionalmente una etiqueta con tecnologia de

identificacién por radio frecuencia o RFID.
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El formato del mencionado codigo de barras, de la etiqueta RFID y las caracteristicas de
marcado o etiquetado en relacion con el tipo de prenda o articulo seran facilitados al

adjudicatario.

4. PRESENTACION, EMBALAJE Y ETIQUETADO

4.1.- Presentacion

Cada uno de los elementos que forman el conjunto de cefiidor de doble cuerpo ira
introducido en un envoltorio individual. Los seis elementos que forman el conjunto (ver
composicién en apartado 1) irdn, a su vez, introducidos en otra una bolsa individual. Los
cinturones se presentaran unidos; el interior con el exterior, con la hebilla abrochada,
convenientemente doblados y sujeto mediante anillo elastico.

Un numero de conjuntos estuchados, con informacién exterior de su contenido, se
presentaran introducidos en caja de cartén suficientemente resistente asegurada con
papel precinto, sin que su peso pueda exceder de 25 kg. Con cada conjunto se debera
proporcionar un folleto o manual de instrucciones y mantenimiento editado en castellano.
Cada bolsa de plastico, al igual que la etiqueta de la prenda, ira identificada con un cédigo

de barras, igual al descrito en el apartado de etiqueta de la prenda.

4.2.- Embalaje

El cartén empleado pertenecera a la categoria denominada “ONDULADO DOBLE-
DOBLE” formada por tres hojas lisas de papel y dos hojas de acanalado.

Cumplira, con caracter general, lo especificado por la norma UNE 49452: 63 "CAJAS DE
CARTON COMPACTO PARA USOS GENERALES".

Las cajas iran aseguradas con precinto de material plastico resistente, en el que figurara el
nombre o razén social del fabricante o adjudicatario, asi como el simbolo o anagrama que
habitualmente le identifique.

El material debera suministrarse obligatoriamente paletizado (paleta y contenedor de
cartbn no recuperables). La carga estara perfectamente alineada formando un
paralelepipedo regular, debidamente protegida e inmovilizada con material retractil y flejes
(dos flejes por cada lado).

Los palés utilizados tendran la forma y caracteristicas establecidas por la Norma UNE-EN
13698.2003 "ESPECIFICACION PARA LA CONSTRUCCION DE LAS PALETAS PLANAS
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DE MADERA; DE 800 mm x 1.200 mm (PARTE 1) y 1.000 mm x 1.200 mm (PARTE 2). La
altura maxima del contenedor mas paleta sera de 1.300 mm.

En todo caso, el embalaje utilizado debera ajustarse a los requisitos y necesidades
sefalados por el Jefatura de Recursos Materiales, organismo al que debera dirigirse, en

caso necesario, cualquier consulta sobre el particular.

4.3.- Etiguetado

Debera cumplir lo especificado en la norma NM-E-32 EM (12 R), con las siguientes
observaciones:

Debera incluir el numero o designacién del expediente de adquisicion de referencia.

5. TOLERANCIAS.

Para los parametros indicados en este PPT se permiten unas desviaciones con una
tolerancia maxima del + 10 % y respecto a las solideces se permitird una tolerancia
maxima de 1 grado, superada cualquiera de éstas se entiende que el articulo no cumple
las prescripciones técnicas y por lo tanto no sera admisible.

Las desviaciones incluidas en el margen maximo del 10 % de los parametros y de 1
grados respecto a las solideces seran valoradas segun lo establecido en el anexo de

Valoracién Técnica de las Muestras.

6. CARACTERISTICAS DEL SUMINISTRO

6.1.- Condiciones Generales.

La calidad del producto a suministrar durante el periodo de vigencia del contrato, debera
ser, como minimo, igual que la de la muestra presentada al proceso de licitacion, sin
perjuicio de lo establecido en las restantes clausulas administrativas y técnicas.

El adjudicatario queda obligado a efectuar los arreglos y reparaciones que procedan en los
articulos suministrados, a la vista de las observaciones realizadas por sus usuarios finales
con objeto de ajustarlas a su tallaje, debiendo sustituirlas por otras cuando tales
operaciones no sean factibles o sus resultados no sean satisfactorios. Los gastos que todo
ello origine, incluidos los desplazamientos, retirada de articulos, arreglo de los mismos y
posterior entrega en los puntos de suministro, seran por cuenta del adjudicatario.

Seran por cuenta del contratista todos los gastos necesarios para la realizacién y entrega

del suministro, incluidos los de desplazamiento del personal de la Administracion en las
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inspecciones técnicas del proceso de fabricacién de los bienes y/o cuando se realice la
recepcion en distinto lugar del inicialmente previsto, y cualesquiera impuestos o tasas que
puedan gravar la operacién.

Seran también por cuenta del adjudicatario los gastos en que hubiera incurrido la
Administracion para el analisis y valoraciéon de las muestras presentadas y de las entregas
producidas, con el limite del 1 por mil del presupuesto de licitacién del respectivo lote.

6.2.- Inspecciones técnicas

6.2.1 INSPECCIONESTECNICAS DE LA FABRICACION.

Durante la vigencia del contrato, la Administracion ostentard respecto al mismo las
prerrogativas, previstas en los el articulo 190 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de
Contratos del Sector Publico. La facultad de direccidn e inspeccion sera ejercida, previa
comunicacién e identificacién ante el adjudicatario, por los servicios técnicos propios de la
Administracion o los expresamente concertados al efecto. El contratista, que podra
requerir la identificacion documental de quienes deban ejercer esta facultad de inspeccion
y la entrega de las instrucciones escritas del 6rgano de contratacion, debera facilitar en
todo momento la labor del personal inspector, poniendo a su disposicién los medios
necesarios para ello.

Las empresas adjudicatarias, antes de iniciar la fabricacion/confeccion y/o distribucién de
los bienes objeto de suministro y en un plazo no superior a 50 dias naturales desde la
firma del contrato, deberan presentar ante el servicio técnico correspondiente (Grupo de
Vestuario del Area de Recursos Materiales), una muestra pre-serie o prototipo de cada
uno ellos para su aprobacion; asimismo debera notificar fehacientemente a la
Administracion, los lugares y fechas en que vaya a comenzar la produccion.

De acuerdo con el articulo, 303 de la Ley 9/2017, de 8 de noviembre, de Contratos del
Sector Publico, a lo largo del proceso productivo el érgano de contratacion podra realizar
todas las visitas de inspeccion, que considere procedentes, a las instalaciones que esté
utilizando el contratista para la fabricacién/confeccion y distribucién de los bienes objeto
del suministro, tanto para comprobar “in situ” que éstas son acordes con las
especificaciones del PPT, como para proceder a la recogida aleatoria de muestras que,
tras la realizacién, en su caso, de las pruebas, analisis y ensayos, destructivos o no,
pertinentes realizados por un laboratorio acreditado, permitan determinar la idoneidad y el

cumplimiento de los requisitos especificos fijados para ello en los Pliegos de
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prescripciones técnicas correspondientes. La Administracion o sus representantes
autorizados, podran rechazar total o parcialmente los trabajos ya realizados o en fase de
ejecucion, siempre que la causa de la decisiéon sea el incumplimiento de las condiciones
del contrato, de los términos de los PCAP y PPT, o de los requisitos de los anexos

técnicos.

6.2.2 INSPECCIONESTECNICAS DEL PRODUCTO TERMINADO.

Ademas de la inspeccion técnica durante la fabricacién descrita en el apartado anterior, el
control de calidad sobre el producto terminado se podra realizar durante el periodo de
vigencia de la garantia, por parte del servicio técnico de la Direccién General de Trafico,
tanto en los almacenes del contratista, como sobre las entregas las pruebas y ensayos,
destructivos o no, que considere oportunos para comprobar el cumplimiento de lo
establecido en el PPT.

Los adjudicatarios comunicaran a la Area de Recursos Materiales (Negociado de
Vestuario), antes de iniciar el proceso de entrega, el lugar donde tenga depositados los
correspondientes stocks, en cantidad suficiente para hacer frente al suministro,
reservandose la citada Area la facultad de su inspeccién y control fisico.

Los adjudicatarios deberan reponer, antes de la recepcion de los bienes, aquellos que
como consecuencia de la realizacion de pruebas o ensayos destructivos quedaran
inservibles.

Los gastos derivados de las pruebas y ensayos indicados seran por cuenta del

adjudicatario.

EL TENIENTE CORONEL JEFE INTERINO
DEL AREA DE RECURSOS MATERIALES

José Francisco Arnedo Garrigés
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7. DISENO ORIENTATIVO.- CINTURONES

Cinturén Exterior Vista Delantera

Cinturan Exterior Vista Trasera

150 mm SO0 rem. 150 mm

Cinturdn Interior Vista Delantera

R -

Cinturén Interior Vista Trasera

(2
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8. DISENO ORIENTATIVO.- HEBILLAS Y PASADORES

Hebilla Vista Frontal

81 mm

1.5mm

—
N
52mm \%b\?
/‘%/ Y <%§‘
s Y N
| e
° m"(:' mm3 mem 84 mm &.mim
Hebilla Vista Lateral
29 mm
P
£ 2 — | 3mm
— 2mm
—
22 mm
89 mm
Hebilla Vista Trasera
| 89 mm {
19 mm | 70 mm

[
o) |0
0

61 mm

Pasador Vista Frontal

18 mm

57.5 mm
Pasador Vista Lateral
16 mm
——
Its.s mm
R Grueso
<
Pasador Vista Trasera
2 mm
11 mm
2mm
11 mm
2mm
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40 mm
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9. DISENO ORIENTATIVO.- TIRILLAS DE SUJECION
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10. DISENO ORIENTATIVO.- PORTAGUANTES

VISTA FRONTAL

25 mmI

VISTAS LATERALES

VISTA TRASERA

220 mm

90 mm

58 mm

’ 90 mm V. ASP

10 mm

120 mm V.Suave
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11. DISENO ORIENTATIVO.- TIRILLA SUJECION DE GORRA

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL VISTA TRASERA

30 mm

m

80 mm

------------------ 160 mm i e
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